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- Solucién completa para usuarios industriales
- Nuevo diseno de altaresistencia
- Interfaz de usuario innovadora

con latecnologia ArcFX™

—

- El bajo consumo de energia cumple con las v TRANSPORTE
préximas regulaciones de diseiio ecolégico =t
- El Cool Arc®26 opcional admite antorchas 4 \

de soldadura refrigeradas por agua ‘ =
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SIGNIFICADO PICTOGRAMAS

Potencia de entrada
monofasica

Potencia de entrada
trifasica

Potencia de entrada
monofdsica o trifdsica

Corriente Continua de
salida

Corriente de salida
alterna o continua

Frecuencia entrada
50/60 Hz

Para procesos con
electrodos y TIG en
corriente continua

Para procesos de
soldadura de voltaje
constante MIG, Hilos
tubularesy Arco
sumergido

Para multiprocesos de
soldadura de corriente
0 voltaje constantes.

Tension Alimentacion al
devanador 24-42V CA

Tensidn Alimentacidnal
devanador 34-44V CA

Tensién Alimentacion al
devanador 42V CA

Tensién Alimentacional
devanador 15-110V CA

Tensidn Alimentacidnal
devanador 40V CA

Entrada de 115V
Entrada de 230V

Tecnologia Crosslinc®

Capacidad de proceso
STT
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Bobina pldstico S300

Bobina pldstico 5200

Control del factor de
potencia

2-Rodillos de arrastre

4-Rodillos de arrastre

GENERADOR
PREPARADO

Motor impulsado: Diesel

Compatible con
generadores.

Compresor interno
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CARACTERISTICAS
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Compacto MIG
Handy MIG K14000-1 1 230 70A20% 45-80 2 cv/bC . . 200 2R 1-20 - - 3
Powertec® 161C K14040-2 1 230 150A/20% 30-150 7 Cv/DC (] . 300 2R 1-17 - - 3
Powertec®191C K14045-1 1 230 180A/20% 30-180 8 Cv/DC . . 300 2R 1-20 | — KIT 3
Powertec® 231C K14046-1 1 230 220A/20% 30-220 12 Cv/DC L . 300 2R 1-20 - KIT 3
Powertec® 271C K14047-1 1 230 255A/20% 30-255 12 Cv/DbC L] . 300 2R 1-20 | - KIT 3
Powertec® 255C K14055-2 3 230/400 250A35% 25-250 20 Cv/DC . . 300 2R 1-20 | — KIT 3
K14056-2 2R
Powertec® 305C 3 230/400 300A/35% 30-300 30 Cv/DC L] L] 300 1-20 - KIT 3
K14056-4 4R
Powertec® 305C PRO K14057-1 3 230/400 280A/40% | 30-280 | 30 | CV/DC | e e | 300 | 4R |[120| e | o |3
Powertec® 355C PRO K14058-1 3 230/400 350A/40% 30-350 30 Cv/DC L] L] 300 4R 1-20 . L] 3
Powertec® 425C PRO K14059-1A 3 230/400 420A/40% 30-420 30 Cv/DC L] . 300 4R 1-20 L] (] 3
MIG Separado
Powertec® 3055 K14060-1 3 230/400 300A/35% 30-300 20 Cv/DC . . - - - ° - 3
K14061-1A 230/400
Powertec® 3655 3 350A/40% 30-350 30 Cv/DC . . - - - ° - 3
K14061-2A 220/380/440
K14062-1A 230/400
Powertec® 4255 3 420A/40% 30-420 30 cv/DC L] . - - - ° - 3
K14062-2A 220/380/440
K14063-1A 230/400
Powertec® 5055 3 500A/40% 30-500 30 Cv/DC (] . - - - ° - 3
K14063-2A 220/380/440
K14080-1A 230/400
(V425 3 420A/60% 10-420 = Cv/DC . L] = - - - KIT 3
K14080-2A 220/380/440
K14081-1A 230/400
CV510 3 500A/60% 10-500 = Cv/DC . . = = = = KIT 3
K14081-2A 220/380/440

e - s6lo con el LF-24M PRO

6 www.lincolnelectriceurope.com



COMPACTA

HANDY MIG

Portatil, excelente manejo.

Procesos

MIG, Hilo Tubular
(Innershield)

Aplicaciones

- Pequenos trabajos
de mantenimiento
y reparacion

- Trabajos de bricolaje
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Compacto, portatil, ligero y facil de usar.
Ajuste de la velocidad de alimentacion del hilo continuo y cuatro ajustes de voltaje seleccionables
para un control preciso.

Adecuado para la soldadura de la mayoria de las aplicaciones de chapa fina de acero.

e Se conecta a 230V, 16 amperios.

Perfecto para pequefios proyectos de mantenimiento.

Entrada

INCLUYE DE SERIE ’1' [%] [T]

Cable de red 2,5 m) con enchufe de 16 A Lrase ) _Hz @)

Pistola MIG fija (2,5 m) ,Sﬂ

Cable de soldadura de retorno fijo 2,5 m) CcV

Rodillo Arrastre 0,6-0,9 =

0,45 kg Innershield 0,9 mm E

Kit de accesorios de soldadura. &

0,5 kg de cable sélido 0,6 mm 5200
reerencia | TN | Tomatadefile | Sadapeminal | Sstemade | pesotg | Oimemones | Casede
Handy MIG K14000-1 230V1Ph 16 70AN75V([@20% 2R 18 345 x 220 x 455 IP21

POWERTEC®161C, 191C, 231C, 271C Procesos
La eleccidn profesional. MIG, Hilo Tubular
Aplicaciones

Comportamiento del arco superior y estabilidad del arco.

Sistema profesional de alimentacion de hilo.

Equipado con conector Euro y cable de tierra.

Excelente control con control Burnback, funcién soldadura por puntos, 2/4 tiempos (excepto PT1610)
y configuraciones de voltaje adicionales.

- Pequeno taller

- Construccion ligera
y mediana

- Reparacién de
carrocerias

e Facil cambio de polaridad. - Granja
e Voltimetro y Amperimetro digital opcional (excepto PT1610).
Entrada
[ 1] [59 zsov]
=) (26 (8
Salida
e
(o)
o
S300

GENERADOR
PREPARADO

INCLUYE DE SERIE
Cable de red (3 m), sin enchufe

Cable pinza masa (3 m)
Rodillo Arrastre para hilo sélido 0,8 /1,0

. Tension primaria | Tamaiio de fusible Salida nominal Sistema de Dimensiones Clase de
Producto Referencia (50-60 Hz) (A) (lento) alimentacion | Peso kel Alx An x Pr. (mm) proteccion
Powertec® 161C K14040-2 16 150A/21,5V/20% 53 615 x 390 x 825
Powertec® 191C K14045-1 20 180A/23,0V/20% 70
230V/1Ph 2R P23
Powertec® 231C K14046-1 25 220A/25,0V/20% 80 765 x 427 x 850
Powertec® 271C K14047-1 32 255A/26,8V/20% 83

www.lincolnelectriceurope.com



COMPACTA
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3 POWERTEC® 255C, 305C orocesos

>

= Potente, compacto, econdmico. MIG, Hilo Tubular
; Aplicaciones

=

e Comportamiento de inicio excelente (estable y dinamico).

Selector de voltaje con multiples pasos para una ajuste preciso.

Excelente sistema de arrastre de hilo con rodillos de gran didmetro.

Equipado con grandes ruedas, asa frontal y cdncamos para un facil desplazamiento y elevacion.
e productos disefiados con aplicaciones definidas.

- Fabricacién general
- Montaje en obra
- Mantenimiento
y reparacion
- Industria ligera

Entrada
50
2| [P0
FASE Hz
Salida
INCLUYE DE SERIE — T
Carro cv —
Cable de red (5 m), sin enchufe P
; [0]6)
p | =
inza y cable masa B m) 00

Manguera de gas 2 m)

Rodillo Arrastre para hilo sélido

)
GENERADOR
PREPARADO

@ Bl

0,8/1,0
S300
. Tensién primaria | Tamario de fusible Salida nominal Sistema de Dimensiones Clase de
Producto Referencia (50-60 Hz) (A] (lento) alimentacion Peso ke) Alx An x Pr. ([mm) proteccion
Powertec® 255C K14055-2 25/16 250A/26,5V/35% R 94 811x 467 x 930
K14056-2 230/400V/3Ph 300A/29V/35% P23
® y
Powertec® 305C (14056-4 32/20 225A/25,2V/60% R 95 813 x 467 x 930
POWERTEC® 305C PRO, 355C PRO, 425C PRO S
Arco premium, control sinérgico. MIG, Hilo Tubular
Aplicaciones

e Excelente comportamiento del arco con gas mezclay 100% CO,.

e (Configuraciones sinérgicas para un control mas facil.

e Selector de voltaje con multiples pasos para una ajuste preciso.

e Excelente sistema de arrastre (cuatro rodillos) con un rodillo de traccién de gran didmetroy un
potente motor.

e \oltimetro y amperimetro digital.

- Fabricacion general
- Montaje en obra
- Mantenimiento
y reparacion
- Industria ligera

e Grandes ruedas, asa frontal y cdncamos para un facil desplazamiento y elevacion. Entrada
50,
3 | %o
FASE Hz
Salida
cv
C—
ele]
INCLUYE DE SERIE 199l sz
Carro
Cable de red (5 m), sin enchufe
Pinza y cable masa 3 m) 5300
Manguera de gas (2 m)
Rodillo Arrastre para hilo sélido
1,0/12
.| Tension primaria | Tamafio de fusible | ~ Salida nominal .| Sistemade Dimensiones Clase de
Producto Referencia (50-60 Hz) (A) (lento) Synergic | Jimentacién | TS0 | AlxAnxPr. (mm) | proteccién
Powertec® 305C 280A/28V/40%,
PRO K14057-1 32/20 230A/255V/60% 145 890 x 565 x 1060
Powertec® 355C 350A/31,5V/40%,
PRO K14058-1 230/400V/3Ph 40/25 285A/28,2V/60% L] 4R 147 890 x 690 x 1060 IP23
Powertec® 425C 420A/35V/40%,
PRO K14059-1A 50/32 345A/313V/60% 162 891x 690 x 1060

8 www.lincolnelectriceurope.com



SEPARADA
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POWERTEC® 3058, 3655, 4255, 5055 Procesos =

. MIG, Hilo Tubular =

Gran potencial O S

Aplicaciones )

e Excelente comportamiento del arco con gas mezclay 100% CO,. - Fabricacion pesada =
Selector de voltaje con mdltiples pasos para una ajuste preciso. - Estructuras

metalicas

Dos tomas de inductancia para un comportamiento del arco avanzado.
Ajustes sinérgicos para un control mas facil con el LF24M Pro.
Voltimetro y amperimetro digital con el LF24M y el LF24M Pro.

- Fabricacion general
- Construccion

INCLUYE DE SERIE

Carro

Cable de red (5 m), sin enchufe

Pinzay cable masa 3 m)

Grandes ruedas, asa frontal y cancamos para un facil desplazamiento y elevacion.
Conversién simple de refrigeracidn por agua con Cool Arc® 25 [excepto PT 3059).
Ventilador si es necesario (FA.N.J.

Entrada

Salida

SYNERGIC
AJUSTES

GENERADOR
PREPARADD

*

*con LF-24M PRO

. Tensién primaria | Tamafio de fusible Salida nominal . Dimensiones Clase de
Producto Referencia (50-60 Hz) A) (lento) Synergic | Peso (kg Alx Anx Pr. (mm) proteccién
® - 300A/29V([@35%,

Powertec® 3055 K14060-1 530/400V/3Ph 32/20 230A/255V@60% 94 770 x 467 X 930

K14061-1A 40/25 350A/31,5V@40%
Powertec® 3655 ! ' iz 875 x 700 x 1035

K14061-2A 220/380/440/3Ph 40/25/25 285A/28,2V@60%

P23

K14062-1A 230/400V/3Ph 50/32 420A35V@40%
Powertec® 4255 ) 151 876 x 700 x 1035

K14062-2A 220/380/440/3Ph 50/32/32 345A/31,5V(@60%

K14063-1A 230/400V/3Ph 63/40 500A/39V@40%
Powertec® 5055 ’ 157 877 x 700 x 1035

K14063-2A 220/380/440/3Ph 63/40/40 400A/34,5V@60%

e - sdlo con el LF-24M PRO
COMPATIBLE CON DEVANADORES *

Producto Referencia Powertec® 3055 Powertec® 3655 Powertec® 4255 Powertec® 5055
Linc Feed 22M K14064-1 . ° . .
Linc Feed 24M K14065-1W . . . .
Linc Feed 24M Pro K14066-1W L] . . .

*ver capitulo "DEVANADORES SEMIAUTOMATICOS" para més detalles

www.lincolnelectriceurope.com



SEPARADA

=

5

E CV'425 & CV'510 Procesos

= Granrendimiento. Maquinas fiables MIG, Hilo Tubular
o Aplicaciones

=

e Excelente comportamiento del arco con gas mezcla
y 100% C0,.

e Diferentes devanadores para construccidn y astilleros,
todos ellos con medidores digitales, sinérgicos o no,
con o sin memoria, solo tiene que elegir el mas
adecuado a sus necesidades.

e Todos los controles en el devanador cerca del soldador.

- Fabricacidn pesada
- Estructuras
metalicas

- Fabricacién general
- Construccion

Entrada
e Equipado con grandes ruedas, asa frontal y cdncamos 3 y
para un facil desplazamiento y elevacion.

e Placa de circuito impreso de control encapsulada para
una proteccion maxima.

Salida

GENERADOR
PREPARADO

INCLUYE DE SERIE
Carro

Cable dered (5m)
Pinza y cable masa 3 m)

. Tensién primaria Tamaiio de fusible (A) Salida nominal Dimensiones Clase de
Producto Referencia (50-60 Hz) (lento) (A Peso (kg) Alx An x Pr. (mm) proteccion
K14080-1A 230/400V/3Ph 63/32 120A35V/60%
CV-425 y 152 880 x 696 X 1020
K14080-2A 220/380/440/3Ph 63/32/32 325A/30,3V/100% .
K14081-1A 230/400V/3Ph 63/40 500A/39V/60%
CV-510 4 160 882 x 696 x 1020
K14081-2A 220/380/440/3Ph 63/40/40 325A/333V/100%
COMPATIBLE CON DEVANADORES *
Producto Referencia Cv425 CV510
Linc Feed 33 K14030-1W o .
Linc Feed 335 K14051-1 . .
LN-25 Pro K2613-5 . °
LN-25 Pro Dual K2614-8 . .

* ver capitulo "DEVANADORES SEMIAUTOMATICOS" para més detalles

10 www.lincolnelectriceurope.com



MIG PISTOLAS DE SOLDADURA Y ACCESORIOS
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Descripcién == a a a a a a a a a pur = = pur =
MIG gun 2,5 m) °
LGS2150 G ° °
LGS2 250 G ° ° . °
LGS2240 G ° ° ° . °
LGS2 360 G . ° ° ° ° . . ° °
LGS2 505 W ° ° ° ° °
LGS2150G LGS2360G LGS2505W
Reference
LGS2-150G LGS2-250G LGS2-240G LGS2-360G LGS2-505W
3m W10429-15-3M W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M
4m W10429-15-4M W10429-25-4M W10429-24-4M W10429-36-4M W10429-505-4M
5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M
EIija su pistola Serie Tamano Capacidad | 160A ‘ 180A ‘ 200A ‘ 230A ‘ 250A ‘ 270A ‘ 330A ‘ 350A ‘ 420A ‘ 500A
Capacidad calculada 1506 I —

usando CO, 2506

B refrigerado por aire 60%

mmm  refrigerado por agua LGS2 2406 —

360G —

505W 100% —

[Més detalles en la pagina 83]

www.lincolnelectriceurope.com N



ACCESORIQS
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Producto Referencia g & & & & & & & & & & & & 3 5 e e T e T e e
Refrigerador de agua Cool Arc® 25 K14037-1 ) L I A T A Y
Freezcool 9,6/ \W000010167 ° o | o | o |0 | o
Cables de interconexion AIRE K10347-PG-xM * o | o | o | o | o | 0o 0 | 0|0 o |6
Cables de interconexion AGUA K10347-PGW-xM * oo | 0|0 | e o | o | o | o
Kit de rodillos arrastre (2R) KP14016-x * o o |0 |0 0o o .
Kit rodillos arrastre (4R) KP14017-x * o | o o o e | o | o |0
Kit sistema DR [rejilla) K14071-2 o e | o | o
Adaptador bobina (15 kg) K10158 o | o | o o 0o 0 0 o o o | o | o | o
Adaptador bobina (15 kg) K10158-1 o o | o (o o | 0|0 0o o e o | 0o | o
Kit de ruedas HD K14032-1 oo | o | @
K14044-1 . . o
K14049-1 o | o
Kit de medidores A/V
K14082-1 ° .
K14073-1 .
(0, enchufe de suministro kit de conexién de calentador K14009-1 e | o | o o o o (o | o |0 o
KIT de cambio de polaridad K14077-1 o | o
Interfaz analdgico-digital de Lincoln K14152-1 o o
* ver capitulo "Opciones” para més detalles
e
COOL ARC®25 FREEZCOOL CABLEDE ADAPTADOR BOBINA | ADAPTADOR BOBINA INTERFAZ
K14037-1 W000010167 INTERCONEXION (15 KG) (15 KG) ANALOGICO-DIGITAL
K10347-PG(W)-XM K10158 K10158-1 DELINCOLN
K14152-1

12 www.lincolnelectriceurope.com



MIG EQUIPOS INV]
MULTIPROCESO



CARACTERISTICAS

Entrada Salida Proceso FUNCIONES
S
= gl= -
MIG EQUIPOS INVERTER = £ - | 825 |¢ |B
MULTIPROCESO z E 5 |55 52 |3 |5 |B
o g s 5 3 s | |o A EENEEEN
E s e s s | o |212/82% 2822 ¢E g2 EEE
w MODELO Referencia | 2 = = = 3 1222|212 e|=| 8| E|ES| |88 EZ|E
29 = 2 & & s | &322 3355 & 8 A2 58%8
8 MIG Equipos inverter
=¥l | Powertec® i250C Standard K14157-1 3 400 250A/60% | 10-250 | CC/CV | DC | K 4R | 300 . 3
Eg Powertec® i320C Standard K14158-1 3 400 320A/40% | 10-320 | CC/CV | DC | e oo o 4R | 300 . 3
BEN | Powertec® 250C Advanced Kia157-2 | 3 400 250A/60% | 10-250 | CC/CV | DC e | |o|e|e 4R|300 | |e 3
Powertec® i320C Advanced K14158-2 3 400 320A/40% | 10-320 | CC/CV | DC | e K 4R| 300 |e e 3
Powertec® i380C Advanced K14180-1 3 400 380A/40% | 10-380 | CC/CV | DC | e K 4R| 300 |e @ 3
Powertec® i450C Advanced K14181-1 3 400 450A/80% | 10-450 | CC/CV | DC | e (IESERK] 4R | 300 | e |e 3
Powertec® 3505 K14183-1 3 400 350A/50% | 20-350 | CC/CV | DC | e o|lo|e|e . 3
Powertec® i4205 K14184-1 3 400 420A1100% | 20-420 | CC/CV | DC | o oo oo . 3
Powertec® 5005 K14185-1 3 400 500A/60% | 20-500 | CC/CV | DC | e ojo|e|e ° 3
Equipos inverter multiproceso
Weld Pak™ 2000 K14134-1 1 230 180A/20% | 20-180 | CC/CV | DC | KK 2R | 300 2
Speedtec® 180C K14098-1 1 230 200A/25% | 20-200 | CC/CV | DC | e K . 2R | 200 2
Speedtec® 200C K14099-1 1 115/230 200A/25% | 20-200 | CC/CV | DC | e K . 2R| 200 |e @ 2
Speedtec® 215( K14146-1 1 115/230 200A/25% | 20-200 | CC/CV | DC | o K o 2R|[300 || 3
Speedtec® 320CP K14168-1 3 400 320A/40% | 15-320 | CC/CV | DC |e|e|e|o e 4R | 300 |®| @ 3
Speedtec® 4055 K14117-1 3 400 400A/80% | 20-400 | CC/CV | DC | ® oo e|e|e . e |3
Speedtec® 5055 K14116-1 3 400 500A/60% | 20-500 | CC/CV | DC | ojo|e|e|e . o |3
Speedtec® 4055P K14M7-2 3 400 400A/80% | 20-400 | CC/CV | DC |o|o | o o e e e . o |3
Speedtec® 5055P K14116-2 3 400 500A/60% | 20-500 | CC/CV | DC |e|e|e|e|e|o|e . o |3
Flextec® 350X Construccidn K4284-1 3 | 380/460/575 | 350A/60% | 5-425 | CC/CV | DC | e oo |e|e|e oje|e| o |3
Flextec® 350X Estandar K4283-1 3 | 380/460/575 | 350A/60% | 5-425 | CC/CV | DC | e oo |e|e|e ojo|e| o |3
Flextec® 500X K3607-1 3 | 380/460/575 | 500A/60% | 5-500 | CC/CV | DC |e|e|e|e|e|e|e eje|e| o |3
Flextec® 650X K3533-1 3 | 380/460/575 | 750A/60% | 10-815 | CC/CV | DC | e|le|o o0 eje|e| o |3
Entrada Salida Proceso FUNCIONES
3 z
2 %
EQUIPOS PARA s :: é g
w2 Q| —
PROCESOS 2 . £ 2 . % 5
AVANZADOS E % _ % = % E E 2
. 5 | = R APREEEEREREEEEREEEE
i | L 2 e pras}
MODELO Referencia | & | @ S - Eéé%%%%fiaééggééégggéé
B e & & S | 23230535582 2FECERE =SS
Soldadores de procesos avanzados
Power Wave® (300 K2865-1 3 | 208-575 |300A/40% | 5-300 | CC/CV [DC |e o |e|o|e . ®|300|e e e e|3
Power Wave® 5350 K2823-2 3 | 208-575 |350A/40% | 5-350 | CC/CV [DC |e |e|e|e|e . e|lo|e|e|3
Power Wave® S500 K3168-1 3 | 208-575 |500A/60%| 5-550 | CC/CV |DC |e|e|e|e|e|e . o e|oe|e|3
Power Wave® R450 K3455-1 3 | 208-575 |500A/60%| 5-550 | CC/CV |[DC |e|e|e e e o ° oo 0|0 |3
Power Wave® 5700 K3279-1 3 | 380-575 |900A/60% | 20-900 | CC/CV |DC e o | o e e @ o o|loe 0|3
ss%ez;\é\éa"e@j Médulo| 36859 = —  |350AM40% | 5-350 | CC/CV | DC ole ole —|—|e|e|3
Eﬂ%"gﬁ[o"va"e@ SIS k21 | - | -  |500A/60%| 5500 | STT |DC ole —|-|e|e|3
Pipefab CE K3732-1 3 | 208-575 |400A/60%| 5-400 | CC/CV |[DC |e|e o o o @ oo oo 0|03
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MIG EQUIPOS INVERTER

POWERTEC® i250C e i320C ESTANDAR brocesas
Equipo MIG preparado para el manana. MIG, Hilo Tubular,
Electrodo

e Comportamiento del arco avanzado, excelente cebado

s . . , Aplicaciones
y estabilidad del arco, ajuste rapido de los parametros.

- Fabricacion general

e Procesos de MIG/MAG vy Electrodo. - Montaje en obra
e Panel frontal intuitivo e innovador: De facil configuracién y navegacion simple. . Mantenimiento
e Perfecto sistema de arrastre: 6ptimo y reparacién

N - Industria ligera

posicionamiento del hilo, 4 rodillos de
arrastre, ventanilla de inspeccion.

o
£
=
e Disenado por soldadores para soldadores: de Entrada Qi
facil manejo y comunicacién innovadora. 3 |(5 %g
e Desarrolladas y probadas bajo las condiciones et ) (2 §5
mds exigentes (TRUE HD) para ofrecerle Salida ==
la fiabilidad que usted necesita. CcC
CV
INCLUYE DE SERIE Rl
Cable de red (5 m) _&l

Cable pinza masa (3 m) 5300

GENERADOR
PREPARADO

Manguera de gas 2 m)
Rodillos 1,0 /1,2 para hilo macizo
USB con el Manual de instrucciones

Tipo de alimentacin Dimensiones Clase de

. Entrada Fusible tipo RG . . Tensién de 2
i Referencia (V) o disyuntor tipo Z Salida nominal (A) salida (A) \?eellot::lilga/dﬁ[?'nnll;?ne] Peso (ke) AlxAnx Pr. (mm) | proteccién
Powertec® i250C 3 250A@60%, }
Standard KMIS7T | ooV 3Ph 16A 195A@100% | 1070
) +15% 220A@40%, 4R /1-20 67 870 x 540 x 900 1P23
Efa‘ﬁ’]zratre;@ B20C | yysgq | 50/60 Hz 20A 250A@60%. 10-320
195A@100%
POWERTEC® i250C e i320C AVANZADO rocesos
Equipo MIG preparado para el manana. MIG, Hilo Tubular,
' Electrodo
e Comportamiento del arco avanzado, excelente cebado Aplicaciones
y estabilidad del arco, ajuste rapido de los parametros. - Bl gl
e Procesos de MIG/MAG y Electrodo. . Montaje en obra
e Interfaz innovadora e intuitiva: ajustes faciles, navegacion simple, multi-lenguaje. . Mantenimiento
e MIG sinérgico y manual, ajustes automaticos, funciones ajustables, y reparacion

memoria, pantalla a color TFT de 7', conectividad USB. - Industria ligera

e Perfecto sistema de arrastre: 6ptimo posicionamiento del hilo, 4 rodillos
de arrastre, ventanilla de inspeccion. Entrada

e Disefado por soldadores para soldadores: de (31 (6

facil manejo y comunicacion innovadora. et ) (2
e Desarrolladas y probadas bajo las condiciones Salida

mas exigentes (TRUE HD) para ofrecerle (cC)

la fiabilidad que usted necesita. g,
INCLUYE DE SERIE 300
Cable de red (5 m)

SYN GENERADOR
SYNERGIC PREPARADO
AJUSTES

Cable pinza masa 3 m)

Manguera de gas (2 m)
Rodillos 1,0 /1,2 para hilo macizo

USB con el Manual de instrucciones

el aa Tipo de alimentacién . .
. Entrada Fusible tipo RG R n Tensién de o Dimensiones Clase de
Producto Referencia . . Salida nominal (A) h del hilo/ Gama de Peso (kg) -
\Y)] o disyuntor tipo Z salida (A) el e il AlxAnxPr.(mm) | proteccién
Powertec® i250C : 250A@60%, R
Advanced KWI57-2 1 ooV 3ph 16A 195A@100% | 10720
) +15% 20A@40% 4R /120 67 870 x 540 x 900 1P23
® h
igﬁﬁé B20C | (582 | 50/60 Hz 20A 250A@60%, 10-320
195A@100%
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MIG EQUIPOS INVERTER

POWERTEC® i380C &i450C AVANZADO

Procesos
Equipo MIG preparado para el manana. MIG, Hilo Tubular,
) Electrodo,
e Comportamiento del arco avanzado, excelente cebado CAG (solo i450)
y estabilidad del arco, ajuste rapido de los parametros. Aplicaciones

e Procesos de MIG/MAG y Electrodo.
e Interfaz innovadora e intuitiva: ajustes faciles,
navegacion simple, multi-lenguaje.

- Fabricacion general
- Montaje en obra
- Mantenimiento

p e MIG sinérgico y manual, ajustes automaticos, funciones ?/BED"”?‘C'IF’”
o . . 1 .
w ajustables, memoria, pantalla a color TFT de 7, e
=0 .
ol conectividad USB.
¥l Perfecto sistema de arrastre: 6ptimo posicionamiento Entrada
o A . . . ., )
o del hilo, 4 rodillos de arrastre, ventanilla de inspeccion. 3
s .. . . ® ~
Sl e Version para el agua: listo para conectar el refrigerador Cool Arc® 26. (_FasE J
e Disenado por soldadores para soldadores: de facil manejo Salida
municacién innovador cC
y comunicacio ovadora . . L INCLUYE DE SERIE cV
e Desarrolladas y probadas bajo las condiciones mas exigentes Cable de red 5 m) )
TRUE HDJ para ofrecerle la fiabilidad que usted necesita. (ol
[ Ip a Cable pinza masa 3 m) [l©Ol @
[e]e)
Manguera de gas (2 m) = o
Rodillos 1,0 /1,2 para hilo macizo
: p : e GENERADOR
USB con el Manual de instrucciones SNERGIG PREPARADD
. " Tipo de alimentacién . .
. Entrada Fusible tipo RG q n Tensién de g Dimensiones Clase de
i Referencia (V) o disyuntor tipo Z Salida nominal (A) salida (A) ggllohclilg.':dﬁ[?nn;;l?ne] Peso (ke) AlxAn x Pr.(mm] | proteccion
o 380A@40%,
igyaenrct:é B8OC 1 (1418041 | 400 3Ph 250 320A@60%, 10-380 69,2
+15% 240A@100% 4R /1-20 870 X 560 X 900 1P23
Powertec® i450C 50/60 Hz 450A@80%,
Advanced K14181-1 32A 420A@100% 10-450 80,4

'NUEVO.

POWERTEC® 3508, i420S &i500S

Alto rendimiento, equipo industrial de confianza.

Procesos

MIG, Hilo Tubular,
Electrodo, Innershield,
Arco Aire

Aplicaciones

- Fabricacién pesada
- Estructuras Metalica
- Fabricacion general
- Construccion

e Comportamiento excelente en MIG CV y Electrodo
Para el trabajo industrial en condiciones extremas:
Capacidad sinérgica (con LF56D).
e Ergonomia optimizada, fiabilidad de Lincoln

(True HD).
e Version refrigerada por agua

(Cool Arc® 26 como opcidn). Entrada
2 | [*%o
INCLUYE DE SERIE ease ) | Hz

Cable dered (5m)
Pinza y cable masa 3 m)

Salida

GENERADOR
PREPARADO

Manguera de gas 2 m)

Cadena

USB con el Manual de instrucciones

. Entrada Fusible tipo RG . . Tension de T Potencia Dimensiones Clase de
Producto Referencia \Y)] o disyuntor tipo Z Salida nominal (A) salida (A) Eficiencia envacio Peso (ke) Alx Anx Pr.(mm) | proteccién
Powertec® i350S K14183-1 25A ;’ggﬁ@%]g@ 20-350 68
400V 3Ph @100%
Powertec® i420S K14184-1 +15% 420A@100% 20-420 >85% <35W 78 932 x 560 x 925 1P23
50/60 Hz DA
0 i 500A@60%, i
Powertec® i500S K14185-1 220A@100% 20-500 79
COMPATIBLE CON DEVANADORES *
Producto Referencia Powertec® 3505 Powertec® i420S Powertec® i5005
LF-52D K14186-1 L] . .
LF-56D K14187-1 . ] .

* ver capitulo "DEVANADORES SEMIAUTOMATICOS" para més detalles
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MIG EQUIPOS INVERTER

FIABILIDAD LINCOLN, MEJORAS ERGONOMICAS

Argollas
deizado

‘" ] Soporteantorcha:
siempre a mano,
lista para trabajar

[+ 4
w
~
o
w
=
=
[Ya)
o
=
2
o
w
=
=

o
(V2]
w
(]
)
&
o
5
=)
=

Tapa de proteccion
frontal Ul
Mantenga seguro
su Ul

Ventana

de inspeccion

Navegacion sencilla

incluso utilizando
guantes de soldadura

Cool Arc® 26

(opcion)
Kit organizador de cables

(opcidn)

Bastidor inferior de
alta resistencia con
grandes ruedas

Conexiones de cable en

el frontal (en version
estandar] y en la parte
trasera (en opcional)
Manguitos anti-
deformacion en ambos
extremaos para mantener
las conexiones bien
protegidas

Construccién de
metal muy sdlida

y estable, plataforma
baja botella gas,
facilita su carga

Topes de goma que
protegen los pies

Acceso completo para
lainstalacion dela
bobina de hilo

perfecta alimentacion
del hilo gracias a los
4rodillosy luces
internas
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EQUIPOS INVERTER MULTIPROCESO

™
WELD PAK 2000 Procesos
Inteligente, equipo compacto multiproceso. MIG, Hilo Tubular
o ) (Innershield),
e Disefo compacto con carro incorporado. Electrodo
e Procesos de soldadura MIG / Hilo Tubular / Electrodo. Aplicaciones
e Facil de operar: interfaz de usuario con controles de iconos en la parte delantera. . Pequerios talleres
e Sistema profesional de alimentacidn de hilo. - Fabricacion ligera
e Comportamiento del arco superior y estabilidad del arco. - Reparaciones generales
o . . .
TR * Facil cambio de polaridad. - Talleres de
& mantenimiento
=g
v wi
£3
5o
§% Entrada
== (1) (597) [230]
==
A (| B8
Salida
INCLUYE DE SERIE gs
Cable de red B m) )
Cable masa (4m) r—m
Manguera de gas 2 m) O]

S300

GENERADOR
PREPARADO

Pistola MIG 3 m)
Rodillos 0,8 /1,0 para hilo macizo

M na Tipo de alimentacion . .
. Entrada Fusible tipo RG A . Tension de Dimensiones Clase de

AR S v] o disyuntor tipo Z Salida nominal (A) salida (A) dvﬂlg?:?tigtli([;:yn?ig]e Peso (ke) AlxAnx Pr. (mm) | proteccién
W - 230VAPh

eld Pak™ 2000 K14134-1 50/60 Hz 25A 180A/23V/20% 20-180 2R /1,5-15 275 600 x 280 x 800 1P23

®
SPEEDTEC® 180C &200C bratesos
Multifuncidn, para utilizar en cualquier lugar. Electrodo, Hilo
o o ) ) Tubular, Lift TIG

e Diserio innovador, robusto, compacto, portatil y ligero, listo para ser usado en cualquier lugar. 2000, MIG
* Multifuncign: Speedtec® 180C: CV MIG, FCAW, Electrodo (SMAW); Speedtec® 200C: CV MIG, CV Aplicaciones

Smergm.c,], FCAW, Electrodo [SMAW], Lift TIG.’ . ’ . Pequefios talleres
e Correccion del Factor de Potencia (PFC) — mas potencia de soldadura, energia y ahorro de costes, - Fabricacién ligera

compatible con el generador. - Reparaciones generales
e Panel de control de iconos facil de usar. - Talleres de

2 afos de garantia en piezas y mano de obra. AT
Entrada
~N~
FASE H
230v| (115V|"
(OFRE®)

*solo Speedtec 200C

Salida

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2,2 m)
Cable pinza masa 3 m)

Manguera de gas 2 m)
Rodillos arrastre (0,8-1,0)

5200
PREPARADO
I . . Lo Tipo de alimentacion : :
. Fusible tipo RG Salida nominal | Tensién de g Dimensiones Clase de
Producto Referencia | Entrada (V) : - : del hilo/ Gama de Peso (kg -
o disyuntor tipo Z (A salida (A) sl [t AlxAnx Pr. (mm) | proteccién
Speedtec®180C | K14098-1 ég%’g m
30V/Ph 16A [25A) 200/24V/25% 20-200 2R/15-15 173 396 X 246 X 527 1P23

Speedtec® 200C | K14099-1 ”202/36%\/,}5
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EQUIPOS INVERTER MULTIPROCESOS

®
SPEEDTEC® 215C ocecos
Una poderosa maquina para hacer frente a cualquier trabajo. Electrodo, Hilo
. o ) ) Tubular, Lift TIG, MIG
e Versatil: MIG Sinérgico y Manual, Hilo Tubular, Electrodo, TG Lift. Aplicaciones

e Excelentes caracteristicas de soldadura con todos los procesos. _
. . L - Pequenos talleres
e (arcasa para bobinas de 15 kg, compartimentos utiles para usar en taller - S TG ol
0 planta de produccion. acero ligero
e El panel de control con iconos de facil uso hace que la - Reparaciones

. ., . o
configuracion sea sencilla tanto para los expertos como para $e|r|1eraleos| =
los principiantes. aieres de e

L. . . . mantenimiento Zo

e (orreccion del Factor de Potencia (PF(): da mas potencia al ol

arco, consume hasta un 30% menos de energia, funciona =2
. o
con un cable de extension de 100 m. F"ﬁf‘a §:
1| (50 22
N //1;6 ==

FASE Z

INCLUYE DE SERIE
Cable de red (5 m)

Cable pinza masa (3 m)

Manguera de gas (2 m)
Rodillos arrastre (0,8-1,0)

S300

GENERADOR
PREPARADO

® B9 [8ERY |
©

Tipo de alimentacidn

. Fusible tipo RG Salida nominal | Tensién de g Dimensiones Clase de
Producto Referencia | Entrada (V) : ; ; del hilo/ Gama de Peso (kg) o
o disyuntor tipo Z (A) salida (A) e AlxAnx Pr.(mm) | proteccién
Speedtec® 215C Ki4146-1 “ggf%vﬂsh 16A 25A) 200/24V/25% | 20-200 2R/15-15 42 | 780x400x750 |  IP23
®
SPEEDTEC BZOCP Procesos
Robusto y fiable, multiproceso, compacto, inverter industrial con modo pulsado. MIG/ Hilo Tubular,
Electrodo

e Panel de control facil de usar: Facil seleccion de procesos y configuracion.

e 99 programas de tecnologia avanzada, llamada de programas desde el gatillo, modo sequenciador. . Construccién

e Desarrolladas y probadas bajo las condiciones mas exigentes (TRUE e e B T
HD) para ofrecerle la fiabilidad que usted necesita. y en taller)

e Modo sinérgico con mas de 100 programas disponibles para un - Mantenimiento del
control preciso de los parametros de soldadura. tallery del patio

e Concepto modular para satisfacer todas las necesidades de los usuarios.

Aplicaciones

Entrada

)

FASE

Salida

g 129

INCLUYE DE SERIE
Cable dered (5m)
Pinza y cable masa (5 m)

GENERADOR
PREPARADO

Manguera de gas 2 m)
Adaptador para bobina de hilo 300 mm

. Entrada Fusible tipo RG - ; Tensiénde | Sistemade | RangoWFS Dimensiones Clase de
Producto Referencia (V) o disyuntor tipo Z Salida nominal (A) salida(A) | alimentacién |  (m/min) Peso (kg) AlxAnxPr.(mm) | proteccién
400V 3Ph 4rollos /37
Speedtec® 320CP K14168-1 +20% 20A 400/34V/80% 15-320 mm 1,5-22 37 743 x 335 x 534 P23
50/60 Hz
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EQUIPOS INVERTER MULTIPROCESO

SPEEDTEC® 4055 & 5055 s
SPEEDTEC® 405SP &505SP [PULSO] MIG pulsado (4055P

5055P), MIG, Hilo

Alto rendimiento, equipo industrial fiable. Tubular Electrodo
e Proceso MIG pulsado (4055P, 505SP) — genial para aplicaciones en posicién, con bajo nivel de Uft_TIG_' LT ALTE
proyecciones y aporte de calor. jHace a cualquier operario el mejor soldador. Aplicaciones
e Comportamiento premium en soldadura CV MIG y Electrodo. - Fabricacion pesa’d.a
e (Control inductancia variable. ’ ESt”.JCtu.r,‘_" et i
& . N - Fabricacién general
E e (apacidad smergllca. o ' ] . Construccién
go e (Control del trabajo con limites de seguridad por contraseia (PF-46).
34l Control continuo de velocidad de alimentacion y voltaje. d
%E e Control remoto en la pistola (PF-46 y opcional para PF-44). Entrada
=8 Preajuste (PF-41excl) y multiprocedimiento (PF-46).
§§ FASE Hz

Salida

GENERADOR
PREPARADO

7/@2@2&&

COMMUNICATIONS PROTOCOL

INCLUYE DE SERIE
Cable de red (5 m)
Pinzay cable masa 3 m)

Producto Referencia | EntradalV) | GESTROSS, | ST TSR Pesolal |y Aot | proteccon
Speedtec® 4055 K14117-1 400/34V/80% 20-400
Speedtec® 5055 K1416-1 109 500/39V/60% 20-500
Speedtec® 405SP (Pulso) K14117-2 4005\{3?58 ':|1ZO "’ 2 400A/34V/80% 20-400 %0 »35x300x635 P23
Speedtec® 5055P (Pulso) K14116-2 500A/39V/50% 20-500
COMPATIBLE CON DEVANADORES *
Producto Referencia Speedtec® 4055 Speedtec® 5055 Speedtec® 405SP (Pulse) | Speedtec® 505SP (Pulse)
Power Feed® 41 K14163-1 . . . .
Power Feed® 42 K14107-1 . . . .
Power Feed® 44 K14108-1 o o U o
Power Feed® 46 K14109-1 . . . .
Power Feed® 22 K1410-1 . . . .
Power Feed® 26 K14138-1 . . . .
Power Feed® 25M (Carcasa Aluminio) K2536-4 . . . .
Power Feed® 25M [Carcasa Plastico) K2536-5 ] . . .
Power Feed® 84 CE Single Ready PAK K3329-1-P ] . . .
Power Feed® 84 CE Dual Ready PAK K3331-1-P . . . .

* ver capitulo "DEVANADORES SEMIAUTOMATICOS" para mas detalles
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EQUIPOS INVERTER MULTIPROCESO

FLEXTEC® 350X

Procesos
Robusta fuente de ALIMENTACION multiproceso para una maxima flexibilidad. MIG, Hilo Tubular,
. . . . ) Electrodo, DC TIG,
e Tecnologia CrossLinc™: funcionalidad completa sin cables de control. Arco Aire
e Simple: el panel del operador simplificado minimiza el tiempo de configuracion. Aplicaciones

Fiable: componentes disefiados para trabajar de forma eficaz en ambientes sometidos

- Fabricacién general
a altas temperaturas.

- Mantenimiento

e Flexible: compatible con devanadores Across-the Arc y CrossLinc™ vy, devanadores analégicos y reparacion
y digitales (solo en version estandar). - Industria ligera
- Tuberfa

Entrada

[+ 4
w
~
o
w
=
=
[Ya)
o
=
2
o
w
=
=

o
(V2]
w
(]
)
&
o
5
=)
=

..-.@ GENERADOR
® PREPARADO
—J

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2,6 m)

Filtro CE

. Fusible tipo RG Salidanominal | Tension de Dimensiones Clase de
i Referencia Entrada (V) o disyuntor tipo Z (A) salida (A) Peso (ke) AlxAnx Pr. (mm) | proteccién
Flextec® 350X Estdndar K4284-1 380/460/575/3Ph 26/2318 300/32V/100%, 545 439 477 x 356 X 673 P23
Flextec® 350X Construccion K4283-1 +10% 50/60 Hz 26/2319 350/34V/60% 47 478 X 356 X 673

Ver tabla compatibilidad con devanadores p. 22

FLEXTEC® 500X

Procesos
Potente rendimiento desde cero. SMAW, GTAW, GMAW,
GMAW-P, FCAW, Arco
e Tecnologia CrossLinc™: funcionalidad completa sin Aire
cables de control. Aplicaciones
e Disenado para capacidad basica para MIG pulsado. i
e Fiable: componentes disenados para trabajar
de forma eficaz en ambientes sometidos a altas
temperaturas. Fﬂf‘a
e Simple: el panel de operador simplificado minimiza ,Q,

FASE Hz

e Tiempo de configuracion.
e Flexible: compatible con devanadores
Across-the-Arc, analdgico, digitales o CrossLinc™.

GENERADOR
PREPARADO

b

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2,6 m)

Filtro CE
- Fusible tipo RG Salidanominal | Tension de Dimensiones Clase de
Producto Referencia Entrada (V) o disyuntor tipo Z () salida (A) Peso (kg] AlxAnx Pr.(mm) | proteccién
® : 380/460/575/3Ph 500A/40V/60%, B
Flextec® 500X K3607-2 +10% 50/60 Hz 60/50/50 250A38V/100% 5-500 62 477 X 356 X 699 1P23

Ver tabla compatibilidad con devanadores p. 22
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EQUIPOS INVERTER MULTIPROCESO

FLEXTEC® 650X brocesas
Tecnologia flexible MIG, Hilo Tubular,

) ) ) ) ) Electrodo, DC TIG,
e Tecnologfa CrossLinc™ funcionalidad completa sin cables de control. Arco Aire, Soldadura
e Flextec 650X equipada con filtros CE en cumplimiento con la normativa europea. SAW
e Funciona con un amplio rango de potencia de entrada trifdsica, 380-575V. Aplicaciones
e Maquina multiproceso SMAW, GTAW, GMAW, - Fabricacién

- Construccion
- Construccion

FCAW, FCAW-G, SAW, CAG (Escarnado).
Hasta 815A de corriente de salida.
e Flexibilidad maxima: Compatible tanto con

mayor flexibilidad.

[+
w
~
[+ 4
w
=
=
[Ya)
o
=
2
(=]
w
=
=

@ devanadores antiguos de 115V como con Entrada

=2 nuevos, analdgicos o digitales de 42 V, para una 50
5

=

INCLUYE DE SERIE

Filtro CE
s | Ena) | Getnafs, | saperina | Teviinde | peong | Pimersines | Coede
Flextec® 650X K3533-1 33%@5265/76%/35 Zh 61/50/40/ 57/47/38 gégﬁﬁ%ﬁgg@; 10-815 748 | ssax410x745 | P23
COMPATIBLE CON DEVANADORES *

Producto Referencia Flextec® 350X Construction | Flextec® 350X Standard Flextec® 500X Flextec® 650X
LN-25X K4267-4 . L] (] .
ActiveX K3519-2 . . . .
LN-25 Pro K2613-5 . . . .
LN-25 Pro Dual K2614-8 . . . °

Linc Feed 33 K14030-1W . ° .

Linc Feed 33S K14051-1 . . .

Flex Feed 74HT K3883-x . . .

Flex Feed 84 Single K5000-x . . .

Flex Feed 84 Dual K5002-x . . .
Power Feed® 41 K14163-1 . . .
Power Feed® 42 K14107-1 o . o
Power Feed® 44 K14108-1 . . .
Power Feed® 46 K14109-1 . . .
Power Feed® 22 K14110-1 . . .
Power Feed® 26 K14138-1 . . .
Power Feed® 25M (Carcasa Aluminio) K2536-4 . . .
Power Feed® 25M (Carcasa Plastico) K2536-5 . . .
Power Feed® 84 CE Single Ready PAK K3329-1-P . . °
Power Feed® 84 CE Dual Ready PAK K3331-1-P . . .

* ver capitulo "DEVANADORES SEMIAUTOMATICOS" para més detalles
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EQUIPOS PARA PROCESOS AVANZADOS

POWER WAVE® 300 bratesos
Multiproceso, flexibilidad portatil. Electrodo, DC TIG, DC
) ) TIG pulsado, MIG, MIG
e Equipado con un completo portafolio de formas de onda de pulsado, Hilo Tubular
alto rendimiento, proporcionando flexibilidad para abordar Aplicaciones

cualquier aplicacion de soldadura hasta 300A. Sistema de . Fabricacion general
alimentacion de hilo incorporado. . Taller

e Viene de serie con las herramientas de software Power D - Mantenimiento
Wave® Manager, que simplifican la configuracién y el y reparacion
funcionamiento de la soldadura.

o

w

(=

o

w
2o
e Elsoftware CheckPoint™ le permite rastrear el Entrada Qi
uso del equipo, almacenar datos de soldadura, 5% =2
X o , o
configurar los limites de errores y més. e | 2 o=
e (arcasa compactay duradera con grado de Salida =2

proteccion IP23 para soportar entornos dificiles.

s | Ewasal) | medfs | sl | Teinde | peggq | Dnenmes | Ceete

Power Wave® (300 K2865-1 230/‘;%%%632575\/ 4012512015 300A20V/40% |  5-300 504 | 478x356x610 | IP23

POWER WAVE® S350/ 5500 bracesas

Potenciay versatilidad de los equipos multiprocesos. Electrodo, DC TIG, DC

TIG pulsado, MIG, MIG

e Equipado con un completo portafolio de formas de onda de alto rendimiento, pulsado, Flux-Cored,
proporcionando flexibilidad para abordar cualquier aplicacién de soldadura hasta 350A HyperFill ™ (S500),
(S350 / 550A (S500). Low Fume Pulse™

e Viene de serie con las herramientas de software Power Wave® Manager, que (5500)
simplifican la configuracién y el funcionamiento de la soldadura. Aplicaciones

e £l software CheckPoint™ le permite rastrear el uso del equipo, almacenar datos de - Fabricacion general
soldadura, configurar los limites de errores y més. :{:E;Eriltjnte e

e (arcasa compacta y duradera con grado de proteccidn IP23 para presfén

soportar entornos dificiles. - Construccion naval

- Industria edlica

. Fusible tipo RG Salidanominal | Tension de Dimensiones Clase de
Producto S Entrada (V) o disyuntor tipo Z () salida (A) Peso (ke) AlxAnx Pr. (mm) | proteccién
Power Wave® S350 K2823-2 230/400/460/575V 45/30/25/20 350/31,5V/40% 5-350 46,6 518 x 356 X 630 P23
Power Wave® S500 K3168-1 50/60 Hz 90/60/45/35 500/39V/60% 5-550 68 570 x 356 x 630
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EQUIPOS PARA PROCESOS AVANZADOS

POWER WAVE® R450

La fuente de alimentacién para robdtica de 450A mas competitiva de
laindustria.

e Lider enlaindustria — altas velocidades de soldadura, el mas bajo

nivel de proyecciones, superior rellenos de GAP y excelentes perfiles

de penetracion.

e Los tiempos de ciclo mas rapidos son posibles
gracias a la interfaz robdtica mas rapida del
mundo: ArcLink®.

e Rango de uniones para materiales de espesores
a partir de 0.6 mm.

e Modo de ahorro de energia: la maquina utiliza
menos de 50W en modo de hibernacidn, lo que
reduce los costos de operacion.

Procesos

DCTIG,DCTIG
pulsado, MIG, MIG
pulsado, Hilo Tubular,
Hyperfill, Low Fume
Pulse

Aplicaciones

- Automocion
- Industria general
- Industria pesada

Entrada
50
FASE Hz
Salida

. Fusible tipo RG Salidanominal | Tension de Dimensiones Clase de
Producto Referencia Entrada (V) o disyuntor tipo Z salida (A) Peso (kg) AlxAnxPr.(mm) | proteccién
Power Wave® R450 K3455-1 230/ 38;’[/)‘/‘;%/‘,:620/ 575V 60/54/30/27/21 500/39V/60% 5-550 68 570x356x630 | P23
®
POWER WAVE® 5700 _—

Alta potencia de salida para entornos automatizados.

e Las Powerwave S350 y S500 son una parte del nuevo concepto
modular de Lincoln Electric; disenado para ofrecer una multitud
de configuraciones, estas maquinas se pueden
adaptar facilmente aun con precision a su
aplicacion de soldadura. La mds potente Power
Wave 5700 soporta alta deposicion en soldadura
también disponible en un sistema tandem MIG. Las
nuevas plataformas todas comunican via Arclink
permitiendo una conexidn perfecta con todos los
devanadores digitales Lincoln desde el PF4X al PF84.
Todas las Power Waves® vienen completas con
conexion Ethernet. Usted puede obtener acceso
a la maquina mediante el uso de esta conexion y
nuestro software gratuito. Las actualizaciones son
gratuitas; nuestra website powerwavesoftware.
com contiene las Ultimas versiones del software
incluyendo modos de soldadura.

Electrodo, TIG, MIG,
MIG pulsado, Hilo
Tubular, Arco Aire de
carbono, HyperfFill
™ HDT
Aplicaciones

- Industria pesada

Entrada
0
FASE Hz

Salida

. Fusible tipo RG Salidanominal | Tension de Dimensiones Clase de
Praducto Referencia Entrada (V] o disyuntor tipo Z salida (A) Peso (kg) AlxAnx Pr.(mm) | proteccion
® i 380-415/440- 700A/44VA00%, i
Power Wave® 5700 K3279-1 260/500/575V 55/46/42/38 [900A/44V/60%) 20-900 175 765 x 485 x 932 P23

24
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EQUIPOS PARA PROCESOS AVANZADOS

w Procesos
Electrodo, TIG (HF

PIPEFAB & TouchStart® TIG),
.. L . . MIG, STT® MIG, MIG
Rendimiento y simplicidad que cambian el juego. pulsado, Hilo Tubular
Aplicaciones

e Elsistema PIPEFABTM incorpora los mddulos de soldadura que han sido mejorados para ofrecer
el mejor comportamiento del arco , desde la raiz hasta el peinado. - Tubo & Recipiente

e Nuestro proceso patentado STT® fue la solucion MIG inicial  lbe o precEs
para soldadura de raiz abierta que llegd al mercado.
Después de décadas de liderar la industria, hemaos
llevado el rendimiento de este proceso icdnico al
siguiente nivel, haciéndolo mejor que nunca.

e Alimentado por la tecnologia patentada Cable
View™, el sistema PIPEFAB™ monitoriza
continuamente la inductancia del cable
y ajusta la forma de la onda para mantener un
rendimiento consistente del arco con tramos
de cable largos o enrollados de hasta 20 m.

o
w
(=
&
Entrada =
0
o
=
=)
o
w
o
=

o
(V2]
w
(]
)
&
=
5
=
=

. Fusible tipo RG Salidanominal | Tension de Dimensiones Clase de
Producto Referencia Entrada V) o disyuntor tipo Z (A) salida (A) Peso (ke] AlxAnx Pr.(mm) | proteccion
Pipefab™ CE K3732-1 230/ 38%‘/‘;%/‘:{620/ 575V 53/46/26/24/19 400/26/100% 5-400 94 560x432x863 |  1P23
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EQUIPOS PARA PROCESOS AVANZADOS

POWER WAVE® MODULE P
ADVANCED GMAW-AC, AC-

GMAW-P. GTAW (AC,
DC-, AC/DC), Low
e Incorpora control de forma de onda AC para Fume Pulse™ (5350,
S500 0 R450)
procesos MIG pulsado y soldadura TIG para las
series Power Wave Sy R (excepto 5700).

Amplia las posibilidades de modos de soldadura

. ) . Entrada
= e Encendido de alta frecuencia para capacidad de ——
i 40
= soldadura TIGy. vDC
w . =~ . i . . e
=P o Eldiseno modular permite una facil conexién —
A 1. . .2 .. H
§§ y una rapida comunicacion digital con los modelos Salida
=i compatibles de Power Wave®. e @
cj=8 * Incluye capacidad de proceso STT, lo que hace que \=—/
== este mddulo sea perfecto para aplicaciones de Ac
automocion, tuberias y metales finos. (DC)
Producto Referencia Voltaje de entrada Salida nominal (A) Peso (kg) Algiknne;ﬂ??;sm] Clase de proteccién
Power Wave® module
Sdvanced K3685-1 40V DC 350/40% 338 292 x 356 X 630 P23
® ®
POWER WAVE® STT® MODULE rocecos
Anade STT® para un control excepcional del arco. GMAW-STT®,

Low Fume Pulse™

e Afiada la capacidad de proceso STT® (Surface Tension Transfer®) (S350, S500 0 R450)

a cualquier PowerWave de la serie S & R (excepto al 5700) para
mejorar el control del bano de soldadura y del quemado.

Entrada

e Mejorar el rendimiento en aplicaciones de soldadura de chapa
fina o de pasadas de raiz de tuberias criticas.

e El diseno modular permite una fcil conexion y una rapida Salida
comunicacion digital con los modelos compatibles de STT
Power Wave®.

. Fuentes de energia . . Dimensiones -

Producto Referencia compatibles Salida nominal (A) Peso (kg) Alx AnxPr. (mml Clase de proteccion

EATGng'O Power Wave® K2921-1 40V DC 500@60% 213 292 x 356 X 630 P23

® A
POWER WAVE® MODULO DE Coneion

CONEXIGN INALAMBRICA

Simplifica la conectividad de la maquina.

- Wi-Fi 802,11 a/b/g/n
(Wi-Fi 1/2/3/4)

- Bluetooth 4]

- Ethernet

Compatible con

fuentes de corriente

- Power Wave® S350
- Power Wave® S500
- Power Wave® R450
- Power Wave® R500
- Power Wave® 5700

e (onexion en toda la planta- Facil conectividad al sistema
Power WaveR para una amplia visibilidad de sus
operaciones de soldadura.

e Facil y rapida instalacion- Disefio modular que permite
una instalacion sin complicaciones y sin la necesidad de
parar la maquina.

e Displays — voltimetro y amperimetro directamente en la
fuente de corriente.

Producto Referencia Conectividad Cifrado
Power Wave® Mddulo de conexién inalambrica K4352-1 | Wi-Fi 80211 a/blg/n a 2,4 GHz, Bluetooth 41y anterior, | WEP, WPA, WPA2, WPA
Moédulo de conectividad inaldmbrica Power Wave® (sélo 5700) K4352-2 Puerto Ethernet ENT
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PROCESOS AVANZADOS

OPTIMICE LAS CUALIDADES TECNICAS DEL ARCO. EE
PROCESO ADECUADO PARA CUALQUIER APLICACION

Gracias a Waveform Control | y/xpiag| ES DE APLICACION: Material /gas UERECESE, &
Technology™, puede / posiciones de soldadura =
=
adaptar cada proceso a sus LIMITACIONES EN CUALIDADES | Velocidad de soldadura/ Salpicaduras 15
necesidades concretas. TECNICAS: / Montaje de piezas . ‘§§
S5
23

PIONEROS EN PROCESOS DE SOLDADURA PATENTADOS

Tandem hilo caliente HyperFill®
Pulse-on-Pulse® AC aluminio AC-STT™ Smart Pulse™
Pulso Adv. Power Mode®  pracision Pulse™ STT® Braze
H ®
Pulsado ) RapidX ) ™ .
STT® suave y rigido RapidArc® i Rapidz® Low Fume Pulse Proceso HDT

99> oy 709> oo <Ops <07 <015 <01 <O <0 <O <On <0% }

R
\

iMuchos mas avances!

Lincoln Electric® comenzd, mucho antes que la competencia, con el desarrollo de
la transferencia por tensién superficial (STT), un proceso de arco corto de baja

temperatura. Actualizaciones gratuitas

* Algunas requieren equipo adicional para ampliar los modos de soldadura

TODAS LAS APLICACIONES. TODOS LOS SECTORES.
TODOS LOS PROCESOS

V. o

MIG TIG
ol MAG ﬁ MIG CA % TIGHF I?: MMA IEI ESCARNADO
= =—=  MIGPULSADO == TIGCA e
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PROCESOS AVANZADOS

vaerFm@ e Una tasa de depdsito mds alta en
i i promedio, las tasas de depdsito
Soldaduras mas grandes, mas utilizables aumentan hasta un 50%
rapidas, mas faciles. manteniendo la facilidad de uso del
proceso.
e Facil control del charco fundido.
e COdmodo para el soldador.
e Se pueden conseguir grandes cuentas.
o
E
==
o il Ra |d X® e Revoluciona la productividad de la
%E P . soldadura.
EE Alta velocidad, pocas e Aumenta la velocidad de soldadura un
s= proyecciones, bajo aporte 40%.
térmico, sin compensaciones e Reduce las proyecciones hasta un 30%
M 1] Rapid X® 30 cm
[N}
—
oo
g H P Idadura de al locidad, |
Q RapidArc® e Para soldadura de alta velocidad, la
é p . . mejor forma de onda de la industria.
=2 Maximiza la velocidad de e Aumenta la velocidad de soldadura un
o soldadura 50%.
ﬁ e |asalpicadura se redujo en un 15%.
(W]
<<
> RapidArc® 33cm
o
o
Ll
(W]
<<
Precision PUlSETM e Mejoras en las soldaduras fuera de
. posicion.
Rendimiento del pulsado para e Mejor control del bafo para una mayor
trabajos que exigen flexibilidad seguridad del soldador.
e Input térmico controlado.
//-L e Mejora la soldadura en juntas estrechas.
Low Fume PUlSETM e Maximiza el atractivo para el operario
. . y el buen comportamiento del arco.
Mejor soldaduray ambientede & Reduccign de humos de hasta el 66% en
trabajo. comparacion con CV.
e Excelente estabilidad de arco.
e (eneracion de proyecciones
extremadamente baja.
J Constant Voltage Low Fume Pulse™
o . . .
a Rapld Z® e Reduce la porosidad externa e interna
< . . . manteniendo altas velocidades de
= Porosidad minima, velocidad soldadura.
<>t maxima e Aspecto de corddn mejorado.
-
<<
w m
s | 1 v
Ll
= MAS INFORMACION EN EL
FOLLETO DE RAPIDZ®
28 www.lincolnelectriceurope.com



PROCESOS AVANZADOS

Pulsodealuminio AC  © Auments 2 veodad de AR
ura u 0. \
Mejor calidad y productividad o« Aymento de Ia tasa ' '
con aluminio deposicién hasta 75%. — =
e Mejora la separacion de los h i
puentes de posicionamiento. ”" 7
* Reduce las perforaciones. I AC Aluminjum Pulse 36 cm
o
=2
I sy
Power Mode® e Ofrece una caracFerlstlca de arco estable £5
) . y menos fluctuaciones de corriente. =
o El método universal para e Penetracién mas uniforme de la 23
= aplicaciones dificiles soldadura.
= e Menos defectos de fusién en las
2 soldaduras.
<
PUlSE'Oﬂ'PUlSE® ° Excelgnte control del apor'Fe térmico,
. especialmente espesores finos (menos de
Aspecto TIG — Productividad 7 mm de grosar).
MIG. e Elimina defectos lineales de soldadura.
e Aumenta el atractivo para operarios de
cualquier nivel.
e |doneo cuando se usa aluminio y tanto
el aspecto como la productividad son
esenciales.
— STT® e Simplifica las soldaduras de uniones con
g Solucis ificad | raiz abierta para operarios de todos los
o olucidn verificada por la niveles.
E industria para cordonesderaiz e Evita problemas habituales de
w perforacién y falta de fusion.
n_n' e Corddn mas ancho, superficie plana,
g corddn de refuerzo perfecto, excelente
= fusion.
o
=
o
o
Ll
(W]
<
Ac_STTTM e Forma de onda STT® ¢ptima con balance 0.6
Una del ) uci de CA controlado. e b T
nadelas mejores soluciones o Eycelente control del aporte térmico. ;
del sector para penetraciones e Sin perforaciones ni proyecciones.
2 ACBalance
w AdddAdAAAAL 0 o matera
< "L'L'L'L'L'L'L'r'r'r o
.nLnL;L;LL.W o
e -
I I I I I I I I I I 0% Cold

www.lincolnelectriceurope.com 29



EQUIPOS PARA PROCESOS AVANZADOS

ASUMIR EL CONTROL DE CADA MAQUINA'Y CADA SOLDADURA.

La soldadura puede constituir la fase mas compleja del proceso de

fabricacion y suele ser la que menos se controla. La calidad depende
de que los operarios de cada turno hagan las mismas soldaduras con
los mismos parametros. Es obvio que esta situacidn plantea multiples Power Wa\le® |e permite:

riesgos para la calidad y el coste.
S Y e Estandarizary guardar los

La plataforma Power Wave® le permite reducir el riesgo y evitar ajustes de lamaquina

o

o

&

=

il variaciones en sus procesos y operaciones de soldadura : : :

85 : Reducir las diferencias de

=4 El diserio de Power Wave®, que tiene en cuenta a operarios, soldadura entre operarios

gg encargados e ingenieros, integra herramientas de control de procesos Mejorar el cumplimiento de las
para ayudarle a estandarizar las tareas de soldadura, incrementar la especificaciones de soldadura

calidad y la consistencia de todas las piezas y evitar que los operarios

. o Permite a los operarios centrarse en la
trabajen por intuicion.

soldadura, no en los ajustes de la maquina

Transferencia de ajustes entre maquinas

GESTOR POWER WAVE®

e Configuracion a distancia

e Facilita la estandarizacion de ajustes
en todos los equipos

e Optimiza los parametros de soldadura

y envia a sus equipos

GESTOR Power Wave®

o Configuracion de la comunicacion del equipo

Captura, almacenay transfiere los
ajustes del sistema de puesto a puesto

Gestion de la calibracion de los equipos

Personalizacion de las memorias
de procedimiento

Pruebas de diagndstico
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SECUENCIADOR DE SOLDADURA

Permite pasar de las instrucciones en papel a un completo sistema
de soldadura para guiar al operario. Olvidese de las dificultades de
formar a los operarios, interpretar documentos e instrucciones de
trabajo o ejecutar y verificar las soldaduras.

Guia a los operarios paso a paso.
Panel grafico facil de seguir.
Define claramente cada paso de montaje.

Define claramente la ubicacidn de cada soldadura.

—

Aplicaciones del secuenciador de soldadura

OPERACIONES |
SEMIAUTOMATICAS COMPLEJAS |

Completa gestidn de los procedimientos
de soldadura, fijaciones de montaje

e identificacion de piezas. <

EQUIPOS PARA PROCESOS AVANZADOS

Control automatico del generador de soldadura
en funcién de las especificaciones de soldadura de
ingenieria.

e Evita que se olviden cordones de soldadura.

Simplifica las instrucciones de trabajo, reduce los
costes de repaso y minimiza las inspecciones.

Mejora la eficacia de la formacion.
Mejora la duracion del ciclo posformacion.
Reduce los costes de formacidn.

OPERACIONES ,
SEMIAUTOMATICAS BASICAS

Verificacidn de control de
calidad de los parametros
del WPS'y recuento
total de soldaduras

120

Numero de errores

Resultados de estudios sobre formacidn para produccion

[ Formacion con especialista
Formacién en papel
B Formacion con secuenciador

94%

REDUCCION
DE ERRORES

Procedimientos Fuera
de soldadura erréneos de secuencia

Soldaduras
adicionales

Ausencia
de soldaduras

—
dfﬁ;ﬁ;‘ige MAS INFORMACION SOBRE
! EL SECUENCIADOR DE
SOLDADURA

www.lincolnelectriceurope.com
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EQUIPOS PARA PROCESOS AVANZADOS

INFORMACION QUE CONDUCE A SOLUCIONES®

El éxito de cualquier operacidn, sea sencilla o compleja, depende de lograr la mejor soldadura con eficacia, sin ningln
defecto y cumpliendo los requisitos del cliente. ;Conoce y entiende realmente las cualidades técnicas de sus trabajos de
soldadura? Utilizar métodos tradicionales para recopilar y analizar los parametros de cada operario resulta demasiado
pesado y no suele ofrecer una vision real de todo el proceso de soldadura.

La tecnologia avanzada de control de la produccion de Power Wave® permite olvidarse de los viejos métodos gracias a una
plataforma inteligente loT. Dado que le aporta una vision completa y en tiempo real de todo su proceso de soldadura,

la plataforma Power Wave® le ofrece la informacién concreta que necesita para tomar decisiones de mejora continua
basadas en los datos.

CHECKPOINT®

MIG EQUIPQS INVERTER

MULTIPROCESO

ESCANEAR PARA
OBTENER MAS
INFORMACION

e Mas que una recopilacion de datos R
e (Control total de la produccidn :

Con Checkpoint® podra: AT ST
o Determinar el COSTE REAL de la soldadura XIS\ A
e Evaluarla CALIDAD REAL de lasoldadura e & ARE

o Darlas CUALIDADES TECNICAS REALES dela = =
soldadura

Potente visualizacion de datos

e Informacion completa sobre la operacion de soldadura
e (opia de los paneles de mando en tiempo real
e Andlisis detallados de la soldadura

Sencilla exportacion de datos

aidle

ALERTAS TRAZABILIDAD CONTROL DE LA
PRODUCCION

e Exportacion de datos en bruto
e Prepare los datos como quiera
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EQUIPOS PARA PROCESOS AVANZADOS

WELDSCORE®

Tecnologia de control de calidad integrada.

Evaluacion de la soldadura basada en modelos.

Puntuacion de calidad sencilla y facil de entender para cada soldadura.

Monitoriza las condiciones reales del arco, sin sensores externos en una
fase posterior.

Informacidn en tiempo real y pardmetros limite para verificar sus
trabajos.

WeldScore® es una herramienta disenada para controlar durante el proceso, la uniformidad y repetibilidad de las
operaciones de soldadura en funcidn de las condiciones de referencia. No sustituye los procesos posteriores de control de

calidad, como las pruebas destructivas o no destructivas.

[+ 4
w
~
o
w
=
=
[Ya)
o
=
2
o
w
=
=

o
(V2]
w
(]
)
&
=
5
=
=

Weld-

- 25CFH,90/10Arg6n/CO, -

& T 3 i E — . - BAL - Nt

. WeldScore® 990 (o) ‘ (o) | WeldScore® 150/0

Cordodn de soldadura aceptable: Un caudal de gas Cordodn de soldadura rechazable: Un caudal Corddn de soldadura rechazable: Una mezcla
de proteccion adecuados producen una buena escaso de gas provoca una alta porosidad. de gas incorrecta genera altos niveles de
soldadura sin poros. proyecciones.

TRUE ENERGY®

True Energy® es una tecnologia exclusiva de Lincoln Electric que utiliza el sistema de control digital integrado en cada
generador de corriente Power Wave® para medir y calcular instantdneamente la cantidad de energia aportada a cada
soldadura. Los clientes pueden utilizar este valor, junto con la longitud del corddn del soldadura, para calcular el aporte
térmico. En la industria con soldadura se utiliza mucho los calculos de aporte térmico, por lo que su adecuado calculo
es de gran importancia.

e Integrado en todos los generadores Power Wave® de Lincoln Electric

Compatible de forma muy sencilla con los calculos de aporte térmico del
codigo ASEM

No necesita equipos ni herramientas de medicidn adicionales

Capaz de medir con precisidén formas de onda para procesos avanzados

Calculo tradicional del aporte térmico ‘ Calculo True Energy® del aporte térmico

WAVEFOEM CONTROL TECHMOLOGY =

A TrueE ®Val
CALOR ~_ _ V-A-60 ki/mm CALOR ~_ rie =nersy 7ot kJ/mm
ENTRADA ™ velocidad de ENTRADA ™ Distancia recorrida
soldadura

SOFTWARE POWER WAVE® GRATUITO

Actualice el software de su generador de corriente Power Wave® GRATIS* [w] ¥ = [m]

Acceda a las mejores soluciones de soldadura del sector industrial. L

Las actualizaciones gratuitas de software suponen que: [=]
ACTUALICE SU

e Nuevas funciones POWER WAVE®
e Nueva version del software de control
e Nuevas formas de onda innovadoras www.PowerWaveSoftware.com

* excluidos los productos del secuenciador de soldadura
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HYPERFILL™ T o

SOLDADURAS MAS =
PRODUCTIVASY ENMENOS  INNOVADOR pysg g e
TIEMPO EN SOLDADURA ILO
SEMIAUTOMATICA GMAW

Con el hilo HDHF SUPRAMIG® di
espeualmente@ara HyperF|IITM

/\

P o A T
'T.‘i‘.’.’f;

PROCESO UNICO GMAW, DOS HILOS EN UN SOLO ARCO

Gracias a su innovador disenio de doble hilo, HyperFill™ puede utilizar dos hilos de
menor diametro para producir una ﬁ)ta de soldadura y cono de arco mas grandes.
A cambio, esto genera un bano de soldadura facil de controlar, lo que permite a los
operarios incrementar la deposicion en un porcentaje medio del 50% frente a los
procesos tradicionales con un solo hilo.

LINCOLN L
www.lincolnelectriceurope.com ELECTRIC




DEVANADORES DE HILO

S
£ s 2 8 8
3 S 3 wn wn % % S & a ] &
£ § B £ 28 ¢ 8 %3 %5 B 8 % % %
e o o o o o ¢ B B B B z 3z 3
g § 28 8 8 § 8 s % 3 = = =
£ 2 £ ¢ § 8 g £ § § £ g8 g 2
Producto Referencia E & & & & & & &€ & & = & & &
Power Feed® 25M (Caja de aluminio) K2536-4 . . . . . . . . .
Power Feed® 25M (Caja de plastico) K2536-5 . [ [ [ . . . . . . x
w
LF52D K14186-1 . . . 'E
LF56D K14187-1 e || o g Q
o
ou
ag
LOS DEVANADORES DE CROSSLINC S
g5
w3
LN-25X™ K4267-4 . ° . . ==
ActiveX™ K3519-2 . . . (]
DEVANADORES ANALOGICOS (CABLE DE CONTROL 14PIN) O ACROSS-THE-ARC
Linc Feed 33 K14030-1W . . .
Linc Feed 335 K14051-1 . ) .
LN-25 Pro K2613-5 . ° . .
LN-25 Pro Dual K2614-8 . ° . .
FlexFeed 74HT K3883-x L] L] L]
Flex Feed 84 Single Bench K5000-x . . )
Flex Feed 84 Dual Bench K5002-x . . .
OPCION AVANZADA
Power Wave® Mddulo avanzado K3685-1 (] .
Médulo Power Wave® STT® K2921-1 . .
Power Wave® Mddulo de conexidn inalambrica K4352-1 . .
Mddulo de conectividad inaldmbrica Power Wave® (sélo S700) K4352-2 .
POWER FEED® 22 POWER FEED® 26 POWER FEED® 41 POWER FEED® 42 POWERFEED® 44 POWER FEED® 46
K1410-1 K14138-1 K14163-1 K14107-1 K14108-1 K14109-1
= o Ve
LN-25X™ ACTIV8X™ POWERFEED® POWER FEED® 84 POWER FEED® 84 LF52D LF56D
K4267-4 K3519-2 PF25M (A1/P) SINGLE DUAL K14186-1 K14187-1
K2536-4 K3329-1-P K3331-1-P
K2536-5
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MIG PISTOLAS DE SOLDADURA Y ACCESORIOS

LGS21506G LGS2360G LGS2505W

,/\ ,/\ ,/\ g
Ver pagina 1

[Més detalles en la pagina 83 ]
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TET 8 B § B b5
S8 cgc s € s
Fassis BT cS25s
ByuwuB88E888888uniksa BRER
REEERRARBRERSSSE88S85888v2ee
£ 9993922333332 22222RRR388833
S E ettt E22222853555%3s3
R EEEEEEEEEEEEEEE R EE R
Producto Referencia = v S - - - - - - - v gl v otV S il roll ol i vl - -
REFRIGERADORES
Cool Arc® 26 K14182-1 e|lo oo |e
Cool Arc® 46 K14105-1 oo oo |0
Cool Arc® 50 K14050-1 e|oe
Cool Wave™ 20S K4713-1 e|eo|e
Freezcool — liquido refrigerante para antorchas (9,6 1) W000010167 e e /o 0 0 0 0 0|0 0 oo 000
CARRO
Carro de cuatro ruedas (180C/2000) K14114-1 o0
Caja de herramientas para carro (180C/2000) K14115-1 oo
Carro de dos ruedas W000375730 (]
Carro de cuatro ruedas (Speedtec] K14096-1 oo o0 e
Carro de cuatro ruedas (devanadores dobles) K14141-1 oo 0|0
Carro de cuatro ruedas [Flextec & PowerWave) K3059-4 IR oo e
Kit de bloqueo de pies (Flextec 350x) K4424-1 oo
Kit de bloqueo de pies (Flextec 500x] K3056-2 .
Carro de cuatro ruedas (Power Wave® () K14087-1 .
Carro de cuatro ruedas (Power Wave® S) K14085-1 oo
Kit adaptador de carro (Speedtec 320CP) K14193-1 .
RODILLOS
Kit de rodillos (1 pieza / diametra 37 mm) * KP14016-XX o o0 |0
Kit de rodillos (2 piezas / didmetro 37 mm) * KP14017-XX .
Kit de rodillos (4 piezas / didmetro 37 mm) * KP14150-XX oo o0 0|0
Kit de soldadura de aluminio 1,0-1,2 W000277622 (]
Kit de rodillos para hilo macizo * KP1696-X .
Kit de rodillos para hilo tubular * KP1697-X .
Kit de rodillos para hilo de aluminio * KP1695-X .
COOL ARC® 46 COOL ARC®50 COOL WAVE™20S COOL ARC®26 CARRO PARA
K14105-1 K14050-1 K4713-1 K14182-1 EQUIPO INVERTER
Y DEVANADOR DE
HILO
K3059-4
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ACCESORIOS

TTEET S8 S S
SE5555 Ee
55555 % EE  o.e
nhgsgI<<I ] S38388
[=} UuLUuuUYunuuwao o Qo o4 M m o~
ocouUlYuooooo90ooQuUuUuuuuuun g nunun
COoO S8 MM AN AN®XRWLI A O LWL oo XxXe e e
N NN AN NI IO ANL2R2IRS5S5S 30 wwow
E NN e e e 006 g vwmgw =222
RLLLLLLLLLLLLYLYyeYyeyegmMmmnomiis
P e EEEEEEYLYYICEE
S ERIIIEIIIEiiiEiiiiili:
Producto Referencia SRFAFELLEREERE RS A AA il
CABLES
Cable de interconexion refrigerado por aire* K10349-PG-XM oo oo olo|e
Cable de interconexidn refrigerado por agua* K10349-PGW-XM AR AR A o|ee
Cable de interconexidn refrigerado por aire* K14198-PG-XM o|ee
Cable de interconexion refrigerado por agua* K14199-PGW-XM oo
Cable de extension de soldadura 70 mm? (x = 5;10; 15; 30 m) TM (M) — TM (F) K14166-X o|e|ojo /o000 0oe|e o|o|e
Cable de extension de soldadura 95 mm? (x = 5; 10; 15; 30 m) TM (M) — TM (F) K14167-X e|le/e oo 00000 e|e o|oe
Cable de alimentacién de soldadura 3 m — Terminal a terminal — 600A / 60% K1842-10 ole .
Cable de alimentacion de soldadura 10,6 m — Terminal a terminal — 600A / 60% K1842-35 oo .
Cable de alimentacion de soldadura 183 m — Terminal a terminal — 600A / 60% K1842-60 oo .
Cable de alimentacién de soldadura 33,5 m — Terminal a terminal — 600A / 60% K1842-110 oo .
Cable de alimentacién de soldadura coaxial de 76 m — Terminal a terminal — 350A 60% K1796-25 °
ggE/Le de alimentacion de soldadura coaxial de 15,2 m — Terminal a terminal — 350A K1796-50 .
Cable de alimentacion de soldadura coaxial de 23 m — Terminal a terminal — 350A 60% K1796-75 L]
EE?JE/LE de alimentacion de soldadura coaxial de 30,5 m — Terminal a terminal — 350A K1796-100 .
Cable ArcLink (8 pies /2,4 m) K1543-8 o|eo|e|e oj|o|e o|o|e
Cable ArcLink (25 pies /76 m) K1543-25 o|e(e|e o|ee oo
Cable ArcLink (50 pies /15,2 m) K1543-50 o|eo|o|e oo|e g
Cable ArcLink (100 pies /30,4 m) K1543-100 oo oo olo|e olo|e
Extensidn de cable de control analégico 3 m — 14 pin macho-hembra K1797-10 LAY
Extension de cable de control analégico 76 m — 14 pin macho-hembra K1797-25 o o0
Extensidn de cable de control analdgico 15,2 m — 14 pin macho-hembra K1797-50 olo|e
Extension de cable de control analdgico 30,5 m — 14 pin macho-hembra K1797-100 K]
Cable de soldadura 3/5 m con portaelectrodos 200A (x =3; 5 m) E/H-200A-25-XM |e (e @@
Cable de soldadura 5/10 m con portaelectrodos 300A (x = 5;10 m) E/H-300A-50-XM LA AR 2K .
Cable de soldadura 5/10 m con portaelectrodos 400A (x = 5;10 m) E/H-400A-70-XM (AR AR A A A AR AR AR AR AR AR AR A R AR AN AN AR AR A 2K )
Cable de soldadura de 5/10 m con pinza de masa 200A (x = 5;10 m) GRD-200A-35-XM |e|e|e| @
Cable de soldadura de 5/10 m con pinza de masa 300A (x = 5;10 m) GRD-300A-50-XM oo (oo .
Cable de soldadura de 5/10 m con pinza de masa 400A (x = 5;10 m) GRD-400A-70-XM o|lo|eo|(0o 00|00 oo . oo oo
Cable de soldadura de 5/10 m con pinza de masa 600A (x = 5;10 m) GRD-600A-95-XM AR AR AR AR AR AR R AR AR AR AR AR AR AR AN R AN AN AN AN AN )

CONTROL REMOTO E INTERFACE DE USUARIO

Control remoto 15 m (6PIN /1PQT) K10095-1-15M oo o|e o|oo|e
Cable de extensidn para control remoto (6PIN) 15 m K10398 o|o|o|0 o|o|o|e
Adaptador de 12PIN a 6PIN K2909-1 LA R A o|o|o|e
Control remoto MIG Yoystick 7 m K14091-1 LA R AN
Control remoto Simple Puls 15 m W000275904 .
Interface de Usuario U1 K14165-1 o|e(e|e
Interface de Usuario U2 K14121-1 CACAR ) o0
Interface de Usuario U4 K14122-1 ole(e|e oo
Interface de Usuario U6 K14123-1 AR AR AR oo
Amptrol pedal™ K870 oo oo eo|o|o|e olo|e
<0 a
) {;]E::b
KITS DE CABLES CABLE PINZA MASA | PORTAELECTRODOS CABLEDE AMPTROL PEDAL™ | CONTROL REMOTO
W000011138 GRD-400A-70-10M | E/H-300A-50-5M INTERCONEXION K870 K10095-1-15M
W000260683 GRD-400A-70-15M K10349-PG-3M
W000260684 K10349-PGW-5M
WO000011139
\W000260681
W000260682
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ACCESORIQS

TS BT8O s
S8e22ec €=
cE c 8o T O E
S8 =2= 22 55
BRAEIIZ a2 8888
o ULUUUYununwuo oo §8 S8R
ou‘a’uocoocgcagsgggmum Uununun
Sgogﬂmmm%wmwmrwcoccéééé%%%
LA A i i N T B T2
Eoeoe©00© 0 @@ 0 0 0600 NMAO mmm o
X v U u YUY yY YUY oYYy U U Uy
SIS E222222222B388TLLLLLESSES
EEEtf L Lttt Pt e 8 e E88 88T =
EIRRIIIEIIIEIiEsiciill:
Producto Referencia =V - - - W - WY v vyl vl rull el il W - -
OTRAS OPCIONES
-4
T
& Caja consola (12PIN /7 m) K14124-1 oo jele ojee
28 LACI Lincoln Arclink Interfaz de comunicacién K14130-1 LA AK AR
v
Eg Arclink-T Flex K14131-1 LA AR oo oo oo o
=Yl Adaptador 5Pin(M)/12Pin(F) K14132-1 oloo| |olo|e|e olele
E'J Arclink-T-Power K14135-1 olo|o|e ole|e
o5
BEl (it DeviceNet K2827-2 ole
12-PIN Kit de enchufe del control remoto K14172-1 LA AR K
KIT de cambio de polaridad K14173-1 LA AR AR
KIT de tapa de panel de control K14174-1 CAC AR K
Kit de medidor de flujo de gas K14175-1 CAEIC A AR BR Y
Kit de suministro de calentador de gas (24Vac/80W) K14176-1 LKA AR AK N K B
KIT de amortiguadores K14177-1 olo(o|e
KIT de tapa de panel de control K14192-1 .
Kit de organizacion de cables K14201-1 oo
Kit de conexion de agua K14208-1 ole|e
Filtro de polvo W000373703 L]
Adaptador para bobina de hilo 200 mm R-1019-125-1/08R | @ oo o 0000 .
Adaptador para bobina de hilo 300 mm K10158-1 L] .
Adaptador para bobina de hilo 200 mm K10158 . o(o|o 0|0 0 0 . .
Terminal / Adaptador 1/4 vuelta (F) K10376 ol .
Filtrar hasta S700 CE K1444-7 .

*ver capitulo "Opciones" para mds detalles

¢ B

&2

ARCLINK® HEAVY DUTY CABLE DE CABLE DE CONTROL | ADAPTADOR PARA | KIT DE CONEXION DE
JLINC-NET® ARCLINK® ALIMENTACION DE (HEAVY DUTY) 6 PINES /12 PINES AGUA
CABLE DE CONTROL | CABLE DE CONTROL SOLDADURA K1785-12 K2909-1 K590-6
K1543-8 K2683-25 - TERMINAL K1785-25
K1543-25 K2683-50 ATERMINAL
K1543-50 K2683-100 K1842-35
] .

‘_‘l

o3

L
KIT DEVICENET CONTROLADOR ADAPTADORTIG |ADAPTADOR BOBINA | ADAPTADOR BOBINA
K2827-2 AUTODRIVE® 19 EURO (15KG) (15 KG)
K3004-1 KP10519-8 K10158 K10158-1
K3171-1
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DEVANADORES
SEMIAUTOMATICOS



CARACTERISTICAS

Entrada Salida Diametro Hilo (mm) FUNCIONES
5 5 g =
AR R E
DEVANADORES = o | 5| =15 slelalz °
; = 2 S | E| 2 |E s 52| | Ele s |3
SEMIAUTOMATICOS £ 2 2 = £ 5|08 %z HE =S 5 E s |8
S S S = = 3 g | Eg | 8|88 Sle ol =
S 2 © = o © S o= Leleldlslaly @ lel 2 o
] © = - = e 3 c ol s 5|5 R 22| T ol g ST & =
MODELO Referencia UEJ = 8 8 8 & 5 EZ|8|E|EE T8l < = § 2 @ Euv | L
= K T T T Al = |3 S SS=Ea 8|25 S8
Digital
Construccion
Power Feed® 41 K14163-1 40V DC 500A/60% | 0,816 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | LEDS | 300 |e | e 5P . AW | 3
Power Feed® 42 K14107-1 40V DC 500A/60% | 0,816 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | LEDS | 300 | |e |e o| 5P . AW | 3
Power Feed® 44 K14108-1 40V DC 500A/60% | 0,816 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | TFT | 300 |e | e |e o| 5P . AW |3
Power Feed® 46 K14109-1 40V DC 500A/60% | 0,816 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | TFT | 300 | |e | e o| 5P . AW |3
LF-52D K14186-1 40V DC 500A/60% | 0,816 | 0,9-16 | 1,0-16 | 4R | LEDS | 300 | |e | e 5P AW |3
LF-56D K14187-1 40V DC 500A/60% | 0,816 | 0,9-16 | 1,0-16 | 4R | TFT | 300 | |e | e o| 5P AW | 3
Power Feed® 84 CE hasta
Single Ready PAK K3329-1P | 40VDC | 600A@60% | 06-24 | 0828 | 09-24 | 4R | LEDS |07 . o| 5P . AW |3
Power Feed® 84 CE hasta
Dual Ready PAK K3331-P | 40VDC | 600A@60% | 06-24 | 0828 | 09-24 | 4Rw | LEDS |57 . o| 5P . AW | 3
Maleta
Power Feed® 22 K1410-1 40V DC 500A/60% | 0,816 | 10-16 | 1,0-16 | 4R | LEDS | 300 oo o| 5P . AW | 3
Power Feed® 26 K14138-1 40V DC 500A/60% | 0,816 | 10-16 | 1,0-16 | 4R | TFT | 300 oo o| 5P . AW |3
Power Feed® 25M
(Caja de aluminio) K2536-4 40V DC 500A/60% | 0,6-1,6 | 0,8-2,0 | 09-1,6 | 2Ra | LEDS | 300 0 o o| 5P o AW |3
Power Feed® 25M
(Caja de plastico) K2536-5 40V DC 500A/60% | 0,6-16 | 0,8-20 | 0,9-16 | 2Rm | LEDS | 300 0 . o| 5P . AW | 3
Analégico
Construccién
Linc Feed 22M K14064-1 | 34-44VAC| 500A/60% | 0,816 | 1,0-16 | 1,0-16 | 2R | — | 300 |e|e gp A |3
Linc Feed 24M K14065-W | 34-44V AC| 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-16 | 1,0-1,6 | 4R | LEDS | 300 | e | @ 9P AW |3
Linc Feed 24M Pro | K14066-TW | 34-44V AC | 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-1,6 | 1,0-1,6 | 4R | LEDS | 300 | | e| 9P AW | 3
Linc Feed 33 K14030-TW | 34-44VAC | 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | LEDS | 300 | | e gp AW |3
Linc Feed 335 K14051-1 | 34-44VAC| 500A/60% | 0,816 | 10-16 | 1,0-16 | 4R | LEDS | 200 oo . gp AW |3
Flex Feed 74HT K3883-x | 24-42VAC | 600A @60% | 0,624 | 0,8-28 | 0924 | 4R | LEDS ggslfg 0 14P A/W)| 3
Flex Feed 84 Single | K5000-x | 24-42V AC | 600A @60% | 0,6-24 | 0,8-2,8 | 09-24 | 4R | LEDS B?Sktg 0 14P AW()| 3
Flex Feed 84 Dual K5002-x | 24-42V AC | 600A @60% | 0,6-24 | 0,8-2.8 | 0,9-2,4 | 4Rw | LEDS B?S;ga 0 14P AW(Q)| 3
Maleta
LN-25 Pro K2613-5 |15-1M0VDC| 450A/60% | 0,6-16 | 0,8-20 | 09-16 | 2Rm | e | 300 0 olee . A |3
15-110V DC
LN-25 Pro Dual K2614-8 | or24-42V | 450A/60% | 0,6-16 | 0,8-2,0 | 0,9-16 | 2Rm | LEDS | 300 0 o oo 14P | o A |3
AC
LN-25X K4267-4 |15-110VDC| 450A/60% | 0,6-1,6 | 0,8-2,0 | 09-16 | 2Ra | LEDS | 300 0 . . o A |3
ActiveX K3519-2  |15-1MOVDC| 330A/60% | 0,6-16 | 0,8-2,0 | 0,8-16 | 2Rm | LEDS | 200 0 . e A |3

(1) Sistema de alimentacion MAXTRAC
(2) Dos sistemas de alimentacion

0 — Opcional

W(0) - Opcional refrigeracion por agua
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DIGITAL

POWER FEED® 41,42, 44, 46 Entrada
Diseniado para trabajar con fuentes de energia digital.
e Pequefios, resistentes y faciles de manejar devanadores con medidores digitales (PF-41 excl.). .
e Utiliza ArcLink®, el principal protocolo de comunicacién digital para la soldadura, lo que lo convierte en la mejor Salida
opcidn para una integracion sin fisuras y en un momento critico con la fuente de alimentacion. j[e]e]
e Sistema de arrastre de 4 rodillos con potente motor. 190
e Arranque Hot/Soft Crater Run [PF-41excl] y todas las caracteristicas estandar.
e | os paneles de la interfaz de usuario, faciles de entender, facilitan la configuracién de los parametros de soldadura.
* Control remoto en la pistola (PF-46 y opcional para PF-44). 5300
e (apacidad de empuje y traccién para un gran rendimiento en aluminio (PF-46 y opcién para PF-44).
e Equipado con ruedas de serie.
wv
(=)
=)
e
s3
INCLUYE DE SERIE =5
Rodillos de arrastre 1,0-1,2 mm de acero § =
Wiy
aown
. Rodillos N Salida . .. | Rango WFS Digmetro Hilo (mm Peso | Dimensiones
Producto Referencia ETEETE Refrigeracion nominall(a) Alimentacion (m/min] - Tubalar | Aluminio (ke) | AlxAnxPr.[mm)
PF-41 K14163-1 17
PF-42 K14107-1 18
4R AW 500A@60% | 40V DC 1-22 0,816 1,0-16 1,0-1,6 460 x 300 X 640
PF-44 K14108-1
18,5
PF-46 K14109-1
L. . ) . Entrada
Disefiado para funcionar con las nuevas fuentes de energia Powertec-iS.
e Pequenos, resistentes y faciles de manejar devanadores con medidores digitales.
e Utiliza ArcLinkR, el principal protocolo de comunicacion digital para la soldadura, lo que lo Salid
convierte en la mejor opcion para una integracion sin fisuras y en un momento critico con la alida
fuente de alimentciéna. j[e)e)]
[e]e)

e Perfecta alimentacién del hilo, sistema de traccion de cuatro rodillos con un potente motor.
e | 0s paneles de la interfaz de usuario, faciles de entender, facilitan la configuracién de los
parametros de soldadura.

e Optima instalacion de la bobina, ventana de 300
inspeccion y argolla de elevacion.

e Equipado con ruedas de serie.

INCLUYE DE SERIE

Rodillo Arrastre 1,0-1,2 mm

Manual de usuario en el USB

Cabestrillo de elevacion

. Rodillos . . Salida . .. | Rango WFS Didmetro Hilo (mm] Peso Dimensiones

Producto Referencia TR Refrigeracion nominal (A) Alimentacion (m/min) T Tubmar | Alminio (ke | AlxAnxPr.[mm)
LF52

[Sth[zjard] K14186-1

4R A/W 500A@60% 40V DC 1,5-22 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 19 516 x 320 x 642

LF56D K14187-1

(Advanced)
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DIGITAL

POWERFEED® 22 &26
Entrada

Devanadores de hilo digitales portatiles.

e (arcasa de plastico resistente: la carcasa de policarbonato resistente a las llamas
garantiza un disefo ligero y compacto que permite llevar el dispositivo a lugares Salida
de dificil acceso.

e Sistema de alimentacion de hilo de primera clase — un nuevo sistema de %
alimentacion de hilo de cuatro rodillos de facil acceso, asegurando una mayor
eficiencia y proparcionando fiabilidad en la alimentacién de varias tipos de hilos
(especialmente los de aluminio).

e Robusto y preparado para aplicaciones en la construccion: Ideal para su uso 300

en la fabricacidn general, en los astilleros, in situ o con largos cables de
interconexion.

e |luminacidn Interna: LEDs de alta intensidad iluminan el sistema
de alimentacion del hilo.

e Interfaz de usuario: LED con medidores digitales.

v
(=]
(]
ni=
£3
=i=| INCLUYE DE SERIE
=)
5 < Rodillos de arrastre 1,0-1,2 mm de acero
>s .
Ly Flotdmetro
own
. Rodillos N Salida . .. | RangoWFS Diametro Hilo (mm) Peso | Dimensiones
Producto Referencia RETERLE Refrigeracion nominal (A] Alimentacién {m/min) o T bua D Aluminm (kg) | AlxAnxPr.[mm)
PF-22 K14110-1 14,8
4R A/W 500A@60% 40V DC 1-22 0,8-16 09-16 1,0-2,4 380 x 220 x 590
PF-26 K14138-1 15,2

POWERFEED® 25M
Solucién Premium en Soldadura con Diseno Portatil!

e Listo para trabajar en la construccidn. Construido para trabajar en ambientes extremos. Desde la Entrada
construccion a los astilleros, este disefocumplird sus espectativas. Conjunto estandarconcarcasa de
aluminio o plastico.

e |luminacidn Interna — LEDs de alta intensidad iluminan la alimentacion.

e (alentdor interior — Permite controlar la humedad en el consumible, manteniendo el conjunto salida
calentado y protegido en una carcasa cerrada. o1
y proteg O]

e Panel Modo Select (MSP4) permite un facil acceso a la documentacion de formas de onda de la Power
Wave®. jControles avanzados y configuracion de ajustes estdn al alcance de su mano!

e Procedimiento Dual y Botones de Memaria permitena justar un procedimiento en Ay B para
simplificar” sobre la marcha” el cambio!

. Rodillos . . Salida . .. | Rango WFS Didmetro Hilo (mm] Peso Dimensiones
Producto Referencia RETERTE Refrigeracidn nominal (A) Alimentacion i) —— ubular | Ataminio kel | AlxAnxPr {mm]
Power Feed® 25M
(Caja de aluminio) K2536-4
2R A 500A@60% 40V DC 1,3-20,3 0,6-1,6 0,8-2,0 0,9-1,6 15,9 368 x 216 X 597
Power Feed® 25M K2536-5
(Caja de pléstico)
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DIGITAL

POWER FEED® 84 SIMPLE Y DUAL

Entrada
Devanadores simples y duales para bancada y columna
e Excelente comportamiento del arco en acero, acero inoxidable, aluminio y otros materiales.
e Waveform Control Technology® — procesos patentados tales como Pulse-0n-Pulse® [para TIG-como la Salida
apariencia del corddn) y Power Mode® [para un arco estable a niveles de corriente bajos).
e Utiliza ArcLink®, el principal protocolo de comunicacion digital para la soldadura, lo que lo convierte en %
la mejor opcién para una integracion sin fisuras y en tiempo critico con la fuente de energia.
e Proceso MIG Pulsado — pocas proyecciones, bajo aporte de calor y aplicaciones en posicion — hacen
a cualquier operario mejor soldador!.
e Elpanel de interfaz de usuario de facil comprensién con grandes displays facilita la configuracion de los hasta 27 kg

parametros de soldadura.
e Incluye funcién push-pull para un buen comportamiento en aluminio.

INCLUYE DE SERIE
Conector del cable de control

Rodillo Arrastre, 1,2 mm V-Groove

Rodillo Arrastre, 1,6 mm V-Groove
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.| Rodillos N Salida ) .. | Rango WFS Digmetro Hilo (mm) Peso | Dimensiones
Producto Referencia Refrigeracién a Alimentacion .
de arrastre g nominal (A) (m/min) Macizo | Tubular | Aluminio | k&) | AlxAnxPr.[mm]
®
Eﬁ]"gvg Feed®84CE | y339.9.p 4R 258 | 450 x430 X770
Power Feed® 84 AW 600A@60% | 40V DC 2-30 0624 | 0828 | 09-24
CE Dual, U/l, Heavy | K3331-1-P 4Rp) 43,2 | 450 x590 x 850
Duty Reel
=
g
£ 8 £ 5 s 5 3
£ s 2 2 & « @ B = B
b= = 5 = & o s < w5 =
g 2 5 & 8 g 2 5 g 2 2 E 8
5 5 w E & 8 5§ § . & g & ‘s £, @
T ® g € § 3 8 E E S > o= s E £ S823
2 z 9 2 8 2 355 % £ & 8 % g § 5 E Z2gEs
5 = & T B ¥ &£ 8 & ¢ ¥ g £ , T 8 © E8g<
. g 0 s ¢ 5 2 5§ ¢ ¢ § 5 ¢ 8 E & 5§ ¢ =] S3c3
Producto Referencia S =] n & a T § &4 &4 & @ &4 = I D & & s =csoa
Power Feed® 41 K14163-1 ° . o | o o | o | o | o opcién
Power Feed® 42 K14107-1 . oo | o | o o | o o o o o opcion
Power Feed® 44 K14108-1 o357 @ | e | e | e | 0| 0 0o 0 o @ . opcion LI
Power Feed® 46 K14109-1 o357 @ | e | e | 0| 0| 0 0 0o o o o o o o o opcion o | o
Power Feed® 22 K141m0-1 (] e | o | o | o o 0o 0 0o 0 o o . .
Power Feed® 26 K14138-1 o357/ @ | @ | e | e | o 0| e |0 o 0 e e 0o o |60 . o | o
Power Feed® 25M (Aluminium case) K2536-4 . o o o 0o 0o 0| 0 o o 0 o o . . o | o
Power Feed® 25M (Plastic case) K2536-5 L] | o | o | o 0o 0|0 0o o o o o . (] o | o
Power Feed® 84 CE Single K3329-1-P . e | o | o | 0o 0|0 0| 0|0 o o 0 0 o o °
Power Feed® 84 CE Dual K3331-1-P . o | o | o | o | o |0 06| 0|06 | e e e o |e|e °
LF-52D K14186-1 . o | oo 0o 0o 0 0o 0 o opcion .
LF-56D K14187-1 o[/) || @ | e | o | 0o 0o o o 0o 0 o o o o o opcion o | o
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ANALOGICO

LINC FEED 22M, 24M & 24M PRO Entrada
Pequeiio, robusto, flexible y completo. 3\28:4

e (Control continuo de la velocidd de alimentacion de hilo.

e Seleccidn modo pulsador — para 2 6 4 tiempos. Salida

e Purga de gas para iniciar el arco con proteccion completa. (6] 00
_ ; ; = @) (0]e)

e Burnback — para evitar el pegado del hilo en el bano de la soldadura.

e Control hilo manual — utilizado para alimentar el hilo hacia la pistola antes de

empezar a soldar.

e Sistema de arrastre estable para mantener una velocidad de hilo constante.

i $300
e Se suministra con carro.
v
(=]
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==+ INCLUYE DE SERIE
iy Kit de rodillos arrastre 1,0-1,2 mm
own
. Rodillos N Salida . .. | Rango WFS Digmetro Hilo (mm] Peso | Dimensiones
Producto Referencia RETERLE Refrigeracion nominal (A] Alimentacién (m/min) o T bua D Aluminm (kg) | AlxAnxPr.[mm)
LF-22M K14064-1 2R A 15
LF-24M K14065-1W R AW 500A/60% | 34-44V AC 1-20 08-16 1,0-16 1,0-1,6 . 440 X 275 X 636
LF-24M PRO | K14066-1W
LINCFEED 33 &335 Entrada
= . 34-44]
Pequeiio, robusto, flexible y completo vac
e Un devanador pequeno, robusto y facil de manejar con voltimetro y amperimetro id
Salida

digital luminoso.
e Excelente alimentacidn con rodillos de arrastre de gran tamano y calidad. (o]

e Sistema de feedback electronico que garantiza una alimentacién constante [sle]
y controlada en todo momento.

5200 S300
LF33S LF33

INCLUYE DE SERIE

Kit de rodillos 1,0-1,2 mm

. Rodillos N Salida . .. | Rango WFS Digmetro Hilo (mm] Peso | Dimensiones
Producto Referencia RETERLE Refrigeracion e Alimentacion (m/min) o T buar D Aluminm (kg) | AlxAnxPr.[mm)
LF-33 K14030-1W 17 460 X 270 X 636
4R AW 500A/60% | 34-44V AC 1-20 0,8-16 1,0-16 1,0-16
LF-335 K14051-1 12 350 X 195 X 530
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ANALOGICO

LN-25PRO &PRO DUAL Entrad

Devanador portatil para la construccién

e Funcionamiento — en todos los modelos: 2-tiempos/blogueo de gatillo que
proporciona comodidad en soldaduras largas, excelente robustez y disefo de eje
bobina con freno incorporado.

e Funcionamiento — Estdndar: Voltimetro analdgico con indicador automatico de [ol
polaridad.

e Funcionamiento — Pro Dual: medidores digitales para un control preciso, la
pantalla muestra la velocidad de alimentacion del hilo o el
amperaje y el voltaje de soldadura.

e Fiabilidad — Ligero, carcasa de policarbonato resistente a las
[lamas, para mantener protegidos los componentes internos.
Placa de circuitoimpreso protegida contra la humedad y corrosion.
Mecanismo de blogueo de bobina para eliminar enredos.

e Practico — La carcasa puede sustituirse en menos de 5 minutos,
elimina tiempo de inactividad.

Salida
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.| Rodillos N Salida ) - Rango WFS Digmetro Hilo (mm] Peso | Dimensiones
Producto Referencia CRETERTE Refrigeracion nominal (A) Alimentacion (m/min) o = bua PAlomm (kg) | AlxAnxPr.[mm)
LN 25 Pro K2613-5 15-110V DC
LN 25 Pro 2R A 450A@60% |  15-110v DC 13-177 06-16 | 0820 09-1,6 16 381 x 221 x 599
Dual K2614-8 or 24-42V AC
LN-25X Entrada

Control total de su sistema sin cables de control

e (Controles remotos para un preajuste de voltaje sin cable de control.

e El gatillo de blogqueo propociona al operario confort en soldaduras largas.

e (Control tiempo de Arco para seguimientodel mantenimiento y productividad.

e (Controladores digitales que muestran el voltaje,la corriente y la velocidad de
alimentacion.

e ElSistema de alimentacion Maxtrac® proporcionauna alimentacion fiable
y una rapida sustitucion de los rodillos.

e Componentes electrénicos totalmente encapsuladosy protegidos para
ambientes exigentes.

e (arcasa reemplazable resistente a las llamas.

e (rosslinc™ Technology.

e True Voltage Technology™ (TVT™] compensa automaticamente las caidas
de tension en los cables de soldadura largos.

Salida

INCLUYE DE SERIE
Enchufe Twist-Mate (Terminal)

Flotédmetro integrado en el devanador

. Rodillos N Salida . .. | Rango WFS Didmetro Hilo (mm) Peso Dimensiones
Producto Referencia AR Refrigeracion nominal (A) Alimentacion (m/min) e PR (ke) | AlxAnxPr.(mm)
LN-25X CE K4267-4 2R A 450A@60% | 15-110V DC 13-177 0,6-1,6 0,8-2,0 09-16 17 376 x 221 X 589
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ANALOGICO

ACT'VBXTM Entrada

Devanador semiautomatico portatil.

e |acarcasa resistente a los impactos y retardante de la llama proporciona una gran durabilidad en
condiciones dificiles. Salida
e Placas de circuito impreso encapsuladas para una proteccidn contra humedad y corrosion.
e Sistema de alimentacién de hilo Maxtrac® — Fabricado en aluminio de alta resistencia, proparciona una
alimentacidn fiable y duradera.
e Larespuesta del tacometro asegura la velocidad exacta de la alimentacion del hilo.
e El devanador mas ligero del mercado hoy en dia.
e Admite bobinas de hilo de hasta 203 mm de didmetro.
e Latecnologia CrossLinc permite el control remoto de la salida de los cables de
soldadura. jNo se necesita un cable de control!
e True Voltage Technology™ (TVT™] compensa automaticamente las caidas
de tension en los cables de soldadura largos.

v
(=]
(]
ni=
=2
gE INCLUYE DE SERIE
:z:?t Enchufe Twist-Mate (Terminal)
>s
Wy
own
. Rodillos . - Salida . .. | Rango WFS Didmetro Hilo (mm)] Peso Dimensiones
Producto Referencia ETEETE Refrigeracion nominal (A) Alimentacion (m/min] o Tubalar | Aluminio (ke) | AlxAnxPr.[mm)
Activ8X CE K3519-2 2R A 330A/60% 15-110 VDC 13-177 0,6-1,6 0,8-2,0 0,9-1,6 12,2 298 X193 x 503
FLEXFEED®74HT
Entrada
Alto Rendimiento. 2442
e Devanador tipo banco, de alta resistencia, para aplicaciones industriales. S

e Borne para arco-aire opcional, con contactores que controlan su accionamiento.

e El enclavamiento del gatillo de 2/4 tiempos mejora la comodidad del operador
para soldaduras mas largas.

e Laplaca de alimentacion se puede colocar a la izquierda o a la derecha del
mecanismo de alimentacion para su facil integracion en el lugar de trabajo.

Salida

()}
[OO]

hasta27 kg

INCLUYE DE SERIE
Interfaz de usuario digital

Cable de control de 10 pies

Adaptador de pistola estdndar #4

Soporte carrete bobina resistente

Gancho elevacion
Kit de Arco Aire

Rodillos
de arrastre

Rango WFS Didmetro Hilo (mm] Peso Dimensiones
(m/min) | Macizo | Tubular | Aluminio | (ke] | AlxAnxPr.(mm)

Salida
nominal (A)

Producto Referencia Refrigeracion Alimentacion

Flex Feed 74HT
Simple U/I, Heavy K3883-1
Duty Reel

Flex Feed 74HT
Digital U/, Heavy K3883-12
Duty Reel

Flex Feed 74HT
Digital U/, Heavy
Duty Reel, Kit de
Arco Aire

249

4R A 600A@60% | 24-42V AC 13-19 0,6-2,4 0,8-3,2 03-2,4 338 x 394 x 599

K3883-14 285

m Sélo el devanador
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FLEXFEED® 84

Devanador de hilo industrial para una alta productividad en aplicaciones de

fabricacion pesada.

e Cuatro memaorias con limitaciones y blogueos que permiten un mejor control del proceso.

e Disenado especialmente para la alimentacion consistente de hilos de gran diametro
a través de conducciones de gran longitud.

e Optional electrical isolation on the non-active drive and gun for added safety.

e Sistema de arrastre Advanced MaxTracR caracterizado por el diseno patentado de
rodillos arrastre y guia de hilo dividida, sin necesidad de herramientas.

e Permite configuracion Single, Dual, de banco o de brazo volante para ajustarse a su

lugar de trabajo.

INCLUYE DE SERIE

Interface de Usuario

Soporte carrete hilo resistente

Adaptador de pistola Estandar H2-1#4

Cable de control K1797-10

Casquillo de entrada K1551-2

ANALOGICO

Entrada

VAC
~N

hasta27 kg

. Rodillos . . Salida . .. | Rango WFS Didmetro Hilo (mm) Peso Dimensiones
Producto Referencia Refrigeracidn o Alimentacion h
de arrastre s nominal (A) [m/min) Macizo | Tubular | Aluminio | (k&) | AlxAnxPr.[mm]
Flex Feed 84 (Brazo) B
No U/l K5000-1 16,3
Flex Feed 84 [Banco)
Carrete con alta K5000-2 4R 254 419 x 394 x 7110)
resistencia A 600A@60% |  24-42V AC 13-20,3 0,6-24 | 0832 | 0924
Flex Feed 84 (Brazo) B
Un-pack K5000-T1 28]
Flex Feed 84 Dual K5002-2 4R[) 45,8 | 419 x 572 X 7770)
m Sélo el devanador
) Dos sistemas de alimentacion
] [=)
T § , =& 8§88 %
® g & £ B 2 2 ¥
- © 0 by =% i
w = on - o o by o p=]
o X 5 38 e € S E £
S R = ~ a g g 2 o °
= oy - v} > £ £ o €& E <
= o K=] © w = = K= > =
= E=] = 2 = © T © tn T T £
5 8 < < T w2 8 F 5 2 5
. S 3 2 5 g & s s € 3 ¢ 8
Producto Referencia S & I @ & a &a &4 5 & « [
Linc Feed 22M K14064-1 opcién . (] (]
Linc Feed 24M K14065-1W L] (] . . .
Linc Feed 24M Pro K14066-1W (] (] (] L] . . .
Linc Feed 33 K14030-1W . . ] . ]
Linc Feed 335 K14051-1 . . . . . .
Flex Feed® 74HT K3883-x . . . . .
Flex Feed® 84 Single K5000-x . . L] L (] . o (o o (o
Flex Feed® 84 Dual K5002-x . . . . . . o | o o | o
LN-25 Pro K2613-5 L] . (] opcién opcién
LN-25 Pro Dual K2614-8 L] (] . opcién opcion
LN-25X K4267-4 o L] o L] o o °
ActivgX™ K3519-2 L] L] L] . . L] opcién
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ACCESORIQS

=)
E &
s
< =%
2 _ 33
LE o
w0 -] -3
o s _meSs
f= on
[-% N W - N S O E S Y I v —_
n23350gf RSfFeG8238 8 3
RARIINSETTTTTERSISTETED =
- 5 - T T T T O O O O O T v T o o oo 29
D 9 @ [ 9 ﬂ.l [V T e L T (7] (7] (TR YU N P i a o < >
el s sl wun
g ggegegeggsEsEz2:s:s5555z2:2::s222¢8
Producto Referencia S5555555c88888 8l L&3EEEE
CARRO
Carro de cuatro ruedas resistente K14032-1 . oo |0
Carro HD (Power Feed 4x) K14127-1 LR S NN
Kit montaje soporte carro Inverter (1 x PF4X) K14161-1 oo (oo
Kit montaje soporte carro Inverter (2 x PF4X) K14161-2 o ele|e
Kit montaje soporte carro K4068-1 e|lo|o oo
Carro de cuatro ruedas K163-1 DRI
RODILLOS
wn
(=)
=
'-I_ﬂl:: Kit de rodillos (1 pieza / didametro 37 mm) * KP14016-xx o (7) o o(/)e(]) o (7)o (7)e(7)e(7)
g g Kit de rodillos arrastre [2 piezas / didmetro 37 mm) * KP14017-xx (] (B e o 0|0
=} ) A ) »
< '5 Kit de rodillos arrastre (2 piezas / diametro 37 mm) * KP10344-xx .
=
<>t g Kit de rodillos arrastre (4 piezas / didmetro 37 mm) * KP14150-xx o e 0|0
g 7 Kit de rodillos para hilo macizo * KP1696-x o o 0|0 0|0
Kit de rodillos para hilo tubular * KP1697-x oo /o 0|00
Kit de rodillos para hilo de aluminio * KP1695-x oo o 0|00
Kit de rodillos arrastre para el hilo macizo y el hilo tubular * KP1505-x oo o 0|0
Kit de rodillos para hilo de aluminio * KP1507-x e|loeo 0|0
CABLES
Cable de interconexion refrigerado por aire * K10347-PG-xM oo 0|00 0]
Cable de interconexion refrigerado por agua * K10347-PGW-xM |e (e e o | ® o)
Cable de interconexion refrigerado por aire * K10349-PG-xM o o 0|0 0|0 oo 00
Cable de interconexién refrigerado por agua * K10343-PGW-xM oo e 0 0|0 oo |0 0
Cable de interconexioén refrigerado por aire * K14198-PG-xM o0
Cable de interconexion refrigerado por agua * K14193-PGW-xM oo
Cable de soldadura de extensién 70 mm? (x = 5;10; 15; 30 m) TM(M])-TM(F) K14166-x (AN oo o 0 0 e(jesjes)es) @
Cable de soldadura de extension 95 mm? (5; 10; 15; 30 m) TM(M)-TM(F) K14167-x oo e o0 e e eee)e)e | @
1/0, 350A/60% Twist Mate a Twist Mate 25 pies. (76 m) K1841-25 oo oo o 0 0 e(jesjeje) @ @
2/0,350A/60% Twist Mate a Twist Mate 50 pies. (15,2 m) K1841-50 o0 e o0 0o o e(e(e()e3)e e
Soldar el cable de alimentacién de 3m — Lug to Lug — 600A/60% K1842-10 e|o e oo 0 e je)e[)
Cable de alimentacidn de soldadura 10,6 m — Terminal a terminal — 600A / 60% K1842-35 o o0 ® o o 0 e)e)
Cable de alimentacién de soldadura 183 m — Terminal a terminal — 600A / 60% K1842-60 oo o o o o 0 e)e))
Cable de alimentacion de soldadura 33,5 m — Terminal a terminal — 600A / 60% K1842-10 o o 0o ® o o 0o e)e()
Cable de alimentacidn de soldadura coaxial de 76 m R
— Terminal a terminal — 350A 60% K1796-25 *l°l°°
Cable de alimentacidn de soldadura coaxial de 15,2 m .
— Terminal a terminal — 350A 60% K1796-50 *l°°°
Cable de alimentacién de soldadura coaxial de 23 m
— Terminal a terminal — 350A 60% K1796-75 *l°l°”
Cable de alimentacidn de soldadura coaxial de 30,5 m R
— Terminal a terminal — 350A 60% K1796-100 *l°l°°
Cable de control ArcLink — macho 5-pin a hembra 5-pin 2,4 m K1543-8 e e o 0 0 0 0 0 LA AN
Cable de control ArcLink — macho 5-pin a hembra 5-pin 49 m K1543-16 o o000 0 0o o o0 |0
Cable de control ArcLink — macho 5-pin a hembra 5-pin 76 m K1543-25 e o 00|00 0o o o 0|0
Cable de control ArcLink — macho 5-pin a hembra 5-pin 15,2 m K1543-50 e o 0|0 0 0 0|0 oo 00
Cable de control ArcLink — macho 5-pin a hembra 5-pin 30,4 m K1543-100 e e o 0 0 0 0 0 (AN AN AN
Cable de control analdgico — macho de 14-pin a hembra de 14-pin 31 m K1797-10 o o0 .
Cable de control analégico — macho de 14-pin a hembra de 14-pin 76 m K1797-25 o|eoe .
Cable de control analégico — macho de 14-pin a hembra de 14-pin 15,2 m K1797-50 oo |e .
Cable de control analégico — macho de 14-pin a hembra de 14-pin 30,4 m K1797-100 eleo|e .

* ver capitulo "Opciones" @ requiere un kit K14120-1

m requiere un adaptador K14095-1 8P-14P 5 requiere un adaptador K2909-1
@) requiere un adaptador K10376 (F) (6) requiere un kit K14125-1

B requieren un adaptador K10377 (M) 1) requiere 2 piezas
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ACCESORIOS
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g & e e e g5 585 58 8¢ &¢E 5555w win B
irrrefezf 25 E EsssEEEEZE% s
Producto Referencia 3333 333dadaaaao o aobcoiiobcaacaaca3I3d 35 g
CONTROL REMOTO Y INTERFACE DE USUARIO
Control remoto 15 m (6PIN / 1POT) K10095-1-15M o5 o5 |8 (5) o(5)e(5) (5] @[5
Cable de extension para control remoto (6PIN) 15 m K10398 . o |o oo oo
Control remoto para el LF33 K14034-1 L)
Control remoto MIG Yoystick 7 m K14091-1 . o o6 | @ e o o o
Control remoto 6PIN 76 m K857 o5 o (5)(6) |@(5) o(5)|e(5)e(5) e
Control remoto 6PIN 30,4 m K857-1 o[5) o (5)(6) |@(5) o5)e5)|e(5)|e(5)
Control remoto 12PIN 76 m K857-2 . ofg) | @ L N )
Control remoto 12PIN 30,4 m K857-3 ° oc) | ® o o 0|0
wv
Interface de Usuario U1 K14165-1 o o 00 . . 8
Interface de Usuario U2 K14121-1 o o0 |e . ° :}E
Interface de Usuario U4 K14122-1 o e o o (] . gg
Interface de Usuario U6 K141231 oo 0|0 o |0 35
=
Control remoto RC-42 K14126-1 (] o(s)e(g §<Et
Ly
awn
]

/] »

CONTROLREMOTO | ADAPTADOR PARA | KIT DE ADAPTADOR ADAPTADOR KIT DE CONEXION | ADAPTADORTIG
12PIN30,4 M 6 PINES /12 PINES FAST-MATE FAST-MATE DE AGUA EURO

K857-3 K2909-1 K489-7 K489-9 K590-6 KP10519-8

¢ B

ADAPTADOR ADAPTADOR CARRO POWER
BOBINA [15 KG) BOBINA (15 KG) FEED
K10158 K10158-1 K14127-1
*ver capitulo "Opciones" @ requiere un kit K14120-1
[ requiere un adaptador K14095-1 8P-14P ) requiere un adaptador K2909-1
@) requiere un adaptador K10376 (F) (6) requiere un kit K14125-1
B requieren un adaptador K10377 (M) 1) requiere 2 piezas

www.lincolnelectriceurope.com 49



ACCESORIQS

=
£ B
R
® o
2 _ 3 3
2T 5o
n L] -
o s _swgse
< Ness 3 s, 2E533RR 5
w = =2 =2 o Q9 g‘ ; e e e T N 2 g o g‘ g‘ S
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g & e ees e s 8585858 58 8¢ &L 5 5556w win B
g 2 g g g 2 yv 22 2 2 2 2 x x 3= 3 2 25845395
Producto Referencia 53555558888 & Sl &3S E R
OTRAS OPCIONES
Kit de medidores A/V K14073-1 L]
Adaptador 8PIN a 14PIN K14095-1 .
Kit de enchufe 6PIN (F) K14120-1 o
Caja consola (12PIN /7 m) K14124-1 oo 0 0| o |0
Kit de enchufe 12PIN (F) K14125-1 .
Kit anilla elevacién K14128-1 e|le| o |o
Arclink-T Flex K14131-1 o o o 0 0 o . ] o o o0
Adaptador 5Pin(M) / 12Pin(F) K14132-1 e o o/ 0|00 o |0 e o |00
wn
8 Arclink-T-Power K14135-1 o o0 |0 . . o o |06
'-u'}E Kit de medidor de flujo de gas K14175-1 LN
g g Conector rapido para alimentacién de Accutrak K14204-1 L]
=4="  Adaptador de 12PIN a 6PIN K2909-1 o |o o | o|efele
=
<>t§ Adaptador Fast-Mate EURO (10 devanadores en serie) K489-7 oo 0|0 0|0
e Adaptador Fast-Mate EURQ (10 devanadores en serie) K489-9 o o o 0|0 0
Adaptador Fast-Mate EURQ (Magnum) K3349-1 o o 00 |0
Kit de adaptador de pistola K1500-1 e o o0 0|0
Kit de adaptador de pistola K1500-2 o oo 0|0 e
Kit de adaptador de pistola K1500-3 e oo 0|0 e
Kit de adaptador de pistola K1500-5 e o o0 0|0
Kit de carcasa de recambio — policarbonato K2596-2 e e o |00
Kit de conexién de agua K590-6 e o 0o 0|0 0 0o
Kit de temporizador de preflujo, posflujo y burnback K2330-2 LR
Enderezador de hilo K1733-1 e o o 0|0
Adaptador TIG euro KP10519-8 e o 0o 0o L] ° LR RN )
Tapa de bobina Bobinas de 18 kg K1634-4 o o000
Gancho elevacion K3341-1 o oo 0|0
Porta-carrete para bobinas de maximo. 20 kg. K3342-1 o o 0o 0o 0
Casquillo de entrada de conducciones Lincoln para hilos de 0.6-1.6 mm. K1546-1 e o o 0|0
Casquillo de entrada de conducciones Lincoln para hilos de 1.6-3.2 mm. K1546-2 o o000
Sensor de flujo de gas del escudo K3338-1 oo
Casquillo de entrada con rodamiento de bolas para
conducciones Lincoln K1551-2 °°
Adaptador para carrete 200 mm R-1019-125-1/08R | ® e o 0o 0o 0 0|0 0 0 ] . e o 0|0 0o
Adaptador para carrete 300 mm K10158-1 . o oo/ 0|0 0 0| 0o 0 o |o e oo 0|0
Adaptador para carrete 300 mm K10158 (] e 0o 0 0 0 0| 0 0 0 . . LRGN R
Terminal / Adaptador 1/4 vuelta (F) K10376
Cable de soldadura3/5 m con portaelectrodos 200A (x = 3; 5) E/H-200A-25-xM . e o o |0
Cable de soldadura 5/10 m con portaelectrodos 300A [x = 5;10) E/H-300A-50-xM . o o 0 0
Cable de soldadura 5/10 m con portaelectrodos 400A (x = 5; 10) E/H-400A-70-xM L] o o e o0
l -
(] oy
RECEPTACULO RECEPTACULO RECEPTACULO RECEPTACULO | KIT DE CARCASA DE KIT DE PORTAELECTRODOS
CONEXION PARA CONEXION PARA CONEXION PARA CONEXION PARA RECAMBIO TEMPORIZADORDE | E/H-200A-25-XM
PISTOLALINCOLN | PISTOLATWECO® | PISTOLATWECO® | PISTOLAOX0® | —POLICARBONATO | PREGAS, POSTGAS | E/H-300A-50-XM
ELECTRIC H2-1#4 #5 K1500-5 K2596-2 Y BURNBACK E/H-400A-70-XM
K1500-1 K1500-2 K1500-3 K2330-2
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CARACTERISTICAS

Entrada Salida Proceso FUNCIONES
o
u £
b= ]
= g = S =
fo o
EQUIPOSTIG = S e cd| o =
© o — i — o ‘o %]
o =] <5} o o S o o © [
o ] =] =] — = T © = =
5] b=} = e 2 w = TC | = S 3
w 3 S s & I = = = L | E2| = £ 5
i [<7} o = [ = [€s) [Ga] = a per}
MODELO Referencia = i = £ | &= | o 5 = = & | S&| = = =

—
[mn)
m
o
m
ol
i
~
ul
L]
L]
L]
L]
L]
L]
L]
]

Invertec® 175TP K14169-1 50/60

Invertec® 220TPX K12057-1 1 50/60 cc DC 5-220 . . . . . . . . .

Invertec® V270-T K12023-1 3 50/60 cC DC 5-270 ° . . . .
Invertec® V270-TP K12024-1 3 50/60 cc DC | 5-270 U U o . . .
Invertec® 300TPX K12060-1 3 50/60 cc DC | 5-300 U U . . . . . .
Invertec® 400TPX K12043-1 3 50/60 cc DC | 5-400 . . . . . . . .

Aspect® 200 K14189-1 1 50/60 CC | AC/DC | 2-200 . . ] . . . . . .

Aspect® 300 K12058-1 3 50/60 CC | AC/DC | 2-300 . [ ] . . . . .

TIG EQUIPOS




TIG DC/ MONOFASICO SOLDADORES INVERSORES

®
INVE RTEC 175TP Procesos
Tecnologia lider en soldadura TIG DC. Interfaz facil de usar. Stick, Lift TIG, TIG HF,
TIG Pulse
e Diserio robusto: paneles de PC barnizados. Aplicaciones

e (ompatibilidad con generador perfeccionada +/- 20% variacién de voltaje de entrada, factor
de correccion de potencia PFC.

e Se puede usar con gran longitud de cable principal hasta 70 m en seccion de 2,5 mm?2).

e Buena soldadura en modo TIG HF y TIG Lift.

e Funcion de encendido rapido de puesta en marcha rapida y dispositivo anti-stick.

e Portatil: peso ligero: solo 10,2 kg .

e Reduccion de ruido: ventilador de enfriamiento “inteligente”.

e Ahorro de energia: bajo consumo de corriente.

- Industria ligera
- Deportes de motor
- Mantenimiento
y reparacion
- Industria de
procesado
y alimentacion

e Panel de control simple: control total, facil Entrada
configuracidn. 5%50
e 2afios de garantia en piezas y mano de obra. mee )LM=
Salida

e Control remoto opcional.

GENERADOR
PREPARADO

INCLUYE DE SERIE
Cable de red con enchufe schuko

Kit de conexién de gas

.| Tolerancia . i Tamano de - Dimensiones indice de
Producto Referencia VD[I\t/]aJe de tension Freill_’;]n EE 'I'Sear:isl;gn[g]e Salidanominal | fusible (A) ﬁg{:;a;g'e;'at]u AlxAnxPr. | Pesol(kg) | proteccion/
de entrada (lento) S (mm) aislamiento
i : ; 175A@25%
Invertec®175TP | K14169-1 230 +-20% 50/60 5-175 BOA@100% 16 AIRE 210x330x480 | 10,2 IP23/H
wv
P
® =
INVERTEC® 220TPX rocesos 2
w
Tecnologia inverter avanzada para un rendimiento TIG superior. Stick, Lift TIG, TIG HF, w
. . Ll
Muy buen encendido de arco HF, arco estable, enfocado y rapido. TIG Pulse
Aplicaciones

e Excelente rendimiento de arco: perfecto encendido HF, arco estable, enfocado y rapido

- Industria ligera
(para arco pulsado y no pulsada).

- Deportes de motor

e Panel de control simple: control total, facil configuracion. - Mantenimiento

e Eficiencia energética: circuito PFC, alta eficiencia, modo verde. y reparacion

o Portatil: pequefio, peso ligero. ' Industrlg de

e PFC, proteccion 16A, Cable de red de 100m, listo para generador. 5r;icr$155nt2cién

e Diseno resistente: PCB encapsulados, verdadero disefio HD. - Industria quimica

e 3anos de garantia en piezas y mano de obra.

° ContrF)I remoto opgonal. Entrada

e Funcion arriba/abajo. 3 50

e Ventajas del PFC (Power Factor Correction): 30% mas de
corriente de salida con la misma corriente de entrada, apto Salida

para 115-230V (+15%-10%) monofasicos, bajo consumo de
corriente, ahorro de energia, bajos armanicos de corriente
y reduccion del total de CO2 producido por el proceso de
soldadura (220TPX).

GENERADOR
PREPARADO

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2 m)
Kit de conexidn de gas

.| Tolerancia n na Tamaiio de o Dimensiones indice de
Producto Referencia VD[I\t,]aJe de tension Frec“l_j;]nua 'I:ar:isllil;n[:]e Salidanominal | fusible (A) ig{:'ea/";'elz':]o AlxAnxPr. | Peso(kg) | proteccion/
de entrada (lento) S [mm) aislamiento
Invertec® 220A/18,8V/25%
220TPX K12057-1 115/230 +/-15% 50/60 5-220 150A/16V/100% 16 AIRE 328 X 212 x 465 13 IP23/H
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TIG DC/ TRIFASICO SOLDADORES INVERSORES

INVERTEC® V270-T &TP

Disenado para la durabilidad y la fiabilidad. Excelente caracteristicas del arco para una amplia
gama de aplicaciones.

e Compatible con generador, ideal para uso en obra.

e Encendido HF y Lift TIG que cumple con todos los requisitos.

e Panel de control facil de usar con todas las funciones para una sencilla configuracion de los
parametros de soldadura.

e Disponible en modelo de version dual con reconexion automatica entre 230/400V.

e Ventilador si es necesario (FA.N.™) reduce el polvo y la suciedad en el interior de la maquina y el
ruido en el ambiente de trabajo.

e (Controles encastrados y conexiones disenadas para eliminar danos.

e Alta velocidad de impulsos en la maquina V270-T Pulse
para ajustar el enfoque del arco, reducir la distorsion
e incrementar la velocidad de desplazamiento.

e 2 afos de garantia en piezas y mano de obra.

e (Control remoto opcional .

e Disponibles refrigeradores por agua y carros.

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2 m)
Correa de transporte

Kit de conexidn de gas

Procesos
Stick, Lift TIG, TIG HF
Aplicaciones

- Aplicaciones industriales
- Plantas industriales
- Mantenimiento

y reparacion
- Construccion de tuberias
- Industria de procesado

y alimentacion
- La construccién de metal
- La industria aeroespacial
- Industria quimica

Entrada
5
FASE Hz
Salida

GENERADOR
PREPARADO

. |Tolerancia de . . Tamaiio de A . . indice de
Producto Referencia VOR,?JE tension de Frecﬂl_l;}ncla 'I'Sear]?égrb(\i]e Salida nominal | fusible (A) E[r;;:lealr:lel:l;]o AI?(';\nneQ'g??;sm] FEESf proteccion/
entrada (lento) g : &) | aislamiento
Invertec® V270-T K12023-1 270A/20.8V/35%
400 +/- 15% 50/60 5-270 \ 20 Aire / Agua | 385x215x480 15,2 IP23S/H
Invertec® V270-TP K12024-1 ° 200AN18V1100% ¢

INVERTEC® 300TPX &400TPX

Avanzada tecnologia INVERTER para un excelente rendimiento DC TIG. Soldador TIG industrial
para condiciones dificiles.

e Eldiseno del panel de control, totalmente funcional y facil de usar, con pantalla grafica
y numeérica, facilita la configuracion de todos los parametros de soldadura.

e Disefio robusto, uso industrial: gracias a un indice de proteccidn (IP23), placas de circuito impreso
encapsuladas y una dptima circulacion de aire, se reduce la contaminacion para prolongar la vida
util de los equipos en entornos dificiles.

e Encendido HF y Lift TIG que cumple con todos los requisitos.

e |nicio TIG HF perfecto con modo de inicio preconfigurable.

e Ajuste completo pardmetros TIG: TIG pulsado con frecuencia variable que permite al operario ajustar
la focalizacion del arco para adaptarse a las aplicaciones. 10 memorias de trabajo para
personalizar sus ajustes de soldadura,
soldadura por puntos TIG.

e Disponibles refrigeradores por agua
y carros.

e 3anos de garantia en piezas y mano
de obra.

e (Control remoto opcional.

e Funcion arriba/abajo.

e (apacidad celuldsica.

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2 m)
Kit de conexidn de gas

Procesos

Electrodo, Lift TIG HF, TIG
pulso

Aplicaciones

- Aplicaciones industriales
pesadas
- Plantas industriales
- Mantenimiento
y reparacion
- Construccién de tuberias
- Industria de procesado
y alimentacion
- Construcciones metalicas
- Laindustria aeroespacial
- Laindustria nuclear
- Industria quimica

Entrada
50
FASE Hz
Salida

GENERADOR
PREPARADO

. |Tolerancia de . . Tamaiio de A . . indice de
Producto Referencia VOKEJE tension de Frec[ll:;]nua 'I'sear}is(;grw]e Salida nominal | fusible (A) E[:::'ea/";'eﬁ:]o A|3'R1:2?a'f'f§fm] Fflfsf proteccion/
entrada (lento) g ’ &) | aislamiento
® B : 300A/22V/40%
Invertec® 300TPX K12060-1 5-300 220A/18 8V/100% 20 ' 349 x 247 x 502 221
400 +/-15% 50/60 ADOA/EVI3E% Aire / Agua IP23S/H
® R _ (]
Invertec® 400TPX K12043-1 5-400 300A/22V/100% 30 455 x 301 x 632 37

54
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TIG AC/DC/ MONOFASICO SOLDADORES INVERSORES

®
ASPECT 200 Procesos
Tecnologia lider en soldadura TIG AC/DC con una interfaz facil de usar e innovador sistema Electrodo DC, Electrodo AC,
de control remoto en la antorcha. TIG BC, TIG AC, Lift TIG, TIG
HF, TIG pulso

e Excelente rendimiento del arco — Excelente ignicidn de HF, arco estable y rdpido, corriente Aplicaciones

minima de 2A. - Aplicaciones industriales
e Funciones avanzadas de TIG ACy DC — Cuatro formas de onda, Pulso, Balance y Offset ajustables, - Plantas industriales

innovador y simple panel de control, ajuste AC automatico. - Mantenimiento

y reparacion
- Construccion de tuberias
- Industria de procesado

y alimentacion
- Construcciones metalicas
- La industria aeroespacial
- Industria quimica
- Soluciones de aluminio

e Compatible con generador, ideal para uso en obra.

e Pantalla digital luminoso — botanes de facil configuracién, 3 memorias,
control desde la antorcha TIG.

e (ircuito maonofasico de bajo consumo.

e Disenio robusto — PCB encapsuladas, disefio True HD
(proteccidn especial para uso en condiciones extremas).

e El mejor rendimiento de soldadura de aluminio.

e Funcién arriba/abajo.

e Refrigerador agua y carro disponible. Entrada
e (apacidad celuldsica.
FASE Z
Salida

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 3 m)
Kit de conexién de gas

AC
N =T
DC
PREPARADO

Producto Referencia Ten[s;gpsgrli_ln;fria cuﬁ?;:egr‘l[;:[e}x] Salida nominal fus}l;?lr:?,&.]]c,[lgﬁtu] Peso (kg) Alzi?ne)r:;ig?;sm] Clase de proteccion
Aspect® 200 K14189-1 Te/ZEOuPh 2-200 123%%@%’33%?{2 16A PE! 419 X246 X 506 IP23
TIG AC/ DC/ TRIFASICO SOLDADORES INVERSORES §
=)
® b
ASPECT® 300 Procesos =
Para un rendimiento superior en soldadura TIG. Electrodo DC, Electrodo AC,
) , o o TIG DC, TIG AG, Lift TIG, TIG
e Tecnologia avanzada de forma de onda para el mejor rendimiento de soldadura de aluminio. HF, TIG pulso, EL Celuldsico
o C.arac.teristicas superilores., en soldadura con TIG AC, TIG DC y procesos MMA Aplicaciones
o L|mp|eza'y penetraqon ajustable para una soldadura perfecta de alummm. . Aplicaciones industriales
e Frecuencia de CA variable [entre 40 y 400 Hz) para el control de la velocidad de soldadura y Ia pesadas
penetracion. - Plantas industriales
e Panel de control sencillo y con todas las funciones con grafico y display digital que permite ajustar - Mantenimiento

y reparacion
- Construccion de tuberias
- Industria de procesado

y alimentacion
- Construcciones metalicas
- Laindustria aeroespacial
- Industria quimica
- La industria nuclear
- Soluciones de aluminio

de forma sencilla los parametros de soldadura.

e (apacitad de soldadura con electrodos celulgsicos.

e (ircuito buck-boost trifdsico eficiente para el ahorro de energia.

e Diseno robusto — PCB encapsuladas, diseno True HD
(proteccion especial para uso en condiciones extremas).

e El mejor rendimiento de soldadura de aluminio.

e Refrigerador aguay carro disponible

e (apacidad celuldsica.

Entrada

~\~ 0
FASE H.

Salida

INCLUYE DE SERIE
Cable de red B m)
Kit de conexidn de gas

AC
N, ==
DC
PREPARADO

; Tensién primaria Rango de . q Tamario de Dimensiones indice de proteccién/
Producto Referencia (50-60 Hz) corriente (A) salidanominal fusible (A) (lento) Peso (kg) Alx An x Pr. (mm) aislamiento
Aspect® 300 K12058-1 230/400V/3Ph 2-300 ZSDD(E]AA/%Q;‘/I?J%ZZ 32/20 43 455 x 301 x 632 IP23/H
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ANTORCHAS TIG PREMIUM AIRE
5m 8m
PROTIG 11510 RL W000382715-2 W000382716-2 o | o
PROTIG 111S 20 RL W000382717-2 W000382718-2 L]
PROTIG I1IS 30 RL W000382719-2 W000382720-2 o | o | o | o | o .
PROTIG I1IS 40 RL W000382721-2 W000382722-2 o | o | o
PROTIG NGS 10 EB \W000278394-2 W000278395-2 [ L]
PROTIG NGS 20 EB W000278396-2 W000278397-2 o | o
PROTIG NGS 30 EB W000278398-2 W000278399-2 HEREERERK .
PROTIG NGS 40 EB \W000278400-2 \W000278401-2 o o o L]
ANTORCHAS TIG PREMIUM AGUA
5m 8m
PROTIG I1IS 10W RL W000382723-2 W000382724-2 o | o | o .
PROTIG I1IS 35W RL W000382725-2 W000382726-2 o | o .
PROTIG 111S 40W RL W000382727-2 -
PROTIG NGS 10W EB W000278402-2 W000278403-2 o | o | o .
PROTIG NGS 35W EB W000278404-2 W000278405-2 o | o .
PROTIG NGS 40W EB W000278406-2 W000278407-2
ANTORCHAS TIG AIRE
4m 8m
WTT217RL W000278884 W000278917 o | o
WTT217 EB W000278882 W000278919 o | o
WTT226 RL W000278890 W000278913 [ [ [ o o o o o
WTT226 EB W000278887 W000278915 o | o | o | 0o | o | 0o | o o
ANTORCHAS TIG AGUA
4m 8m
WTT218W RL W000278898 W000278899 e | o | o | o .
WTT218W EB \W000278896 \W000278901 [ [ [ o o
WTT2 20W RL W000278894 W000278905 EREEREREEREK
WTT2 20W EB W000278892 W000278909 EREEREEREERE
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ACCESORIOS

Electrodos de tungsteno

Nertal WP Nertal La 20 Nertal Ce 20 WS 2-Tierras Raras

@ (mm) Lo[riﬁi:]ud Referencia @ (mm) Lc}r&gli:]ud Referencia @ (mm) Lo{:ﬂ:}ud Referencia @ (mm) LO[';?;E]Ud Referencia
1,6 150 503710251 1,6 150 503710651 1,6 150 503710531 1,6 175 W000335167
2,0 150 503710252 2,0 150 503710652 2,0 150 503710533 24 175 W000335169
24 150 503710506 24 150 503710653 24 150 503710534 3,2 175 \W000335171
3,2 150 503710507 3,2 150 503710656 3,2 150 503710537
4,0 150 503710254 4,0 150 503710256 4,0 150 503710538
4.8 150 503710510 4,8 150 W000381291
6,0 150 503710256
@ (mm) Lo{r&g{:}u d Referencia @ (mm) Lo[r:ngrl;]u d Referencia @ (mm) LO['rLgr';:]u d Referencia @ (mm) LO['E;:]U d Referencia
1,6 150 \W000010010 1,0 150 \W000010373 1,6 150 W000010023 1,6 150 \W000402663
1,6 175 \W000010375 1,6 150 W000010016 1,6 175 W000335153 2,0 150 \W000402664
2,0 150 \W0000100T1 1,6 175 W000010385 2,0 150 W000010024 24 150 \W000402665
24 150 \W000010012 2,0 150 \W000010017 24 150 \W000010025 3,2 150 W000402667
24 175 W000010377 2,0 175 W000010386 24 175 \W000335154
3,2 150 W000010014 24 150 W000010018 3,2 150 \W000335150
3,2 175 \W000010378 24 175 \W000010387 3,2 175 W000335157
4,0 150 W000010015 3,2 150 \W000010020 4,0 150 \W000010028
3.2 175 W000010388 Mas detalles
4,0 150 W000010021 enla pagina 96
wv
g
o
o
[G]
2 =
= Qe a x  x
Y2 : 7§ 8 8
g &8 8 § 8§ s § & g
Producto Referencia E £ E E E E E 2 2
Freezcool — liquido refrigerante para antorchas (9,6 1) W000010167 . . . . . . .
Cool Arc® 20 K12031-1 . L] .
Cool Arc® 21 K14103-1 L]
Cool Arc® 24 K14190-1 (]
Cool Arc® 46 K14105-1 . .
Kit 25C50 W000260684 o L] o
Kit 35C50 \W000011139 L] o ° o .
Kit 50C50 W000260681 . L]
Kit 50C50+ W000260682 o
Portaelectrodo de 300A — 50 mm? —5m E/H-300A-50-5M . L] L] . . .
Cable pinza masa 200A —35 mm? —5m GRD-200A-35-5M L] (] L]
Cable pinza masa 200A — 35 mm?2 =10 m GRD-200A-35-10M . (] .
Cable pinza masa 300A —50 mm? —5m GRD-300A-50-5M . ° L] (] .
Cable pinza masa 300A — 50 mm? —10 m GRD-300A-50-10M . . L] (] .
Cable pinza masa 400A — 70 mm2 — 5 m GRD-400A-70-5M L]
Cable pinza masa 400A — 70 mm? =10 m GRD-400A-70-10M .
Amptrol pedal™ K870 L] L] (] (] L] L] L] L] L]
Control remoto — mano 15 m K14147-1 (] L] (] (] (] . L] L] .
Extension para el control remoto de la mano —15m K14148-1 . L] L] (] (] L] L] . .
Carro de dos ruedas \W0200002 . (] . .
Carro de cuatro ruedas ST/TPX K1414-1 .
Caja de herramientas para el carro ST/TPX K1415-1 .
Carro TPX K14129-1 . .
Carro 24 K14191-1 .
Carro universal W000375730 (] .
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ACCESORIQS

=

COOL ARC®20 COOL ARC®21 COOL ARC®24 COOL ARC®46 FREEZCOOL
K12031-1 K14103-1 K14190-1 K14105-1 W000010167
CARRO DE DOS CARRO 24 CARRO UNIVERSAL | CARRO DE CUATRO CARRO TPX
RUEDAS K14191-1 W000375730 RUEDAS ST/TPX K14129-1
W0200002 K1414-1
V> Q\‘ u
KITS DE CABLES | CABLE PINZA MASA | AMPTROL PEDAL™
W000011138 GRD-200A-35-5M K870
W000260683 GRD-200A-35-10M
W000260684 GRD-300A-50-5M
v W000011139 GRD-300A-50-10M
o W000260681 GRD-400A-70-5M
§ W000260682 GRD-400A-70-10M
(La]
=
58
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EQUIPOS PARA ELECTRODOS

CARACTERISTICAS

EQUIPOS PARA ELECTRODOS

MODELO

REFERENCIA

ENTRADA SALIDA PROCESQ FUNCIONES
B o
] o
= a a
—_ (1] S o © .
N = = h=] > A
T = o © T o
< S g 2| 88 5
©
‘S = @ o © -r% =3 :
= 5] h=] ° o = = 2
] o o o == o S o = e
@ 2 3 = o E= A =Sl 82| 3| 5 ©
@ g S o = I & ® Q ) ba &) =
< = <] ] g = = = © vl = s ©
w [y = a o w 4 — o i (=) a (€]

|

LINC 405-S K14002-2 3 50/60 cc DC 15-400 o o . o

LINC 405-SA K14002-1 3 50/60 cc DC 15-400 . . . ° . 3
LINC 406 K14104-1 3 50/60 cc DC 40-400 o . . . 3
LINC 635-S K14038-2 3 50/60 cC DC 15-670 o L . L 3
LINC 635-SA K14038-1 3 50/60 cC DC 15-670 . . . ° . 3
HOT ROD 5005 K14089-1 3 50/60 cc DC 50-625 L . o . 3

Invertec® 1505 K12034-1 50/60 cC DC 10-140 . . 2
Invertec® 1505 Pack K12034-1-P 1 50/60 cc DC 10-140 . . 2
Invertec® 1705 K12035-1 50/60 cc DC 10-160 . . . 2
Invertec®170S Pack K12035-1-P 1 50/60 cC DC 10-160 . . . 2
Invertec® 1605X K12050-1 1 50/60 cc DC 5-160 U . . . U 3
Invertec® 1655 K14171-1 1 50/60 cc DC 5-160 . . 2
Invertec® 1655X K14170-1 1 50/60 cC DC 10-160 . . . 3
Invertec® V270 S 2V K12022-3 3 50/60 cC DC 5-270 J ] ] . 2
Invertec® 2705X K12040-1 3 50/60 cc DC 5-270 . . . 3
Invertec® 4005X K12042-1 3 50/60 cC DC 5-400 . . ° . 3




CONVENCIONAL

LINC® 405-S & SA

Robustos y potentes caballos de trabajo

Procesos

Electrodo recubierto,
EL celuldsico, resanado,
TIG Scratch (modelo S),
Lift TIG (modelo SA)

e Rectificador convencional y robusto con excelentes caracteristicas de arco.
e Suelda todo tipo de electrodos de rutilo, basicos y celuldsicos.

e (apacidad de resanado con arco aire. Aplicaciones

e Paneles de control gréfico faciles de entender. - Construccion de

e Listo para el desplazamiento. Equipados con ruedas, barra de traccion y dos ganchos de elevacion. tuberfas

e Arranque en caliente para obtener un excelente cebado (SA). : ;aezgggc‘é” industrial

e Fuerza de arco para evitar que se pegue el electrodo en el bafio de soldadura (SA).

e Medidores digitales que muestran el amperaje de la soldadura (SAJ.

e Ventilador si es necesario (FA.N.™) reduce el polvo y la suciedad en el interior de la maquinay el
ruido en el ambiente de trabajo.

e (apacidad Lift TIG DC (s6lo SAJ.

- Construccién

- Recipientes a presion
- Central nuclear

- Construccién

- Recargue

- Industria de procesos
- Resanado con arco aire

Entrada

N~

FASE H
Salida

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2 m)

GENERADOR
PREPARADO

. Tensién primaria . - Tensién de salida | Tamafo de fusible Dimensiones Clase de
Producto Referencia (50-60 Hz) Salida nominal (A) Al (lento) Peso (kg) AlxAnxPr.(mm] | proteccién
LINC® 405-S K14002-2 400A/ 36V@35°/
0
LINC® 405-5A cuoon | BOTAOVIIPN o @100% 15-400 63/40 126 640x580x700 | IP23/H
(con display)
LINC® 406

Procesos

Electrodo recubierto,
EL celuldsico, resanado,

Robustos y potentes caballos de trabajo

iy . P wv

e Rectificador convencional y robusto con excelentes caracteristicas de arco. TIG Scratch =
e Suelda todo tipo de electrodos de rutilo, basicos y celuldsicos. Aplicaciones &
. . =

e (apacidad de re;anado con arco aire. . Construccion de e
e Arrangue en caliente para obtener un excelente cebado. tuberias >
e Fuerza de arco para evitar que se pegue el electrodo en el bano de soldadura. - Fabricacidn industrial «
e Medidores digitales que muestran el amperaje de la soldadura. Eesada y o
s . o o

e Paneles de control gréfico faciles de entender. onstruccion . o
, . ; . ) o L - Recipientes a presién 5

e Ventilador si es necesario [FA.N.™) reduce el polvo y la suciedad en el interior de la maquinay el - CamtEl nudEar g

ruido en el ambiente de trabajo.

e Listo para el desplazamiento.
Equipados con ruedas, barra de
traccion y dos ganchos de elevacion.

- Construccion

- Recargue

- Industria de procesos
- Resanado con arco

aire
Entrada
~No
FASE H.
Salida

GENERADOR
PREPARADO

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2 m)

Tensién primaria io i fi i i i
Producto Referencia [50-6'[11 HZ) Salida nominal (A) Tension de salida Tammo[lgreltf;l]smle Peso (kg) Alglgne:gg?;sm] pﬂ::icc:gn
® ~ 220/380/440V 400A /36V([@35% B
LINC® 406 K14104-1 /3Ph 240 / 29V@100% 40-400 63/40/32 135 650 x 580 x 690 IP23/H
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CONVENCIONAL

LINC® 635'5 & SA Procesos

Robustos y potentes caballos de trabajo Electrodo recubierto,
EL celuldsico, resanado,

e Rectificador convencional y robusto con excelentes caracteristicas de arco. TIG Scratch (modelo S,

e Suelda todo tipo de electrodos de rutilo, basicos y celuldsicos. Lift TIG (modelo SA)

e (apacidad de resanado con arco aire. Aplicaciones

e Paneles de control gréfico faciles de entender. . Construccion de

e Listo para el desplazamiento. Equipados con ruedas, barra de traccion y dos ganchos de elevacion. tuberias

e Arranque en caliente para obtener un excelente cebado (SA). : ;aezgggfién industrial

e Fuerza de arco para evitar que se pegue el electrodo en el bafio de soldadura (SA). . Construccion
e Medidores digitales que muestran el amperaje de la soldadura (SA). . Recipientes a presion
e Ventilador si es necesario (FAN.™) reduce el polvo y la suciedad en el interior . Central nuclear

de la mdquinay el ruido en el ambiente de trabajo. - Construccidn

e (apacidad Lift TIG DC (s6lo SAJ. . IRedcargl'Jed
- Inaustria ae procesos

- Resanado con arco aire

Entrada

N~

FASE H
Salida

GENERADOR
PREPARADO

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2 m)

. Tension primaria . - Tensién de salida | Tamafo de fusible Dimensiones Clase de
Producto Referencia (50-60 Hz) Salida nominal (A) N Al (lento) Peso (kg) AlxAnxPr.(mm] | proteccién
LINC® 635-5 K14038-2 670/ V@I
(o]
LINC® 635-5A 140361 230/400V /3P0 | 1000 36 @100% 15-670 100/ 63 150 670 X 580 X 700 1P23/H
(con display)
HOT ROD 500S Procesos
El equipo profesional duro y potente Electrodo, Airo Arco,
o . i . TIG Raspado, EL
)=l e Excelentes caracteristicas de arco para una amplia variedad de tipos de electrodos. Celuldsico
(=] . ;. . . .
=J © Corriente maxima de salida de 625 A que permite utilizar electrodos de hasta 6,3 mm y resanado Aplicaciones
= .
S con arco aire con elec.trodog de 8 mm. - CORSHIEER G
| © Temperatura de funcionamiento de hasta 559C. tuberias
é e Diseno de carcasa apilable con gancho incorporado. Facilidad de manejo y almacenamiento. - Fabricacidn industrial
4 © Conjunto transformador sumergido por inmersién en barniz aislante y placa de circuito de muy pesada
g alimentacion totalmente encapsulada para mayor proteccidn contra la corrosion y la humedad. gg?f;i;u;tcézna el
=3 * Compensacion del voltaje de entrada para una salida constante. » CamtEl muEEar
w .z e
e Proteccidn de sobrecarga termostatica. - Construccion
e Suelda todo tipo de electrodos de rutilo, basicos N - Recargue
y celuldsicos. * Aplicaciones

industriales dificiles
- Resanado con arco

aire
Entrada
~No
FASE H.
Salida

GENERADOR
PREPARADO

INCLUYE DE SERIE
Cable de red (5 m)

. Tensién primaria . . io i fi i i i

Producto Referencia [50-6'[11 HZ) Salida nominal (A) Tension de salida Tammo[lgreltf;l]smle Peso (kg) Alglgne:gg?;sm] pﬂ::icc:gn
) 600A / 44V@35% )

HOT ROD 5005 K14089-1 380/ 415V /3Ph 375A 1 35V@100% 50-625 63 203 795 X 566 x 813 IP23/H
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CONVENCIONAL

CONSISTENCIA: mismo control para toda lagama

LINC-405S LINC-405SA LINC-406 LINC-635S LINC-635SA HOT ROD 5005

K14002-2 K14002-1 K14104-1 K14038-2 K14038-1 K14038-2
Control de arrangue en caliente (potenciémetro) preestablecido [ [ preestablecido . preestablecido
Control de la fuerza de arco (potenciémetro) preestablecido [ . preestablecido . .
Amperimetro - o . - . KIT opcional
Voltimetro - - . - - KIT opcional
Interruptor local/remoto . . . . . .
Trabajo en desiertos - - - - - .
Selector de rango de control de corriente _ _ _ _ _ o
de salida

Linc 06

Panel de control de LINC® 405-S Panel de control de LINC® 635-S Panel de control de LINC® 406

LING #05-54

Panel de control de LINC® 405-SA Panel de control de LINC® 635-SA Panel de control de HOT ROD 5005
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INVERTER

®
|NVERTEC 1505 Procesos
Pequeno, potente y robusto Electrodo recubierto,
Lift TIG

e Diserio robusto: protecciones de goma en las esquinas, carcasa metélica y botones de control tipo
pulsador preparados para resistir las condiciones ambientales mas adversas.
e Premium Arc: la avanzada tecnologia y el conocimiento practico de Lincoln garantizan un

Aplicaciones

- Mantenimiento
- Construccion ligera

comportamiento optimo de la soldadura en todo momento. - Fabricacién de
e Power Surplus: potencia adicional para un control de arco superior. metales ligeros
e Modo suave y crispado: modos de arco seleccionables para diferentes tipos de electrodos. - Reparacion in situ

- Trabajos de soldadura

e Fuerza del Arco Autoadaptable — para un arco estable con un nivel bajo de
dentro y fuera del

proyecciones. taller
e Incorpora "Hot Start" para un excelente cebado del arco. - Hobby
e (ables largos: cables de extension de alimentacion de
hasta 60 m. Entrada

e Lift TIG facil encendido del arco sin contaminacion de L _' 3 50
tungsteno. o 0
INCLUYE DE SERIE Salida

Cable de red 2 m) @
PREPARADO

K12034-1-P INCLUYE DE SERIE
Maletin con cables

Careta
Cepillo
. Tensidn primaria . . Tension de salida | Tamanio de fusible Dimensiones Clase de
Producto Referencia (50-60 Hz) Salida nominal (A) (A) (lento) Peso (kg) AlxAnxPr.(mm) | proteccién
Invertec® 1505 K12034-1 140A / 25,6V@25%
230V /1Ph . 10-140 17 67 244 X148 x 365 IP23/F
Invertec® 1505 Pack K12034-1-P 80A/25,6V(@100% xaex
®
INVERTEC® 1705 ocesos
Pequeiio, potente y robusto Electrodo recubierto,
Lift TIG
8 * Diseno robusto: protecciones de goma en las esquinas, carcasa metalica y botones de control tipo AaliEres
a pulsador preparadaos para resistir las condiciones ambientales mas adversas. A
=8 ° Arcopremium:la avanzada tecnologia y el conocimiento préctico de Lincoln garantizan un . Construccion ligera
§ comportamiento 6ptimo de la soldadura en todo momento. - Fabricacién de
al ° Power Surplus: potencia adicional para un control de arco superior. metales ligeros
g e Modo Crispado y Suave — Modaos de arco seleccionables para diferentes tipos de electrodos. - Reparacion in situ
P8 e« Fuerza de arco Autoadaptable — Estandar en el 170S para un arco estable con ' g;anbtartos ?Eeiglg:?“ra
< un bajo nivel de proyecciones. taller v
"l o Incorpora "Hot Start" para un arco estable con un nivel de
salpicadura mas bajo.
e (ables largos: cables de extension alimentacion de hasta 60 m. Entrada
e Lift TIG con facil encendido del arco sin contaminacion 5%;0
FASE Hz
de tungsteno. -
Salida

K12035-1 INCLUYE DE SERIE ‘. | :

Cable de red 2 m) P = s ,_/.--"' @
= |

K12035-1-P INCLUYE DE SERIE ij

IS
| )’
Maletin con cables 7 ﬁ

Careta
Piqueta
Cepillo
. Tension primaria . . Tension de salida | Tamano de fusible Dimensiones Clase de
Producto Referencia (50-60 Hz) Salida nominal (A) N (A) (lento) Peso (kg) AlxAnxPr.(mm) | proteccién
Invertec® 1705 K12035-1 160A /26, AV@20%
Invertec® 170S Pack K120351-P 230V /1Ph 80A /24,0V@ 100% 10-160 23 7 244 x148 X 365 IP23/F
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INVERTER

INVERTEC® 160SX

Ejecucion profesional. Innovacién industrial.

Procesos

Electrodo revestido, EL
celuldsico, Lift TIG

Aplicaciones

- Fabricacion ligera

- Construccion

- Servicio de
mantenimiento

- Mantenimiento
y reparacion

- Trabajos en taller

- Industria ligera

- Reparacién de

e Mas potencia: un 30 % mas de corriente de salida con la misma corriente de entrada, permite
utilizar electrodos de hasta 4 mm con 16 A.

e Portatil:ligero y facil de manejar en cualquier situacién, puede funcionar con cables de extensién
para red hasta 100 m; también se puede usar con un generador.

e Disefio robusto, uso industrial: gracias a un indice de proteccidn (IP23), placas de circuito impreso
encapsuladas y una dptima circulacion de aire, se reduce la contaminacion para prolongar la vida
util de los equipos en entornos dificiles.

e Excelente rendimiento en soldadura: buen cebado, con un arco suave y estable; Modo suave
y crispado; Fuerza de arco autoadaptable.

e (Capacidad celuldsica: Adecuado para soldadura en tuberia con diametro tuberias
pequeno.
¢ Rango de tension de entrada ampliado — La potencia de Entrada
entrada de conmutacion inteligente permite el uso de una 1 5
fuente de alimentacién monofdsica de 115V 0 230V.
Salida

GENERADOR
PREPARADO

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2 m)

. Tensién primaria . - Tensién de salida | Tamafo de fusible Dimensiones Clase de
Producto Referencia (50-60 Hz) Salida nominal (A) Al (lento) Peso (kg) AlxAnxPr.(mm] | proteccién
Invertec® 1605X kosoq | MB/Z0H/TPh 1852%51\\//%%3‘;/0 5-160 16 9 389x247x489 |  IP23/H
INVERTEC® 1655 &1655X ocese

Electrodo recubierto,
TIG por raspado (165S),
Lift TIG (1655X)

Aplicaciones

- Fabricacién ligera

- Construccion

- Servicio de
mantenimiento

- Mantenimiento
y reparacion

- Trabajos en taller

- Industria de procesos

Ejecucion profesional, el equipo industrial ideal

e Excelente rendimiento: alto factor de marcha a 40 °C.

e Facil de usar: funcion de Hot Start para mejorar el cebado y la funcidn de Arc Force para evitar que
se pegue el electrodo.

e \ersatil: soldadura con cualquier electrodo revestido (excepto celuldsicas) y LIFT TIG (1655X].

e Compatible con generadores.

e Correccion del factor de potencia (PFC) para 1655X. PFC permite un consumo bajo de corriente,
ahorro de energia, armanicos de corriente bajos y reduccion de las emisiones de CO, producidas
durante el proceso de soldadura.

e Ligero: peso menor de 9 kg.

e Facil manejo: gracias a la practica correa para su
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transporte. Entrada
5
FASE Hz
Salida

GENERADOR
PREPARADO

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2 m)

. Tension primaria i ) i6 i A f ; :
Producto Referencia [50_5% Hz) Salida nominal [A) Tensi6n de salida Tammo[lgﬁtfg]smle Peso (kg) AI?(Tne)r(]gs?;Sm] pE(IJ:Zicdign
Invertec® 1655 K14171-1 16%@@3)20% /
160A@30%
230V /1Ph 5-160 /10-160 16 7 265 X 162 X 385 1P23
Invertec® 1655X K14170-1 100A@60% /
140A@60%
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INVERTER

®
INVERTEC® V27052V bratesos
Portabilidad con potencia, fiabilidad con robustez Electrodo revestido, EL
. o L celulésico, Lift TIG DC

e (Cambio de tension |,ntn_3I|gente 230/400 V trifasico. Aplicaciones
e Excelentes caracteristicas de arco. .

. . . s - Tuberia
e Corriente de salida de 270 A que permite utilizar electrodos de hasta 6,0 mm. . Fabricacion pesada
e Excelente rendimiento en soldadura con electrodos de rutilo, basicos y celuldsicos. . Construccion
e Ajuste "Arc Force"y "Hot Start" como estandar. - Recipientes a presién
e Panel de control facil de usar, disponible con todas las funciones y con pantalla digital que + Resanado con arco

alre

permite un ajuste preciso de la corriente de soldadura.
e Presenta "Lift TIG" sin contaminacién de tungsteno.
e (apacidad celuldsica.

- Central nuclear

- Construccion

- Recargue

- Industria de procesos

Entrada
5
FASE Hz
Salida

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2 m)
Correa de transporte

GENERADOR
PREPARADO

. Tension primaria . - Tensién de salida | Tamafo de fusible Dimensiones Clase de
Producto Referencia (50-60 Hz) Salida nominal (A) N Al (lento) Peso (kg) AlxAnxPr.(mm] | proteccién
Invertec® V270 5 2V K12022-3 | 230/400V/3Ph %%AA/ /32%3\@@5322 5-270 35/20 B35 385%215x480 | 1P235/H
®
INVERTEC® 270SX Procesos
Equipo profesional para trabajar en condiciones severas Electrodo revestido, TIG

. . - . Aplicaciones
e Robusto, construido para trabajar en condiciones ambientales adversas. P

=8 ¢ Panel de control con todas las funciones y de facil uso, equipado con . E?]?]!tcfucégi%gesada
E pantalla digital que permite el pre ajuste de la corriente de soldadura. . Recipientes a presion
E e Modo Suave y Crispado — modos de arco multiples para diferentes tipos . Central nuclear
= de electrodo. - Construccion
=8l e Fuerza del arco autoadaptable estandar en modos suave y crispado, la - Recargue
a : ; - Industria de procesos
v fuerza de arco adaptable funciona cuando es requerida.
=l ° Regulable — "Arc Force” y "Hot Start”, permite un inicio/reinicio suave del
v electrodo y previene el pegado del electrodo en bafno de soldadura. Entrada

e “Lift TIG" - F4cil encendido del arco sin contaminacion

de tungsteno. FASE Hz
e (orriente de salida de 270 A que permite utilizar electrodos Salida

de hasta 5,0 mm.

GENERADOR
PREPARADO

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2 m)

Tensién primaria i6 i = o : :
Producto Referencia [50-6'[11 HZ) Salida nominal (A) Tensién de salida Tammo[lgreltf;l]smle Peso (kg) A|[>J<'R1ne:?>'2?;sm] pﬂ::icc:gn
® ~ 270A /30,8V(@35% .
Invertec® 2705X K12040-1 400V /3Ph 200A / 28V@100% 5-270 20 22 389 x 247 x 502 IP23/H
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INVERTER

®
INVE RTEC 4005X Procesos
Equipo profesional para trabajar en condiciones severas Electrodo recubierto,
_ . - _ Lift TIG, TIG HF
e Robusto, construido para trabajar en condiciones ambientales adversas. Aplicaciones
e Panel de control con todas las funciones y de facil uso, equipado con pantalla digital que permite o .
. . - Fabricacidn industrial
el pre ajuste de la corriente de soldadura. pesada
e Modo Suave y Crispado — modos de arco multiples para diferentes tipos de electrodos. . Construccion
e Fuerza del arco autoadaptable estdndar en modos suave y crispado, la fuerza de arco adaptable - Recipientes a presion
funciona cuando es requerida. - Central nuclear

- Construccién

- Recargue

- Industria de procesos
- Resanado con arco

e Regulable — "Arc Force” y “Hot Start”, permite un inicio/reinicio suave del
electrodo y previene el pegado del electrodo en bano
de soldadura.

e “Lift TIG — Facil” encendido del arco sin contaminacion aire
de tungsteno.
e Corriente de salida de 400 A que permite utilizar Entrada

electrodos de hasta 6,3 mm. :
. 3 5
A o 60
» = FASE Hz

Salida

GENERADOR
PREPARADO

INCLUYE DE SERIE
Cable de red 2 m)

. Tensién primaria . - Tensién de salida | Tamafo de fusible Dimensiones Clase de
Producto Referencia (50-60 Hz) Salida nominal (A) Al (lento) Peso (kg) AlxAnxPr.(mm] | proteccién
® . 400A/36V / 35% ]
Invertec® 4005X K12042-1 400V /3Ph 300A /32V/100% 5-400 30 36 455 x 301 x 632 P23 /H
wv
o
a
o
o
-
Espesor o
({995 I HOT ROD 5005 /LINC 635 =
w
<
o
<
o
i 400SX/LINC405/LINC 406 8
120 Mas —prmaren 7 6,0-6,3 %
B 1705 /1605X /1655/5X vf
6 0 mas —
3 0mas —
8 Inoxidable
-6 — Y, <
36 P25 % 5 W acero
5 : g | Wl Alto rendimiento
\I-E- 3 M M Arcoaire
e % =
e A1 ¢ £ @ =
15725 1617 3 3
S S S
I I I I I I [ I I I
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 Corriente
(A)
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ACCESORIQS

>
= = = = = * o}
[ o o o o [ [ @ < 9 I =
Producto Referencia E i Z 2 2 2 2 2 % % % 2
KIT 25025 \W000011138 ° . L] o
Kit 25C50 W000260684
Kit 35C50 \W000011139 . L]
Kit 50050+ \W000260682 o (] [ [ [
Antorcha TIG WTT217V - 135 A — 4 m, vdlvula, con. 9 mm W000278880 (] . . L]
Antorcha TIG WTT217V — 135 A — 4 m, vélvula, con. 13 mm W10529-17-4V . . . . . .
Control remoto, 15 m K10095-1-15M . . . . . . .
Cable de extensidn para caja de control remoto, 15 m K10398 . . . ] . . .
Carro de dos ruedas \W0200002 (] .
Carro de cuatro ruedas K2694-1 .
Cable pinza masa de 400 A 70 mm?; x=5/10/15 m GRD-400A-70-xM . . .
Cable pinza masa de 600 A — 95 mm? =10 m GRD-600A-95-10M L]
Portaelectrodo de 400 A70 mm? —=5/10 m E/H-400A-70-xM . . ) .
Extensidn de cable EXT-70-10M . . )
Antorcha arco aire Flair® 600 /1600 W000010136 . [ .
Kit de toma de corriente alterna de 48 V (1500 W) K14092-1 .
Kit de medidores A/V K14090-1 (]
Adaptador M14/DINSe K10376 .
FLAIR® 600/1600
\WQ000010136
W00001018
R O
> v )
CARRO DE DOS CARRO DE CUATRO KITS DE CABLES CONTROL REMOTO | CABLE PINZA MASA
RUEDAS RUEDAS W000011138 K10095-1-15M GRD-400A-70-XM ANTORCHATIG WTT2
W0200002 K2694-1 W000260683 GRD-600A-95-10M 7V
W000260684 W000278880
W000011139 \W000278876
W000260681 W10529-17-4V
W000260682 W000278885
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CARACTERISTICAS

RANGO DE CORTE DEL
PLASMA

MODELO Referencia

Invertec® PC-210 K12038-1

Tomahawk® 1025 K12048-1

Entrada SALIDA Proceso FUNCIONES
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INVERTEC® PC-21

0

Portatil, con una potencia de corte flexible de hasta 10 mm, alimentado
por una fuente de entrada estandar de 230V, ideal para el trabajo en el sitio.

inoxidable, Aluminio y m
menos aporte térmico

comprimido externo.

INCLUYE DE SERIE

uchos mas.

Arco plasma concentrado: menaos distorsion,

Compresor interno o suministro de aire

Cable de red 2 m) con enchufe de 16 A

Antorcha de corte manual de3 m

Pinza y Cable pinza masa

Kit de conexidn de aire

Kit de consumibles de la antorcha de corte

Flexible: solo requiere 230V de tension de red
Alto rendimiento: Disefio avanzado e innovador de tobera y electrodo.
Robusto: compresor de larga vida
Portdtil: s6lo 18,5 kg, pequefno y compacto.

Diferentes materiales : Acero al carbono, Acero

CORTADORES DE PLASMA INVERSOR

PC-210

RENDIMIENTO DE CORTE
— ACERO SUAVE -
Antorcha de mang

Recomendado Maximo

Méximo

Procesos
Corte por Plasma
Aplicaciones

- Mantenimiento in situ

- Tareas de servicio

- Pequenas obras de
construccion

- Instalaciones generales

- Instalacion de

0

0 2 4 6 8

Espesor de la placa (mm)

o—e PC-210
aire comprimido externo

Cortenaminal @ Carte méximo @ Cortesever conductos de aire
0,47 m/min 0,2m/min 0,1 m/min
(HVAQ)
- Alquiler
CUALIDADES TECNICAS
Comparacién a 25A
Ew Entrada
1
£
> 120
E 100 \\
2 a0
L 60
3 A
2 b N
5

. Tension de red q . Corte A Presion entrada | Tensiénde | Peso Dimensiones
Producto Referencia (50-60HZ) Salida nominal Capacidad (mm) Caudal de aire Presion salida [A] (ke) Alx Anx F [mm)
25A/90V/35% 80l/min+/-
Invertec® PC210 K12038-1 230V/1Ph 20A/88V/60% 10 20%@5,0bar 6,0 bar 10-25 18,5 385 x 215 x 480
15A/86V/100% o
® TH1025 TH1538
TOMAHAWK® 1025 & 1538 bratesos

Maquinas de corte por plasma de alto rendimiento:
construidas para trabajar en condiciones ambientales
severas, adecuadas para operaciones in situ con un
generador o en un entorno de taller.

electrodo v la tobera.

prolonga la vida de los consumibles.

Rapidez: Alta velocidad d

e corte.

inoxidable, Aluminio y muchos mas.

aporte térmico

para el TH1538).

INCLUYE DE SERIE

Conexion de la antorcha — conector central, 9-pin.
Control de corriente de soldadura continua.
Kit control remoto (opcionall que permite
a la unidad recibir un disparador externo
ON-OFF para procesos mecanizados (sélo

Cable de red 2 m)

Antorcha de corte manual de 75 m

Cable pinza masa

Kit de conexidn de aire

Inicio: Innovador y avanzado inicio del arco sin HF.
Prestaciones: Diseno innovador y avanzado del

Durabilidad: Disefo innovador y avanzado que
Flexible : Multiples configuraciones de la torcha.
Diferentes materiales : Acero al carbono, Acero

Arco plasma concentrado: menas distorsion, menos

Velocidad de soldadura (cm/min)

RENDIMIENTO DE CORTE
—ACERO SUAVE
Antorcha de mano

-
25mm
v

RENDIMIENTO DE CORTE
- ACERO SUAVE
Antorcha de mano

-
40mm
v

Méximo

Recomendado Maximo

Corte nominal @ Corte maximo @ Corte severo @
0,5 m/min 03m/min 078 m/min

CUALIDADES TECNICAS

Tomahawk® 1025 con LC65
Comparacion a 60A

Recomendados  Maximo Maximo

Corte nominal @ Corte méximo @ Corte severo @
038m/min  0,32m/min 038 m/min

Tomahawk® 1538 con LC105
Comparacion a 100A
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Espesor de la placa (mm)

40

0 10 20 30 40 50

Espesor de la placa (mm)
©—® Aluminio®—® Suave®—® Inoxidable

Corte por Plasma, Plasma
gouging, Modo Parrilla

Tipo de gas

- Aire comprimido
- Nitrégeno
Aplicaciones

- Mantenimiento in situ

- Tareas de servicio

- Pequenas obras de
construccion

- Instalaciones generales

- Instalacion de
conductos de aire

(HVAQ)
- Trabajos de demolicién
- Alquiler
Entrada
50
FASE Hz
Salida

GENERADOR
PREPARADO
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Kit de consumibles de la antorcha de corte
.| Tensiondered Salida Corte Capacidad de . Presion | Tensiénde | Peso Dimensiones
Producto Referencia [50-60Hz) nominal | Capacidad (nm) | perforacién (mm) Caudal de aire entrada | salida (A) [kg) | AlxAnxPr.(mm)
® : 60A/40% 130l/min+/- .
Tomahawk® 1025 K12048-1 20A/100% 25 Max. 12 20%@5,5 bar 6,0 bar 20-60 22 389 x 247 x 489
400VI3Ph 100A/40% 280l/min+/
® ~ (<} min+/- -
Tomahawk® 1538 K12039-1 60A/100% 40 Max. 20 20%@5,5 bar 70 bar 20-100 36 455 x301x 618
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ANTORCHAS DE PLASMA Y ACCESORIQS
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ANTORCHAS DE PLASMA
3m 75m 15m
LC25 [Manual) PTH-C25A-SL-3MR - (]
LC65 (Manual) - PTH-061A-CX-7M5A PTH-061A-CX-15MA )
LC65M (Automatica) - PTM-061A-CX-7M5A PTM-061A-CX-15MA )
LC105 (Manual) - PTH-101A-CX-7M5A PTH-101A-CX-15MA .
LC105M (Automética) - PTM-101A-CX-7M5A PTM-101A-CX-15MA L]
o LC105M
LC25 (MANUAL) LC 65 (MANUAL) LC 65M (AUTOMATICA) LC 105 (MANUAL) [AUTOMATICA]

Mas detalles
en la pagina 97

PLASMA-BOX LC25
W03X0893-118A

PLASMA-BOX LC65
W03X0893-113A

PLASMA-BOX LC105
W03X0893-115A

& &
% z B
£ g s s
Ex 5B EB
ACCESORIOS
FILTRO DE AIRE LAF1250 W88X1456A . L] .
Cartucho de filtro W8800117R . L] L]
Circulo de corte W0300699A . L] .
Carro de dos ruedas W0200002 .
Carro de cuatro ruedas K2694-1 L] .
CONTROL REMOTO K12049-1 .
Kit de control remoto W05X1086A .
< HERRAMIENTA DE BISELADO W03X0893-119A . .
=
%)
<
-
o
-9
(=)
o -
w
— -
o
(=)
[S)
—1
La
FILTRO DE AIRE CORTE CIRCULAR HERRAMIENTA DE CARRO DE DOS CARRO DE CUATRO
LAF1250 WO0300699A BISELADO RUEDAS RUEDAS
W88X1456A W03X0893-119A W0200002 K2694-1
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VANTAGE® 410 CE

Capacidad de multiproceso para aplicaciones de
construccidn, tuberias y flotas de alquiler.

e (arcasa compacta de acero inoxidable.

e Soldadura multiproceso, modo de arco aire
separado.

e VRD (Dispositivo de Reduccidn de Voltaje) en
modo de soldadura de electrodos CC para mayor
seguridad.

e Los motores diesel Kubota® de 4 cilindros y 1800
rpm funcionan suave y silenciosamente.

e Ruido bajo: 970 dBA Potencia de sonido Lwa
—uno de los generadores de 400 amperios mas
silenciosos disponibles. Actualizado para cumplir
con los ultimos estandares de la Fase Vy la
Directiva RoHS 2011/65.

Procesos

Electrodo, TIG, MIG,
Hilo Tubular, Arco Aire
Aplicaciones

- Planta quimica

- Construccion

- Tuberia

- Reparacion

- Alquiler

Entrada

Salida

.| Corriente | Salidanominal Tipo de Energia del Receptaculos del | .. Operacion Peso Dimensiones
Pl Referencia Y] (A) motor | generador de CA | generadorde CA | G190 | velocidades (rpm) | (kg] | AlxAnxPr. (mm)
Kubota
115V/30A 1ph Carga completa:
XfontcaEge® Ka178-1 | 30-410 iﬁ’gﬁgg\\;ﬂggg" Ep\ﬁ?g’ 4 | 125 Kwiph 230V/16A 1ph 4 1800 488 | 913x 642 x1524
° Final 400V/16A 3ph Ralenti bajo: 1350
ACCESORIOQOS
@
[*)
g
Eo
>5
Carro portaaccesorios 4 ruedas K2641-2 (]
Carro portaaccesorios 2 ruedas K2636-1 (]
Cable pinza masa de 400 A 70 mm?; x=5/10/15 m GRD-400A-70-xM (]
Portaelectrodo de 400 A70 mm? —5/10 m E/H-400A-70-xM .
Terminal / Adaptador 1/4 vuelta (F) K10376 .
Control remoto K10095-1-15M .
Control remoto de salida (76 m) K857 .
Control remoto de salida 30,4 m) K857-1 .
Pedal Amptrol® K870 .
Kit de accesorios 400A K704 .
- J
A ¥
CONTROL REMOTO | AMPTROL PEDAL™ | CONTROLREMOTO | CABLE PINZA MASA CARRO CARRO
K10095-1-15M K870 DE SALIDA GRD-400A-70-XM |PORTAACCESORIOS 4| PORTAACCESORIOS 2
K857 RUEDAS RUEDAS
K857-1 K2641-2 K2636-1

74
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REFRIGERADORES

K12031-1 K14103-1 K14190-1 K14105-1 K14050-1 Ka713-1
COOL ARC®20 COOLARC® 21 COOLARC®24 COOL ARC® 46 COOLARC®50 COOL WAVE™ 20S
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K1813-1 K14037-1 K14182-1
L2 COOL ARC® 25 COOL ARC® 26
COOL ARC® 40

- =1
g 8
E § w w w B
g : = s 2 § 8 S < x
0 gy 9 v v g b a2 R 8 8 5 - 2 a o
DA O L% L% %9 % 9 8328223588535 88
g g g £ g g g g g3z g 83232 5 aat oo e
T t 5§ & 8 2 & 3 5 5 T T 8T 8T T s s B T R E £ £ % B
£ 2 2 2 § » 2 5 2 2 2 8 &8 &8 &8 2 2 2 2 R R R g g 2 2
Producto Referencia E & &£ &£ 233 & & & & & & & & && L& L& L&Y S T E E g 2
Cool Arc® 20 K12031-1 o o |0
Cool Arc® 21 K14103-1
Cool Arc® 24 K14190-1 .
Cool Arc® 46 K14105-1 oo | o |0 . .
Cool Arc® 50 K14050-1 o | o | o
Cool Arc® 26 K14182-1 oo | 0|0 | @
Cool Arc® 25 K14037-1 e | o | o o o o
Cool Wave™ 20S K4713-1 o | o | @
: Potencia de . L . .
. Voltaje de n n A 7 Capacidad | Tasade presin A Peso Dimensiones
Froducto Referencia entrada fZpon Flotimetra re%%ﬁ:icéon deltanque () | maxima (Mpa) FOSIELT (ke Alx An x Pr. [mm)
400V*
Cool Arc® 21 K14103-1 . 0,75 3,6 04 18
50/60Hz 1Ph Molex 276 X 246 X 540
Cool Arc® 24 K14190-1 390V DC* . 0,87 23 043 . 18
Enchufe d Horizontal
® : . nchufe de
Cool Arc® 46 K14105-1 | 230v/400V 9-pin . 10 6,0 04 27 255 %300 x 700
50/60Hz 1Ph
Cool Arc® 50 K14050-1 . 115 9,2 04 21 265 x 355 x 700
230V/400V* Molex
® .
Cool Arc® 26 K14182-1 50/60Hz 1Ph . 0,84 4,0 0,47 ' 18 680 x 260 x 150
30V Enchuf Vertical
® : nchufe _
Cool Arc® 25 K14037-1 50/60Hz 1Ph | Schuko 16A 1,05 8,5 04 17 748 x 238 x 248
} nsv NEMA Tipo
K1813-1 50/60Hz 1Ph 5-15P . Horizontal/
Cool Arc® 40 Opcion 17 757 041 Vertical 211 863 x 229 x 229
K2187-1 230V Enchufe ertica
50/60Hz 1Ph | Schuko 16A
115V* 15V
Cool Wave™ 20S K4713-1 50/60Hz 1Ph (14 . 2,0 9,0 0,41 Vertical 44 379 x 406 x 780
Receptacle

* suministrada por la fuente de alimentacién de la soldadura

76 www.lincolnelectriceurope.com




CARROS
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\W0200002 K2694-1 W000375730 K14129-1 K14087-1 K14085-1
CARRO DE DOS RUEDAS CARRO DE CUATRO CARRO UNIVERSAL CARRO TPX CARRO PW C CARROPW S
RUEDAS
K14191-1 K14m4-1 K3059-4 K14141-1 K14127-1
CARRO 24 CARRO DE CUATRO CARRO CON INVERSOR CARRO DE 4 RUEDAS CARRO POWER FEED
RUEDAS ST/TPX Y DEVANADOR DE HILO SPEEDTEC

K2636-1 K2641-2
CARRO CARRO
PORTAACCESORIO0S 2 PORTAACCESORIOS 4
RUEDAS RUEDAS
-
F
IS
]
o o W w m o
[w) [ws} o O
&% 5 = S 23 g 8
S o LS 882 £33, 5 IE o g u
g 888 S & SU P s3I I LSRG e EE 5 80
o o o - . o o o o o o h 2 o
R I O X X XX 2 oo e 2 T = o K N S © o o Y e
c 66 8 33 S 2 72832 oNFT =N mSs oS
E 3 g snmBB822223L8TLLLLILLSTL 3
EggguuuuL¥Lttt\tmwwww,_ww?;?_,mgg'ﬁ
S5 T 85 S 33 Y U $ T T o T T oLt EEE T ELET T LTS
€ 2325555555555 $TLEeRELE S EE S
Producto Referencia FEFEFFacocococcdfdfflf&E&EZTEEEEZT s Qgrepes
Carro de dos ruedas W0200002 . oo .
Carro de cuatro ruedas K2694-1 . .
Carro universal W000375730 .
Carro TPX K14129-1 o .
Carro de cuatro ruedas ST/TPX K14m4-1 LN .
Caja de herramientas para carro ST/TPX K1415-1 LN .
Carro 24 K14191-1 .
Carro de 4 ruedas Speedtec K14096-1 LN
Carro Dual Speedtec K14141-1 LI
Carro con inversor y devanador de hilo K3059-4 oo 0|0 oo
Carro PW C K14087-1 L]
Carro PW S K14085-1 LN
Carro Power Feed K14127-1 oo |0 |0
Carro portaaccesorios 2 ruedas K2636-1 .
Carro portaaccesorios 4 ruedas K2641-2 .
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OTROS ACCESORIOS
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Producto Referencia & &8 & & 2REPEyezeE2=22zzz2zE2E858:3¢
Control remoto 1pot 6pin (15 m) K10095-1-15M  |e()([4) |e()(4) |@()(4) |@()(4) (@) | ® |e() e[} @) ® | (& | o o @
Control remoto TIG HF (ipot) 6pin (15 m) K10398 . . . o (o 0o (0o 0o 0 o oo |0
Extension para K10095-1-15M (15 m) K14147-1 o4 o) @M e 6| @ efj|e(j|je()| ® | & | o o | o o o) o o | o o o o o o
Extensidon para K14147-1 (15 m) K14148-1 . . . e (o 0o 0o |0 |0 0 0 0 0| 0 0@ 0| e e | 0| e e e 0
Control remoto 2 interruptores 12pin (7 m) K14091-1 o)) | o4 |4 | @) L]
Control remoto 6pin (76 m) K857 o)1) |e(() @) |eN4)| ® | ® |e(]|e()|e()| ® | ® | o o o @
Control remoto 6pin 30,4 m) K857-1 (4 |e(() @)l |eNw)| @ | @ |e(]|o()|e()| ® | © o o o e
Control remoto 12pin (76 m) K857-2 os) | o4) |o(4) (@) | @ | @ (@ | @ | @
Control remoto 12PIN 30,4 m K857-3 o) |o4) |o1) |@s) | @ | @ | @ | @ | @
Pedal control remoto 6pin (76m) K870 o) |o() o[ o) )| @ | o |0 |0 |0 |0 0|0
Pedal control remoto 12pin (76m) K870-2 o o 0|0
Control remoto manual 6pin (76 m) K963-3 o) o) o) @)
o}
-
2 3
[=]
sy ¥ e33R
~ e © e o e Q9
m T T k=1 T - ©W T BT T 8
£ § & & & & 5 & ©§ v &
e 22 8 2 2 8 23 2% 3 &
Producto Referencia J o a o aa oo aa 3
Control remoto 1pot 6pin (15 m) K10095-1-15M (i) | o) o) o) o) |e) 00
Control remoto TIG HF (1pot] 6pin (15 m) K10398 o | o AR
Extension para K10095-1-15M (15 m) K14147-1 o) o) o) o) o) o) o)
Extension para K14147-1 (15 m) K14148-1 o | o o o 0 0 o
Control remoto 2 interruptores 12pin (7 m) K14091-1 o3 | @ o o |0 |0
Control remoto 2-potencia 6pin (5 m) K14126-1 oo . (1 comprugbalo con CA
Control remoto 6pin (5 m) K14034-1 .
Control remoto 6pin (76 m) Kas7 o] et)| ot |om et |em]en| 0 5eTEQuiereun adaptador K2909-1
p‘ @) Se requiere el kit K14120-1
Control remoto 6pin (30,4 m) K857-1 o) | o) o) o) |e[) o) |00 @ Se requiere el kit K14125-1
Control remoto 12pin (76 m) K857-2 o3 | ® o o 0|00 [4) Se requiere el kit K14172-1
requiere el kit WW05X1086A
Control remoto 12PIN 304 m K857-3 o | o oo e o0 ©) Se requiere el kit WO05X1086,
K10095-1-15M  Control remoto (1pot) 6pin (15 m) K857 Control remoto 6pin (76 m)
K14147-1 Control remoto TIG HF (1pot] 6pin K857-1 Control remoto 6pin (30,4 m)
(15m) K857-2 Control remoto 12pin (76 m)
K857-3 Control remoto 12PIN 30,4 m J
K10398 Extension para K10095-1-15M (15 m)
K14148-1 Extensi6n para K14147-1[15 m) K963-3 Control remoto manual 6pin (76 m)
Proporciona 76 m de control
remoto de corriente para la
soldadura TIG. Compatible con
fuentes de corriente con conexién
K870 Amptrol Pedal 6pin (76m) remota de 6-pin.
K870-2 Amptrol Pedal 12pin (76m)
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OTROS ACCESORIOS

ACCESORIOS OPCIONALES
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Producto Referencia egleglécccasSs5s5eezzsrzszedéé
CABLE DE CONEXION REFRIGERADO POR AIRE (Cable de soldadura TM-TM, tubo de gas y cable de control)
Cable intermedio de 2,5 m (70 mm)?14Pin-9Pin) K10347-PG oo oo o(3
Cable intermedio de 5 m (70 mm?, 14Pin-9Pin) K10347-PG-5M oo ole (3
Cable intermedio de 10 m (70 mm?, 14Pin-9Pin) K10347-PG-10M o0 oo o(3)
Cable intermedio de 15 m (95 mm?, 14Pin-9Pin) K10347-PG-15M | e | ® ) LJE)
Cable intermedio de 20 m (95 mm?, 14Pin-9Pin) K10347-PG-20M o0 oo o(3)
Cable intermedio de 25 m (95 mm?, 14Pin-9Pin) K10347-PG-25M oo e o3
Cable intermedio de 30 m (95 mm?, 14Pin-9Pin) K10347-PG-30M | e | ® oo o(3)
CABLE DE CONEXION REFRIGERADO POR AGUA [Cable de soldadura TM-TM, tubos de agua, tubo de gas y cable de control)
Cable intermedio de 2,5 m (70 mm?2, 14Pin-9Pin) K10347-PGW o0 oo
Cable intermedio de 5 m (70 mm?, 14Pin-9Pin) K10347-PGW-5M | @ | ® oo
Cable intermedio de 10 m (70 mm?2, 14Pin-9Pin) K10347-PGW-10M | ® | ® oo
Cable intermedio de 15 m (95 mm?, 14Pin-9Pin) K10347-PGW-15M | e | ® oo @
Cable intermedio de 20 m (95 mm?2, 14Pin-9Pin) K10347-PGW-20M | e | ® o0 e
Cable intermedio de 25 m (35 mm?, 14Pin-9Pin) K10347-PGW-25M | @ | ® oo
Cable intermedio de 30 m (35 mm?, 14Pin-9Pin) K10347-PGW-30M | e | ® oo
CABLE DE CONEXION REFRIGERADO POR AIRE (Cable de soldadura TM-TM, tubo de gas y cable de control)
Cable intermedio de 3 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PG-3M o0 oo oo
Cable intermedio de 5 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PG-5M oo oo oo
Cable intermedio de 10 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PG-10M LK) oo oo l\...
Cable intermedio de 15 m (35 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PG-15M LK) oo L) @
Cable intermedio de 20 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PG-20M oo oo oo T
Cable intermedio de 30 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PG-30M oo oo oo
CABLE DE CONEXION REFRIGERADO POR AGUA (Cable de soldadura TM-TM, tubos de agua, tubo de gas y cable de control)
Cable intermedio de 3 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10343-PGW-3M oo oo oo
Cable intermedio de 5 m (85 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PGW-5M LR oo oo
Cable intermedio de 10 m (95 mm?2, 5Pin-5Pin) K10349-PGW-10M LK) oo oo
Cable intermedio de 15 m (35 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PGW-15M LR oo oo
Cable intermedio de 20 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PGW-20M o0 oo oo
Cable intermedio de 30 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PGW-30M oo o0 L)

CABLE DE CONEXION REFRIGERADO POR AIRE (Cable de soldadura TM-TM, tubo de gas y cable de control)

Cable intermedio de 1m (70 mm?, 5Pin-5Pin) K14198-PG . .
Cable intermedio de 3 m (70 mm?, 5Pin-5Pin) K14198-PG-3M . .
Cable intermedio de 5 m (70 mm?, 5Pin-5Pin) K14198-PG-5M . .
Cable intermedio de 10 m (70 mm?2, 5Pin-5Pin) K14198-PG-10M ° °
Cable intermedio de 15 m (70 mm?, 5Pin-5Pin) K14198-PG-15M . .
Cable intermedio de 20 m (70 mm?, 5Pin-5Pin) K14198-PG-20M . .
Cable intermedio de 25 m (70 mm?, 5Pin-5Pin) K14198-PG-25M . .
Cable intermedio de 30 m (70 mm?, 5Pin-5Pin) K14198-PG-30M . .
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Producto Referencia aUa o o bk k3O 3dJ00 0 4d < d Lo o

CABLE DE CONEXION REFRIGERADO POR AGUA (CABLE DE SOLDADURA TM-TM, TUBOS DE AGUA, TUBO DE GAS Y CABLE DE CONTROL)

Cable intermedio de 1 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K14199-PGW . .
Cable intermedio de 3 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K14199-PGW-3M ° .
Cable intermedio de 5 m (85 mm?, 5Pin-5Pin) K14199-PGW-5M . .
Cable intermedio de 10 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K14199-PGW-10M . .
Cable intermedio de 15 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K14199-PGW-15M . .
Cable intermedio de 20 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K14199-PGW-20M . °
Cable intermedio de 25 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K14199-PGW-25M . .
Cable intermedio de 30 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K14199-PGW-30M . .

CABLES DE CONTROL ANALGGICOS

Macho 14-pin a hembra 14-pin 31 m K1797-10 oo |0 . oo
Macho 14-pin a hembra 14-pin 76 m K1797-25 oo |0 . oo
Macho 14-pin a hembra 14-pin 15,2 m K1797-50 oo |0 . oo
Macho 14-pin a hembra 14-pin 30,4 m K1797-100 oo |0 . oo

CABLES DE CONTROL DE ARCLINK/LINC-NET DIGITAL

Macho 14-pin a hembra 14-pin 30,4 m K1543-8 oo oo o oo e oo
Macho 5-pin a hembra 5-pin 2,4 m K1543-16 ol e oo |0 ejeo|e oo
Macho 5-pin a hembra 5-pin 76 m K1543-25 oo oo |0 oo |e oo
Macho 5-pin a hembra 5-pin 15,2 m K1543-50 oo oo |0 oo |e oo
Macho 5-pin a hembra 5-pin 30,4 m K1543-100 oo oo |0 oo |0 oo
CABLE DE SOLDADURA
3/0, 600A/60% Conexién Terminal a Terminal 31 m K1842-10 o) @ le[)je()| ® | ® oo e)je)jo |0 |0 |0
3/0, 600A/60% Conexidn Terminal a Terminal 10,5 m K1842-35 o) ® le(jem| ® | ® oo ejje)|@ |0 |0 |0
3/0, 600A/60% Conexién Terminal a Terminal 18 m K1842-60 o) ® le()je[)| ® | ® oo e)je)|@ |0 |0 |0
4/0, 600A/60% Conexién Terminal a Terminal 33,5 m K1842-10 o() ® |o()je[)| ® | ® o | o ejje)|@ |0 |0@ @
1/0, 350A/60% Twist Mate a Twist Mate 76 m K1841-25 o o) o | o |0l)je)) o o()je)| @ | o [0 @ o) @
2/0, 350A/60% Twist Mate a Twist Mate 15,2 m K1841-50 o o2} @ | o |0l)l0)) o o()je)| ®| o @ @ 0@
Twist Mate a Twist Mate, 10 m, 70 mm? K14166-1 o o)) @ | o 0))e) o |ef)je()| @ | o o @ 0f|e
Twist Mate a Twist Mate, 15 m, 70 mm? K14166-2 o o) @ | @ 0))e[) o oo} @ | o @ @ 0@
Twist Mate a Twist Mate, 5 m, 70 mm? K14166-3 o o)) o | @ 0o o of)je[)| @ | o o @ of] @
Twist Mate a Twist Mate, 30 m, 70 mm? K14166-4 o o)) @ | @ 0e))e) o of)je()| @ | o o @ of] e
Twist Mate a Twist Mate, 30 m, 95 mm? K14167-1 o o)) @ | o 0))e) o |of)je() @ | o |0 @ 0f)|e
Twist Mate a Twist Mate, 5 m, 95 mm? K14167-2 o o)) @ | @ 0))e[) o e()je)| ® | o @ @ o) @
Twist Mate a Twist Mate, 10 m, 95 mm? K14167-3 o o) o |0 ep)e) o jo()je()| @ | ® o @ o[ @
Twist Mate a Twist Mate, 15 m, 95 mm? K14167-4 o o)) @ | e |0))e) o |of)je() @ | o o @ of] @

CABLES COAXIALES SOLDADURA (recomendados para STT)

3@0?;2?:? geﬁ cng]mexi[jn Terminal a Terminal K1796-25 ol o ole ole
3'205/%/%(‘];? t[j];;orrrwﬂexién Terminal a Terminal K1796-50 ot o ole ole
[315‘207/2/?;? g;éonq;axién Terminal a Terminal K1796-75 ol o ole ole
32(]1A0/[]6giofs,dééglﬂr%<idn Terminal a Terminal K1796-100 ol o ole ole

(1) Se requiere un adaptador K10377 (M)
(2) Se requiere un adaptador K10376 (F)
(3) Se requiere 8P-14P un adaptador K14095-1
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RODILLOS DE ARRASTRE
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. T O © © © ©o O oo o .=t =kt = =2 o0 o202 41 4 0 0
Producto Referencia Icdedcecas=ceffaiiiiiedesSagsSacaec
Rodillo Arrastre VK0.9-0.9 BP10100-1 .
Rodillo Arrastre V0.6-VK0.9 BP10131-1 (]
KIT DE RODILLOS ARRASTRE (2R]) — KIT CONTIENE 1ROLLO @37 MM
Hilos macizos
Rodillo Arrastre V0.6-0.8 @37 KP14016-0.8 ® e o ofefl) o ® o] e o(e] o))
Rodillo Arrastre V0.8-1.0 @37 KP14016-1.0 ® e o efefl) o ® o] ® o(e]) o)
Rodillo Arrastre V1.0-1.2 @37 KP14016-1.2 e o o ofe()® e o] e o(le(] (ol
Hilos tubulares
Rodillo Arrastre VK0.9-11 @37 KP14016-11R e e o o) @ ® o] e o(e] (J0]
Rodillo Arrastre VK1.2-1.6 @37 KP14016-1-6R ® e o efefl) o ® o] ® o(je) o)
Hilos de aluminio
Rodillo Arrastre U1.0-1.2 @37 KP14016-1.2A ‘ ‘ (] ‘ . ‘ . ‘om‘on]‘ (] ‘ ‘ . ‘OUJ‘ ‘ ° ‘0[11‘0[1]‘ ‘ ‘om‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

KIT DE RODILLOS ARRASTRE (4R] — KIT CONTIENE 2 RODILLOS DE @37 MM

Hilos macizos

Rodillos Arrastre V0.6-0.8 KP14017-0.8 oo L] o0 .

Rodillos Arrastre V0.8-1.0 KP14017-1.0 oo . o0 .

Rodillos Arrastre V1.0-1.2 KP14017-1.2 oo . oo .

Rodillos Arrastre V1.2-1.4 KP14017-1-4 oo . oo .

Rodillo V1.3-V1.4 - 2 piezas KP14017-V13/\V14 oo L] oo .

Rodillos Arrastre V1.2-1.6 KP14017-1.6 oo (] o0 .

Hilos tubulares

Rodillos Arrastre VK0.9-11 KP14017-11R oo . oo .

Rodillos Arrastre VK1.2-1.6 KP14017-1.6R oo (] o0 .

Radillos Arrastre VK1.6-2.4 KP14017-2.4R o e (] o0 .

Hilos de aluminio

Rodillos Arrastre U1.0-1.2 KP14017-1.2A o0 . oo .

Rodillos Arrastre U1.2-1.6 KP14017-1.6A oo (] o0 .
KIT DE RODILLOS ARRASTRE (4R) — KIT CONTIENE 2 ROLLOS DE @37 MM

Hilos macizos

Rodillos Arrastre V0.6-0.8 KP10344-0.8 (]

Rodillos Arrastre V0.8-1.0 KP10344-1.0 .

Rodillos Arrastre V1.0-1.2 KP10344-1.2 .

Rodillos Arrastre V1.2-1.6 KP10344-1.6 .

Hilos tubulares

Rodillos Arrastre VK1.2-1.6 KP10344-1.6C .

Rodillos Arrastre VK1.6-2.4 KP10344-2.4C .

Hilos de aluminio

Rodillos Arrastre U1.0-1.2 KP10344-1.2A .

Rodillos Arrastre U1.2-1.6 KP10344-1.6A .

KIT DE RODILLOS ARRASTRE [4R/TWIN) — KIT CONTIENE 4 ROLLOS DE @37 MM Y GUIAS DE HILO

Hilos macizos

Kit de rodillos 0.6/0.8VT FI37 4 piezas Verde/Azul KP14150-V06/08 . . .
Kit de rodillos 0.8/1.0VT FI37 4 piezas Azul/Rojo KP14150-V08/10 . . ]
Kit de rodillos 0.9M11VT FI37 4 piezas KP14150-V09/M . . .
Kit de rodillos 1.0/1.2VT FI37 4 piezas Rojo/Naranja KP14150-V10/12 L] (] .
Kit de rodillos 1.2/1.6VT FI37 4 piezas Naranja/Amarillo | KP14150-V12/16 L] . .
Kit de rodillos 1.4/2.0VT FI37 4 piezas KP14150-V14/20 . . .
Kit de rodillos 1.6/2.4VT FI37 4 piezas Amarillo/Gris KP14150-V16/24 . . .
Hilos tubulares

Kit de rodillos 0.9/11RT FI37 4 piezas KP14150-V09/1IR . (] .
Kit de rodillos 1.0A1.2RT FI37 4 pcs -/Naranja KP14150-\10/12R . . .
Kit de rodillos 1.2/1.6RT FI37 4 piezas Naranja/Amarillo | KP14150-V12/16R L] . .
Kit de rodillos 1.4/2.0RT FI37 4 piezas KP14150-V14/20R L] (] .
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RODILLOS DE ARRASTRE
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ZEEEE EEEEi: s EEESE288E¢
Producto Referencia T &« £ £ 88T E£EFAESTSTSS8832EZ22el
Kit de rodillos 1.6/2.4RT FI37 4 piezas Amarillo/Gris KP14150-V16/24R ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ L] ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ (] ‘ ‘ . ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Hilos de aluminio
Kit de rodillos 0.6/0.8AT FI37 4 piezas Verde/Azul KP14150-U06/08A . . .
Kit de rodillos 0.8/1.0AT FI37 4 piezas Azul/Rojo KP14150-U08/10A L] (] .
Kit de rodillos 1.0/1.2AT FI37 4 piezas Rojo/Naranja KP14150-U10/12A L] L] .
Kit de rodillos 1.2/1.6AT FI37 4 piezas Naranja/Amarillo | KP14150-U12/16A L] . .
Kit de rodillos 1.6/2.4AT FI37 4 piezas Amarillo/Gris KP14150-U16/24A . . .
KIT DE RODILLOS ARRASTRE [2R/MAXTRAC) - KIT CONTIENE 2 RODILLOS Y GUIA DE HILO
Hilos macizos
Kit de rodillos arrastre 0.6-0.8 mm KP1696-030S ] eo|oe .
Kit de rodillos arrastre 0.9 mm KP1696-0355 . eleo e .
Kit de rodillos arrastre 11 mm KP1696-0455 . oo o .
Kit de rodillos arrastre 1.3 mm KP1696-0525 . ele e .
Kit de rodillos arrastre 1.6 mm KP1696-1/165 . eleoe .
Kit de rodillos arrastre 0.9-1.2 mm KP1696-1 . oo e .
Kit de rodillos arrastre 1.0 mm KP1696-2 . oo e .
Hilos tubulares
Kit de rodillos arrastre 0.8-0.9 mm KP1697-035C . eleo|e .
Kit de rodillos 1.0-1.2 mm KP1697-045C . eleo e .
Kit de rodillos arrastre 1.3 mm KP1697-052C . ele e .
Kit de rodillos arrastre 1.8 mm KP1697-068 . ele|e .
Kit de rodillos arrastre 1.6 mm KP1697-116C . ele e .
Kit de rodillos arrastre 2.4 mm KP1697-3/32 . eoleoe .
Kit de rodillos arrastre 2.0 mm KP1697-5/64 . o 0|0 .
Hilos de aluminio
Kit de rodillos arrastre 0.9 mm KP1695-035A . ele e . S r =
Kit de rodillos arrastre 1.0 mm KP1695-040A . oo e . Lo¢ $
Kit de rodillos arrastre 1.2 mm KP1695-3/64A . K] . %
Kit de rodillos arrastre 1.6 mm KP1695-1/16A . DA .

KIT DE RODILLOS ARRASTRE [4R/ALTO PAR] — KIT CONTIENE 4 RODILLOS Y GUIAS DE HILO

Hilos macizos

Kit de rodillos arrastre 0.6-0.8 mm KP1505-030S oo .
Kit de rodillos arrastre 0.9 mm KP1505-0355 oo .
Kit de rodillos arrastre 1.0 mm KP1505-040S oo .
Kit de rodillos arrastre 0.9-1.2 mm KP1505-1 oo .
Kit de rodillos 1.0-1.2 mm KP1505-0455 oo L]
Kit de rodillos arrastre 1.3 mm KP1505-0525 oo .
Kit de rodillos arrastre 1.6 mm KP1505-1/16S oo .
Hilos tubulares y macizos

Kit de rodillos arrastre 0.8-0.9 mm KP1505-035C oo L]
Kit de rodillos 1.0-1.2 mm KP1505-045C oo .
Kit de rodillos arrastre 1.3 mm KP1505-052C oo )
Kit de rodillos arrastre 1.6 mm KP1505-1/16C o .
Kit de rodillos arrastre 2.8 mm KP1505-7/64 oo .
Kit de rodillos arrastre de 2.8 mm, Recargue KP1505-7/64H oo .
Kit de rodillos arrastre 3.0 mm KP1505-120 oo )
Kit de rodillos arrastre 1.7-1.8 mm KP1505-068 oo L]
Kit de rodillos arrastre 2.0 mm KP1505-5/64 oo .
Kit de rodillos arrastre 2.4 mm KP1505-3/32 oo .
Hilos de aluminio

Kit de rodillos arrastre 0.9 mm KP1507-035A oo .
Kit de rodillos arrastre 1.0 mm KP1507-040A oo (]
Kit de rodillos arrastre 1.2 mm KP1507-3/64A oo . '.' ) d\’ﬂ
Kit de rodillos arrastre 1.6 mm KP1507-1/16A oo . m
Kit de rodillos arrastre 2.4 mm KP1507-3/32A oo .
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ANTORCHAS LGS2

Esta gama de antorchas sencillas y fiables
se adaptan a las aplicaciones mas comunes. Cumpliendo con

EN 60974-7

Consumibles compatibles con
los componentes estandar mas
usados en Europa.

N

Empunadura
N ergondmica de rétula

El soporte del cable trasero extra-largo
garantiza una alimentacion de hilo

Cable muy flexible. ‘_‘ homogénea y constante

REFRIGERACION POR AIRE REFRIGERACION POR
AGUA
MODELO LGS2-150G LGS2-250G LGS2-240G LGS2-360G LGS2-505W
Factor de marcha
(gas de protection (0] 180 A @ 60% 230 A @ 60% 250 A @ 60% 330 A @ 60% 500 A @ 100%

Aplicaciones o 6 e 0 0

Diametro del hilo Hasta 1,0 mm Hasta 1,2 mm Hasta 1,2 mm Hasta 1,6 mm Hasta 2,4 mm
Punta de
Equipamiento contacto 0,8 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,2 mm 1,2 mm
de serie .
Boquilla cdnica 12mm 15 mm 125 mm 16 mm 16 mm
o Chapas finas, e Chapas finas, o Fabricacion de recipientes, o Industria pesada,
sector de la automocion fabricacion ligera estructuras de acero alta produccion
Referencia
3m W10429-15-3M W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M
4m W10429-15-4M W10429-25-4M W10429-24-4M W10429-36-4M W10429-505-4M
5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M

EIija su pistola Serie Tamano Capacidad | 160A ‘ 180A ‘ 200A ‘ 230A ‘ 250A ‘ 270A ‘ 330A ‘ 350A ‘ 420A ‘ 500A

Capacidad calculada usando CO, 150G —
2506 —
B refrigerado por aire 60%
. LGS2 240G —
B refrigerado por agua
360G —
505W 100% —
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LGS2150G

T
Pun
Tobera g mm contt:cgg

con. D10 W000010787 08 W000010826
con. D125 | W000010786 08 W000010830 *
il. D16 W000010788 ol 09 WP10441-09
Innershield WP10468 g 1,0 W000010827
10 | = | Woooo10831*

12 | 2| Woooo10828

12 W000010832 *

o | 08 WP10441-08A

£ 10 W000010850

<] 12 W000010851

LGS22506

| — o — e — Y

Porta-Tobera
W000277903

Muelle
W000277448

— e W@

Punta de
Tobera g mm AiEEE
con. DM W000010791 0,8 W000010826
con. D15 W000010790 08 W000010830*
cil. D20 W000010792 L WP10441-09
10 W000010827
< g
10 | % | wo00010831*
O
12 | =|W000010828
12 W000010832*
2| 08 WP10441-08A
El W000010850
<[ 2 W000010851

LGS2240G

E_ ;t!"_

Porta-Tobera

\W000010720

—_— e —

iR T S
~

Tobera @mm E::ttaac(::
con.DI0 | WP10461-9 06 W000010820
con.D125 | WP10461-4 08 W000010821

08 W000010824*
e 09 WP10440-09
< | 10 | q| W000010822
10 | x| wooootos2s
12 | =| WP10440-12
12 WP10440-12C*
o 08 WP10440-08A
§ 1,0 WP10440-10A
= WP10440-12A

Equipamiento de origen

Porta-Tobera
WP10455-1

*Boquillas de contacto, de CuCrzr

Muelle
W0002774

77

[} Espiral Acero o PTFE

mm- 3m 4m 5m
ol 3 ‘ 06 \Wooomnm W000010731|W000010732
Bless 08 azul azul azul
~N 8ss
& |= & =] 03 w000010733 W000010734 W000010735
- g ‘1,0 ‘ (rojo) [rojo) (rojo)

Espiral Acero o PTFE

Espiral de PFTE con punta de cobre

3m

W000010730
[azul)

4m

W000010731
(azul)

5m

W000010732
[azul)

3m

Acero
acero)

W000010733
[rojo)

W000010734
[rojo)

\W000010735
[rojo)

LGS2250G

WP10422-3M
[azul)

WP10422-4M
(azul)

WP10422-5M
[azul)

4m

5m

PFTE]

Aluminio
[con espiral de |(con espiral para

Difusor

Estandar

W000010736

[rojo)

WP10404-STD

\W000010737
[rojo)

Alta temperatura

WP10404-HT

Cerdmico

WP10404-CR

\W000010738
[rojo)

WP10419-3M
[rojo)

WP10419-4M
[rojo)

WP10419-5M
[rojo)

Espiral de PFTE con punta de cobre

[1} Espiral Acero o PTFE
mm -3 4m 5m 3m 4m 5m
g 0.6 |W000010730| W000010731 W000010732
oss 08 [azul) (azul) (azul)
53 09
w | < & & )| W000010733|W000010734| W000010735
g & [ (rojo) (rojo) (rojo) ; . .
~ K= 12
~
B o= | g |WP10422-3MWP10422-4M WP10422-5M
—|E8m (azul) (azul) (azul)
EZE
2 25| 10 |wo00010736 W000010737| W000010738 WP10413-3M |\ WP10419-4M WP10419-5M
E |12 [rojo) [rojo) (rojo) (rojo) [rojo) [rojo)
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LGS2360

G

Porta-boquilla

W000010722
(M8)
URC———
i s;;;:;;v—*',,ww — ‘_
Tobera @mm Punta de contacto Difusor
con. D12 W000010795 08 W000010834 Estandar \W000010780
con.D16 | W000010794 08 W000010840 * Alta temperatura | W000010781
cil. D20 W000010796 10 W000010835 Ceramico W000010782
10 W000010841*
g 12 W000010836
< 12 W000010842 *
o
132 | T | WP10445-132C *
[ee]
14 =| Wo00262703 1} Espiral Acero o PTFE Espiral de PFTE con punta de cobre
16 W°°°°1°837* __ i 3m 4m 5m 3m 4m 5m
16 W000010843 S| g | WO00010730 | W000010731 | W000010732
o | 08 WP10445-08A B (azul) (azul) (azul)
2 =
£l W W000010853 23 o | W000010733 | W000010734 | W000010735
S W000010854 gs ~ [0 (rojo) (rojo]
= N N -
16 W000010855 = %Wooomoew W000010868 | W000010869
9 g ErE (amarillo) | (amarillo) | (amarillo)
=l
[%2] )
s F WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
= c% 08 (azul) (azul) (azul)
€3 [ 10 | W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
2512 (rojo) rojo) (rojo) (rojo) [rojo) rojo)
£ 1 | W00010745 | W000010746 | W000010747 B B B
A (@amarill)) | (amarill)) | (amarillo)
Tobera Difusor Arandela aislante
con. DU W000010798 Estandar W000010783 WP10450-L77
con. D16 W000010797 Alta temperatura | W000010784
cil. D20 W000010799 Ceramico W000010785

Equipamiento

deorigen  * Boquillas de contacto, de CuCrZr

Acero

Aluminio

@ mmPunta de contacto
| 08| | W000010834
| 08| | W000010840*
10 | | W000010835
10 | | W000010841*
| 12 | | W000010836
|12 | | Wo000010842*
1132 | T WP10445-132C *
14 | 2| W000262703
16 | | W000010837
16 | | W000010843*
08 WP10445-08A
1,0 W000010853
12 | | Woooo10854
16 W000010855

Porta-boquilla

W000010724

\WP10456-6

(Industria pesada)

LGS2505W

mm

Espiral Acero o PTFE

Espiral de PFTE con punta de cobre

3m

\W000010730
(azul)

4m

W000010731
[azul)

5m 3m 4m 5m

\W000010732
(azul)

WP10410-3M
(sin
recubrimi

Acero
(con espiral para acero)

| 1.2 | wP10411-3M

sin
recubrimiento)

WP10410-4M
in

W000010740
sin
recubrimiento)

WP10410-5M
(sin

\W000010741
[sin
recubrimiento)

WP10422-3M
(azul)

WP10422-4M
[azul)

WP10422-5M
(azul)

10 W000010736

[rojo)

W000010737
[rojo)

\W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
[rojo) [rojo) [rojo) [rojo)

Aluminio
[con espiral de
PFTE)

W000010745
[amarillo)

W000010746
[amarillo)

W000010747
[amarillo)
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PROTIGIIIS

Empuiadura cilindrica con gatillo de Iamina (RL).

PROTIGNGS

Empufadura ergonémica con pulsador (EB)

Estas antorchas TIG clasicas con
empunadura cilindrica se han disefiado
para satisfacer todas las necesidades de
soldadura en cualquier posicion.

Las mejores antorchas WELDLINE con un avanzado
disefio ergonémico y una empunadura suave de color
para la maxima comodidad del soldador.

Estas antorchas le aportardn una calidad de
soldadura dptima y aumentaran la comunicacion
entre el soldador y la maquina.

El madulo del gatillo es totalmente
ajustable y puede moverse a cualquier
posicion alrededor de la empunadura.

La articulacion tipo rétula aporta una
excelente flexibilidad. El primer metro i
del arnés es de cuero, lo que aumenta la

vida util de la manguera de soldadura.

El sistema modular proporciona

un mayor control sobre la fuente

de energia. Todas las antorchas se
entregan con un modulo gatillo de un

El tejido de la funda y el manguito
de la empufadura garantizan una
completa flexibilidad.

Nuevo disefo del médulo
gatillo con ldmina metalica

solo boton.
Refrigeracidn por gas
MODELO PROTIG 10 PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG 40
Factor de marcha 35% 125A 150 A 200A 250 A
Factor marcha 60% 80A 100 A 130A 200A
Tapon largo
quéigzg:iighto Tobera 79,6 mm @12 mm
Electrodo 21,6 mm ?#2,0mm #24mm
Longitud 5m 8m 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG I S . \W000382715-2 | W000382716-2 | \WW000382717-2 | W000382718-2 | W000382719-2 | W000382720-2 | W000382721-2 | W000382722-2
PROTIG NG S Conexion (5875 \W000278394-2 | W000278395-2 | W000278396-2 | WW000278397-2 | W000278398-2 | \W000278399-2 | \W000278400-2| \W000278401-2

REFRIGERADO POR AGUA [*)
MODELO PROTIG 10W PROTIG 35W PROTIG 40W
Factor marcha 100% 220A 350 A 450 A
Tapén largo
quéigasgyighm Tobera #12,8 mm 15 mm 714 mm
Electrodo @24mm @4,0mm @ 4,8 mm

Longitud 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG IS Conexién 5B/ \W000382723-2 \W000382724-2 \W000382725-2 W000382726-2 \W000382727-2 -
PROTIG NG S W000278402-2 \W000278403-2 \W000278404-2 \W000278405-2 \W000278406-2 W000278407-2

Conectores & adaptadores

Conectores

El nuevo diseno de conectores, compactos y totalmente protegidos
ofrecen firmeza y calidad. Todas las mangueras son de goma con

funda tejida para trabajos pesados

Adaptadores

En las torchas antiguas con conexidn
central de gas es necesario para
conectarse a equipos con conector
de gas separado al de potencia

Para torchas con conexidn de gas
separado conectadas a fuentes de
alimentacion con Conexidn de gas

W000306140. separado, usar W000306141.
Refrigeracion Refrigeracion
por gas por agua
Bmm 9Imm 9mm
Dinse 9a13 mm Dinse13a9 mm
W000306139 038055011
1Bmm 1Bmm * 9mm
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OPCIONESENPROTIGNGS

Cabezal ajustable Sistema modular
Hay disponibles cuerpos de Todas las antorchas EB vienen con un maédulo de un solo botén como
antorchas ajustables opcionales. estandar. Se pueden solicitar mdadulos de control adicionales.

Han sido disenados para facilitar
la soldadura en lugares de acceso
limitado y vienen con cabezales
pequefos y grandes montados en
cuerpos enfriados por aire 0 agua.

Solo botdn

Otros botones ‘
.

Potenciémetro Potenciémetro  Mddulo con 3

horizontal vertical botones lamina
W000279370 W000279246 WP10529-2 W000279245
Personaliza tu antorcha PROTIG NG con las siguientes (4,7 Kohm) (4,7 Kohm)
curvaturas del cuerpo y cabezales: WP10529-3 WP10529-4
- Cuerpo refrigerado por aire (10/20)  W000279381 fokohm) (o Kohm]
- Cuerpo refrigerado por agua (1I0W)  W000279382
. Cabezal PROTIG NG 1010W W000279383 A Se necesitan kits de enchufe ademas de los mddulos de botones:
- Cabezal PROTIG NG 20 W000279384 véase la siguiente tabla
Elija sumédulo y su kit de conector para Protig NG S
, , : | IS
Médulos de botén | I 0 E
. WP10529-4 WP10529-3
Referencia WP10529-2 (10 Koh) ‘ {10 Kohm)
+
- No se necesita kit de conector
Kit de conector -La antorcha se conecta a la ] [I8 N
maquina el conector (5B (5
clavijas)
WP10529-9
. - Invertec® 220/300/400 TPX - Todas las maquina Lincoln con control de
Compatible con - Aspect® 200 pedal

Los mddulos anteriores funcionan sélo con las antorchas PROTIG NG S (Empufiadura EB).

www.lincolnelectriceurope.com
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PROTIG10/10W

Tobera larga

Difusor
748 | W000306456
764 | W000306457 W000306205()
£ 80 | W000306458
79,6 | W000306459
Tobera

764 W000306269
78,0 W000306270
796 W000306271(2)
$12,8 | W000306272%3)

L]
o g

Filtro gas lens

Tobera Gas
Lens

280 W000306284
796 W000306285
7128 W000306286

\W000306218

Difusor gas lens

W000306213

Gas lens, para soldaduras con acceso dificil

El cuerpo de la pinza portaelectrodos de gas se suministra con un
filtro y un anillo aislante. El anillo y el filtro se suministran solos.

PROTIG 20

Difusor

Tobera \W000306206(1)

g48 W000306273
g64 W000306274
@80 | W0003062750)
796 W000306276

Tobera Gas
Lens

g80 | W000306287
g96 | W000306288
§128 | W000306289 EU]
@157 | W000306290

Difusor gas lens

Tobera Gas
Lens W000306214
780 | W000306467
096 W000306468 Filtro gas lens
g1n,2 | W000306469 WO000306219
$12,8 | W000306470

Gas lens, para soldaduras con acceso dificil

El cuerpo de la pinza portaelectrodos de gas se suministra con un
filtro y un anillo aislante. El anillo y el filtro se suministran solos.

Pinza
Portatungstenos

71,0 W000306236

216 W000306237(2)

72,0 W000306238

P24 W00030623906)

025 W000265659

Anillo aislante
W0003062100)

W000306240

R
W}[ﬂ‘=—|_

Tapén
Junta térica
W000306229(1)

m Es estandar en todos nuestros modelos

@ Estandar en el PROTIG 10 (NG-II) solamente

Tapén corto

\W000306220

Tapon medio

W000306221

B

Tapén largo
W000306222(1)

@ Estandar en el PROTIG 10W (NG-II]) solamente

Toberas: elija el didmetro

Corrientedesoldadura[A]| 70 | 90 | 120 | 200

Diametro (mm) | 6 | 8 | 10 | 12
Pinza
Portatungstenos
21,0 W000306241
216 W000306242 Tapon corto
illo ai 2,0 W000306243(1
Anillo aislante 2 ] W000306223
W0003062110) g24 W000306244
732 W000306245
732 W000306240

=
oo | ‘='{_

Tapdn .
Junta tdrica Tapén largo
W0003062300) W000306224()
Anillo aislante
gas lens
W000306216
m Estandar
Toberas: elija el diametro
Eorrientedesoldadura[A]| 70 | 30 | 120 | 200 | 350
Diametro (mm) | 6 | 8 | 10 | 12 | 15
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PROTIG 30

Pinza
Portatungstenos
Tobera 71,0 W000306246
P64 W000306277 Difusor 716 W000306247
P80 | W000306278 W0003062070) 020 | Woo0s06248

096 W000306279 024 W000306249(1)
e — @25 W000306261

$12,8 | W000306280() Tapon corto

73,2 W000306250
@157 | WO000306281 AT ,
m AT g40 W000306251 W000306223
W0003062110)

Tobera Gas
Lens

064 \W000306462

78,0 W000306463

096 W000306464

g2 W000306465
- =y - |
Tobera Gas
Lens Eﬂl- _
7380 W000306287

096 \W000306288
0128 W000306289

@157 | W000306290 Tapén ;
Junta térica Tapén largo
Tobera gas lens Difusor gas lens W000306230() \W000306224(1)
larga W000306214
@80 | W000306467
796 W000306468 Filtro gas lens Anillo allslante
gn2 | W000306469 Saslens
0128 | W000306470 W000306219 W000306216 ,
m Estandar

Gas lens, para soldaduras con acceso dificil Toberas : elija el didmetro

El cuerpo de la pinza portaelectrodos de gas se suministra con un T | 70 | 90 | 120 | 200 | 350

filtro y un anillo aislante. El anillo y el filtro se suministran solos.

Diametro (mm) | 6 | 8 | 10 | 12 | 15
Pinza
Portatungstenos
= 210 W000306252

. Y 0bera Difusor §16 | W000306253
064 | W000306277 220 W000306254
78,0 W000306278 W000306208(1) . . g24 W000306255(2)
g96 | W000306279 Al §32 | W000306256()
128 | W0003062800) Woo030621200 040 | W000306257 Tapén corto

Jd64 W000306462
78,0 W000306463

#157 | W000306281c) m W000306225
Tobera }@_ D —

296 W000306464

| VW000306464 Difusor alta -
@12 | W000306465 temperatura* =T I
W000306201

Tobera Gas
780 | W000306287
$96 | WO000306288
2128 | W000306289 -
§157 | W000306290 Eﬂl ) m Tapén Tapén largo

Junta térica

Tobera gas lens W0003062310) W000306226(1)

lari ,
arga m Es estandar en todos nuestros modelos

#80 | W000306467 . . Anillo aislante @ Estandar en el PROTIG 40 (NG-IIl) solamente
796 W000306468 Filtrogaslens  Difusor gas lens gas lens @ Estandar en el PROTIG 35W [NG-I1l) solamente
gn,2 W000306469 W000306219 W000306215 W000306217 * Para el cuerpo de la pinza portaelectro_dos «heavy duty», utilice
@128 | WO000306470 las boquillas de las gas lens o las boquillas largas de las gas lens.
Gas lens, para soldaduras con acceso dificil Toberas: elija el diametro
El cuerpo de la pinza portaelectrodos de gas se suministra con un Corriente de soldadura (A) | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
filtro v un anillo aislante. El anillo y el filtro se suministran solos. ~
Didmetro (mm) | 6 | 8 | 10 | 12 | 15
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PROTIG 40W

Casquillo

aislante Anillo aislante
Tobera W000306452(1] W000142664(1)
B0 | W000306282
, Distribuidor
#140 | W0003062830) agua
W000306454(1)

G e (-

Tobera aislante
W00016767301)

Difusor

\W00030620001)

M Estandar

Toberas: elija el diametro

Corriente de soldadura
(Al

Didgmetro (mm)

| 200 | 450

11|14

ACCESORIOS

CAJARECAMBIOS PROTIG 10/10W

Pinza

Portatungstenos
724 W000306262 )
032 | W000306263() E RN
74,0 W000306264 W000306227
g48 W000306265

—|

Tapén
Junta térica
W00030623201)

—

Tapon largo

\W000306228(1)

Porta-tungstenos Protig10 (mm])

Tobera estandar (mm)

W000306441 Tapon corto 8 Tap6n medio 8 Tapén largo 8 Difusor Protig 10
1,0 ‘ 1,6 ‘ 2,0 ‘ 24 ‘ 3,2 6,4 ‘ 8,0 ‘ 9,6 ‘12,8
CAJARECAMBIOS PROTIG 20
Porta-tungstenos Protig 20 (mm) | Tobera estandar (mm)
W000306442 Tap6n corto 10 Tapon largo 10 Difusor Protig 20
1,0 ‘ 1,6 ‘ 2,0 ‘ 24 ‘ 3,2 6,4 ‘ 8,0 ‘ 9,6 ‘12,8
CAJARECAMBIOS PROTIG 30
Difusor Porta-tungstenos Protig 30 (mm) Tobera estandar ([mm)
\W000306443 Tap6n corto 10 Tapon largo 10 PROTIG 30
1,0 ‘ 1,6 ‘ 2,0 ‘ 24 ‘ 3,2 ‘ 40 | 64 ‘ 8,0 ‘ 9,6 ‘12,8‘ 15,7
CAJARECAMBIOS PROTIG 35W/40
Porta-tungstenos Protig 40 (mm) Tobera estandar (mm)
W000306444 Tapon corto 40 Tapon largo 40 Difusor Junta térica (x2)
- ‘ 1,6 ‘ 2,0 ‘ 24 ‘ 3,2 ‘ 4,0 ‘ 48 | 64 ‘ 8,0 ‘ 9,6 ‘12,8‘ 15,7
CAJARECAMBIOS PROTIG 40W
Porta-tungstenos | Boquilla
Tapdn corto | Tapon largo Pinza Junta térica ) A Boquillas Distribuidor | Casquillo Protig 40 (mm) (mm)
\W000306445 40W 40W Portaelectrodes x2) Anillo elastico aislante (X 2) agua aislante ‘ ‘ ‘ ‘
2413240 48 1,0 | 14,0

=

® P

CAJARECAMBIOS
PROTIG
\W000306441
\W000306442
W000306443
W000306444
\W000306445

CABLE DE
EXTENSION AIR

W000306135 -15M

CABLE DE
EXTENSION AGUA
\W000306136 -15M

ADAPTADO

RES

W000306140

\W000306139

W000306141
03805501
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ANTORCHAS WTT2

Esta gama de antorchas sencillas y fiables

estd adaptada a las aplicaciones mas
comunes.

Cable extraflexible

R

X 4

_=)

@V

Empunadura
con rétula de facil manejo
(EB Ergondmica)

-

de alto
rendimiento.
REFRIGERACION DE AIRE
MODELO WTT29 WTT217 WTT226
60% 80 A 100 A 130 A
Factor de marcha a 40 C
35% 10 A 135A 180 A
Tapon Largo
Equipamiento de serie Tobera ?9,6 mm 79,6 mm 212,8 mm
recubrimiento 71,6 mm @2,0mm @24mm
Longitud 4m 8m 4m 8m 4m 8m
RL S \W000278878|\W000278923| W000278883 |\W000278918| W000278888 | \WW000278914
(5B \W000278879|\W000278922| W000278884 | \W000278917| W000278890 | \W000278913
B S \W000278877\\W000278929| \W000278881 |\W000278920 \W000278886 |\W000278916
(58 W000278875 - W000278882 |W000278913| W000278887 | W000278915
Empunadura Conexidn v
y {Conn. 9 mm) \W000278876 - \W000278880 - - -
V
{Conn. 13 mm) - - W10529-17-4V - \W000278885 -
EB-FLEX S/(5B W000382781 - \W000382782 |\WW000382783| \WW000382784 |\W000382785
REFRIGERACION POR AGUA
MODELO WTT220W WTT218 W
100% 200 A 320 A
Factor de marcha a 40 C 2
60% 250 A 350 A
Tapon Largo
Equipamiento de serie Tobera 712,8 mm 716 mm
recubrimiento @24mm 732mm
Longitud 4m 8m 4m 8m
RL S \W000278893 W000278906 \W000278897 \W000278900
(5B W000278894 \W000278905 W000278898 \W000278899
Empunadura £B Conexién S W000278891 W0002789M W000278895 W000278902
(5B \W000278892 \W0002783909 \W000278896 \W000278301
EB-FLEX S/(5B \W000382786 \W000382787 \W000382788 \W000382789
Empunadura

RL

Partes fungibles
estandarizadas

Empunadura fabricada con
caucho resistente a altas
temperaturas

Conexiones

(5B

=

S

Conector:

Cable de salida mas robusto.

REFRIGERACION DE AIRE

REFRIGERACION POR
AGUA

EB-FLEX

www.lincolnelectriceurope.com
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RECAMBIOS ANTORCHAS TIGWTT2

9/9V &20 W

Tapon corto

W000306398

Pinza
— Portatungstenos
71,0 W000306406

Modelo WTT2

716 W000306407(2)

Capucho'n 720 W000306408
medio @24 W000306409()
W000306400 732 W000306410

Anillo aislante
W000306396(1)

I

Junta térica
Tapén largo W0003064040)

W000306402(1)

| ceemmem——

Gas lens

La lente de gas proporciona un flujo
de gas laminar que proporciona un
blindaje concentrado del electrodo
de tungsteno y permite una mayor
sobresaliencia, lo que mejora

el acceso a configuraciones de
articulaciones restringidas.

Tobera
64 W000306417
78,0 W000306418
096 | WO003064190]
gn2 | W000306420
@128 | W0003064213)
7160 | WO000306422

—

Tobera larga
048 W000306456
P64 | W000306457
780 W000306458
796 W000306459

Pinza
portaelectrodos

71,0 W000306376
716 W0003063772)
72,0 W000306378
g24 W000306455(3)
732 W000306379

— ¥

Difusor gas Tobera Gas
lens Lens
71,0 W000306385 @64 | W000306429
716 000306386 796 W000306431
@20 | W000306460 @12 | WO000306432
g24 000306387 $128 | WO000306433
732 W000306388

[ Es estandar en todos nuestros modelos
[2) Estandar en WTT29 EB/9 RL/ 9V solamente
{3) Estdndar en WTT220W EB/20W RL solamente

CAJARECAMBIOS WTT2 9/9V/20W

W000371535 Tapon corto 9-20 Tap6n medio 9-20

Porta-tungstenos Protig

Tapén largo 9-20

Pinza portaelectrodos

10 (mm)

Tobera estandar (mm])

1.6 ‘ 2,0 ‘ 24 ‘ 3,2

16 ‘ 2,0 ‘ 24 ‘ 3,2

8,0 ‘ 9,6 ‘ 1,2 ‘ 12,8

CAJARECAMBIOS
WTT29/9V/20W

W000371535
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RECAMBIOS ANTORCHAS TIGWTT2

Tapén corto

W000306399

J64
78,0
796
@n,.2
712,8
16,0
19,2

Tobera

W000306423

W000306424

W000306425(2)

\W000306426

| W0003064276
W000306428(0

W000306461

—

o4
78,0
796

@12

Tobera larga

W000306462

W000306463

W000306464

\W000306465

Modelo WTT2
17117V, 26/26V &18 W
Pinza
portaelectrodos
21,0 W000306380
7 716 W000306381
' Pinza 720 W000270781(2)
Portatungstenos Anillo aislante 924 W000306382(3)
71,0 W000306411 WElE5IR ; W000306383(4)
716 W000306412 74,0 W000306384
720 W000306413()
024 | W000306414p) - _ Ny _
Juntatérica g3, | wooo3064150) | i -
W000306405(1) 2 4.0 W000306416

Tapén largo

| eeem—(

=
W000306403() @ Es estandar en todos nuestros modelos
@ Estandar en WTT217 solamente Anillo aislante Difusor gas Tobera Gas
B3) Estandar en WTT218W solamente gas lens lens e
4 Estndar en WTT2 26 solamente W000306466 01,0 000306389 764 W000306434
716 W000306390 78,0 W000306435
724 W000306391 796 W000306436
732 W000306392 @12 | W000306437
Gas lens 74,0 W000306393 7128 | W000306438
) @160 | W000306439
La lente de gas proporciona
un flujo de gas laminar que
proporciona un blindaje 1%
concentrado del electrodo de
tungsteno y permite una mayor i
sobresaliencia, lo que mejora Gas Largo
) . Toberadela
el acceso a configuraciones de lente
articulaciones restringidas. $80 | WO000306467
796 | W000306468
g2 W000306469
@128 | W000306470
CAJARECAMBIOS WTT217/26/18W
Pinza Portaelectrodes Difusor (mm) Tobera estandar (mm)
W000371536 Tapdn corto 17-18-26| Tapon largo 17-18-26 (mp]
1,6 ‘ 24 ‘ 32 ‘ 40 | 16 ‘ 24 ‘ 32 ‘ 40 | 96 ‘ 1,2 ‘ 12,8 ‘ 16,0
o

=5

CAJARECAMBIOS
WTT217/26/18W

W000371536
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ELECTRODOS DE TUNGSTENO

Gama completa de electrodos de tungsteno
Ventajas del producto:

e Alto ciclo de vida.

e Perfecto cebado del arco.
e Arco muy estable.

e Longevidad de la punta.

PRECAUCION: Antes de utilizar lea atentamente las hojas de seguridad disponibles
en nuestra pagina Web.

Metal

Tipo
P Aceroy acero inoxidable

WP — Tungsteno puro

Estabilidad Cebado e Resistencia
Durabilidad .
del arco del arco térmica

* * % * *%k *%

*% *k K *k * ok *okk *kk

WL 20 — Lantano 2% & o wox . e o
WS 20 — Tierras rarasn 2% * * .

*** Excelente  ** Bueno * Promedio [ | Tungsteno puro

P
[ Tierras raras: cualquiera de los abundantes elementos metadlicos, incluyendo Tungsteno + cerio

escandio (nimero atémico 21)Ytrio(39) y los 15 elementos desde el 57 al 71 de la serie B +
lantanidalincluyendo lantano y Cerio) de la tabla periddica de Mendeleyev. Tungsteno +lantano

B Tungsteno + tierras raras

Nertal WP RANGE ; Nertal La 20 RANGE ; Nertal Ce 20 RANGE ; WS 2-Tierras Raras

(mm) L'J['%g:]ud Referencia (mm) L‘J[':ng:]ud Referencia (mm) Lo[rrllgri;:]ud Referencia (mm) LO['rLgriﬁ]Ud Referencia
1,6 150 503710251 1,6 150 503710651 1,6 150 503710531 1,6 175 W000335167
2,0 150 503710252 2,0 150 503710652 2,0 150 503710533 24 175 W000335169
24 150 503710506 24 150 503710653 24 150 503710534 3,2 175 W000335171
3,2 150 503710507 3,2 150 503710656 3,2 150 503710537
4,0 150 503710254 4,0 150 503710256 4,0 150 503710538
4.8 150 503710510 4.8 150 W000381291
6,0 150 503710256

(mm) Lo{rrlngri;]u d Referencia (mm) Lo[rrlngri;]u d Referencia (mm) Lo[r:ngrir':]u d Referencia (mm) LO['r]ngri:]u d Referencia
1,6 150 \W000010010 1,0 150 \W000010373 1,6 150 W000010023 1,6 150 W000402663
1,6 175 \W000010375 1,6 150 W000010016 1,6 175 W000335153 2,0 150 W000402664
2,0 150 \W0000100T1 1,6 175 \W000010385 2,0 150 W000010024 24 150 \W000402665
24 150 W000010012 2,0 150 \W000010017 24 150 W000010025 3,2 150 W000402667
24 175 W000010377 2,0 175 W000010386 24 175 W000335154
3,2 150 \W000010014 24 150 W000010018 3,2 150 \W000335150
3,2 175 \W000010378 24 175 \W000010387 3,2 175 W000335157
4,0 150 W000010015 3,2 150 \W000010020 4,0 150 \W000010028

3,2 175 W000010388
4,0 150 \W000010021

2otk \ Mayor vida util, mayor densidad de corriente, menos molienda, arranques
mads rapidos y mejor estabilidad del arco.
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REFRIGERACION POR AIRE

LC 25 [Manual) LC 65 (Manual) LC105 (Manual) LC 65 (Automatica) LC105 [Automatica)

Caudal de aire 96 I/min(@?5.0 bar 130 1/min@5.0 bar 130 1/min@5.0 bar 280 1/min@5.5bar 2801/min@5.5bar
Factor de marcha 25A@60% 60A@60% 60A@60% 100A@60% 100A@60%
Espesor (mm) Acero al carbono 10 25 25 40 40

Maximo 12 30 30 45 45

LC25 LC65 LC105 LC65 LC105
Manual Equipo
im PTH-(25A-SL-3MR - - - -
75m - PTH-061A-CX-7M5BA PTH-101A-CX-7M5A PTM-061A-CX-7M5A PTM-101A-CX-7M5A
1Bm - PTH-061A-CX-15MA PTH-101A-CX-15MA PTM-061A-CX-15MA PTM-101A-CX-15MA

LC 25 [Manual)

‘ Electrodo Dis(tlribuidor Tobera CaSthi"(_J,de Patin espaciador

: roteccion

%‘\. W03X0893-75A & gas W03X0893-76A proteccio W03X0893-78R
W03X0893-5R 250] W03X0893-77A

LS o 4

—
Al
Tobera
W03X0893-26A (40A)
(contacto)
LC 65 [Manua“ . . Casquillo de
Wy retencion CONTACTO
W03X0893-41A
| — o
I r\ - ' . w » STANDOFF
— Tobera Espaciador
Distribuidor W03X0893-27A (40A) W03X0893-14R
de gas

W03X0893-28A (50A)
W03X0893-29A (60A)
[stand off)

W03X0893-50R

s Q) -
L '
i i PROTECCION
Electrodo F— Wamal=y — -,\t "
W03X0893-25A ) .
(contacto, Tobera casqt“"".’,de Copa de proteccion
stand off, Wo3X0893-33A (50A). proteccion W03X0893-44A
blindado & W03X0893-34A (60A) W03X0893-43A
arco airo) [blindado)
i 3
ity — g I -;g‘? SANEADO
Electrodo Tobera Copa de proteccion
_ W03X0893-39A W03X0893-48A
W03X0893-53A (@iro arco)
(extendido) -
.. W i
— - r — s by — L— F'* . EXTENSION
- v Yo oe
Tobera

Copa de proteccion

W03X0893-40A [40A) W03X0893-21A

W03X0893-54A (60A)
[extendido)

98
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LC 65 (Automatica)

LC 105 (Manual)

Electrodo
W03X0893-25A

Electrodo
W03X0893-60A

[blindado &

arco airo)

it 8
i .

Electrodo
W03X0893-57A

[extendido)

Distribuidor
de gas

W03X0893-50R

Distribuidor
de gas

W03X0893-70R

W03X0893-62A (60A)

I i iy

Casquillo de
proteccion

W03X0893-43A

Tobera
\W03X0893-52A (40A)
W03X0893-33A (50A)
W03X0893-34A (60A

Tobera
W03X0893-61A [40A)

W03X0893-63A (80A1 Casquillo de
\W03X0893-64A (100A) proteccion

(blindado)

LY

Tobera
\W03X0893-65A
(airo arco)

Tobera
W03X0893-58A (40A)
W03X0893-59A (60A)
W03X0893-72A (80A)
W03X0893-73A (100A)

\W03X0893-66A

™~
W W8 PROTECCION
» *?
Copade
proteccién
W03X0893-46A
¥ BLINDADO

o

Copa de proteccidn
W03X0893-67A

SANEADO

. T
._)’s

Shield cap
W03X0893-69A

~__%.»  EXTENSION

*:Fﬂ"

-

s
Copa de proteccién
W03X0893-74A

(extendido)
>
- |l -~
sl B foaiisy f —— W proTECTION
% ‘ @
Electrodo Distribuidor Tobera : Copa de
de gas Shield cup body proteccion
W03X0893-101A W03X0893-104A (40A)
WOSKOBS3I02A e eon) WO03X0893-66A W03X0893-110A
(40-80A) 03X0833-105A 160 T \03X0893-TA (40-80A)
W03X0893-103A W03X0893-106A (80A) [OHMIC) W03X0893-111A
(100A] W03X0893-107A (100A] (100A]
99
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ACCESORIOS

FILTRO DE AIRE LAF1250

Filtro sub-micron para aire comprimido. Disefiado para eliminar humedad, aceites y particulas
de aerosoles de los compresores de aire, propocionando aire limpio y seco libre de aceites.

Corte de mejor calidad.

Consumibles de larga duracion.

Incrementa la vida de la antorcha.

Compatible con cualquier equipo de plasmay antorcha.

Cartucho de filtro facilmente reemplazable.

Util para diferentes aplicaciones (pintura en spray, herramientas neumaticas...

Referencia
Filtro De Aire LAF1250 W88X1456A
Cartucho de filtro W880017R

HERRAMIENTA DE CORTE CIRCULAR
BISELADO LC25/65/105

.’ d’

HERRAMIENTAS CORTECIRCULAR
PARABISELADO | [maxdiam.820 mm)
W03X0893-119A W0300699A
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CARACTERISTICAS

Entrada Proceso CONF'GﬂFf\‘%'ﬁNES 21 POSICIONES STAND

SOLUCIONES PARA LA
EDUCACION

6 pulgadas. Diametro del tubo Schedule 40

2 pulgadas. Didmetro del tubo XXS

= | &
E g gl 123
z 2 = 3| €
2 S| -] B S al o
s | s 519/ 2|58 g |25
MODELO Referencia | w | 3 S 1212|222 5| =& 2 |8l &
2 s 3 S £z 3 3 2|55 It} ole|lvlolc|luol 38R
o e = Sloldold|d|al 2|2 e A R e e = =l
®
;/g;EéomeSuario Ka601-3 1| 50/60 | T15/230 | e | e e |e|e| o | o | | e elolololololelolelele
®
gggﬁ)éuarioUnico K4602-3 1| 50/60 | 115230 | @ | e | e | e | o | @ . . . e (e|o|o|o /o0 |e|o|e|e| e
® ™
xslgﬁogg?p;port Ka603-3 1| 50/60 | M5/230 (e |e| e | e|e| o | e | e ololelole R
® ™
\ésglixuszgar?gport K4633-3 1| 5060 | 115230 | e | e |e e |6 e | | e I 1 P I .
K4299-1
VRTEX® Engage® Eﬁgggg 1| 50/60 | T5/230 | e . ol oo e ofo|ole .
K4299-4
RealWeld® K4344-1 1| 50/60 | T5/230 | e P P e elelololele

SOLUCIONES PARA LA

EDUCACION




VRTEX® 360 (USUARIO UNICO)

Simulador virtual de formacién en soldadura.

e Laimagen del bafo vy el sonido real de la soldadura
responden al comportamiento del operario.

e La pinza porta-electrodos retractil para SMAW, pistola
GMAW/FCAW y antorcha TIG GTAW, metal de aporte
y pedales adaptativos.

e Unidn en T, chapa plana, preparacion en V, tubo schedule
40 de 152,4 mm, tubo XXS de 50,8 mm y tubo chapa.

e Incluye ayudas para el instructor y el estudiante,
seguimiento del rendimiento y puerto USB para la funcién
de calificacidn/revision.

e Prueba de curvatura virtual AWS para soldaduras de
tuberias en multi-pasadas.

e |ecciones sobre seguridad y configuracion de la maquina.

e Auriculares de inmersion total.

Procesos simulados

VRAW®, SMAW: 6010,
6013 y 7018, GTAW:
cony sin metal de
Aporte, GMAW: Corto
circuito, Arco Spray,
Pulsadoy STT®

(solo tuberia), FCAW:
Gas de proteccion

y autoprotegido

Entrada

50| (115V
&)
230V

&)

Producto Producto Alimentacién Corriente Entrada @ Dimensiones Peso
Nombre Numero Tensidn/Fase/Hercios Salida nominal Alx An x Pr. (mm) (kg)
VRTEX® 360 . Maquina:
Caja: K4601-3 874 x 503 x 975 Méquina:
90,7
4A@M5 Soporte:
115/230/1/50/60 2A@230 19939 X 9144 X 1178 Peso del Pack
Palet K4601-1 Cajon, Maguina, Soporte:
Cajon: 226,8
1219,2 X 1219,2 X 1219,2

VRTEX® 360+ (DOBLE USUARIO)

Simulador virtual de formacién en soldadura.

e Entrenamiento de dos alumnos a la vez con un solo equipo — incluye dos elementos de cada
dispositivo.

e Laimagen del bano real de la soldadura responde al comportamiento del soldador.

e Pinza porta-electrodos retractil para SMAW, pistola GMAW/FCAW y antorcha GTAW/TIG, metal
de aporte y pedales adaptativos.

e Unidn en T, chapa plana, preparacion en'V,
tubo Schedule 40 de 152,4 mm, tubo XXS
de 50,8 mm. y tubo chapa.

e Incluye ayuda para instructores
y alumnaos, seguimiento del
rendimiento y puerto USB para la
funcién de calificacion/revision.

e Prueba de curvatura virtual AWS
para soldaduras de tuberias en
multi-pasada.

g

Procesos simulados

VRAW®, SMAW: 6010,
6013 y 7018, GTAW:
cony sin metal de
aporte, GMAW: Corto
circuito, Arco Spray,
Pulsadoy STT®

(solo tuberia), FCAW:
Gas de proteccion

y autoprotegido

Entrada

50 115V
230V
(D)

Producto Producto Alimentacion Corriente Entrada @ Dimensiones Peso
Nombre Nidmero Tension/Fase/Hercios Salida nominal Alx An x Pr. (mm) (kg)
o 3 P
VRTEX® 360+ [Doble Usuario) K4602-3 Méquina: .
Caja 874 x 503 x 975 Méquina:
90,7
4A@T15 Soporte:
T15/230/1/50/60 2A@230 19939 x 914,4 x 1178,1 Peso del Pack
Paleta K4602-1 (Cajon, Maguina, Soporte):
Cajon: 226,8
1219,2 X 1219,2 X 1219,2

www.lincolnelectriceurope.com
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VRTEX® TRANSPORT™ (USUARIO
UNICO)

Simulador de soldadura virtual.

e Perfecto para entrenamiento basico, reclutamiento
y seleccion de soldadores en la educacion o la industria.

e El dispositivo de pistola Unica se adapta a la soldadura
SMAW, GTAW, GMAW y FCAW.

e Permite soldaduras en posicion chapa plana, uniones
en Ty en soldadura a tope.

e Modos de reproduccion y demostracion.

e Laimagen del bafioy el sonido real de la soldadura
responden al comportamiento del operario.

e |ecciones sobre seguridad y configuracion de la maquina.

e Auriculares de inmersién total.

Procesos simulados

VRAW®, GTAW:

cony sin metal de
aporte, GMAW: Corto
circuito, Arco Spray y
pulsado, FCAW: con

gas de proteccion

y autoprotegido, SMAW

Entrada
50 115V
& '

230V
(&)

Producto Alimentacién Corriente Entrada @ Dimensiones Peso
Nombre del producto Ntmero Tensidn/Fase/Hercios Salida nominal Alx An x Pr. (mm) (kg)
VRTEX® Transport™ Usuario Unico ; Maquina: L
Caja K4603-3 874 X 503 X 975 Maquina: 90,7
Soporte con brazo Manitor: 9
A@TS 431X305x356 Caja: 703
115/230/1/50/60 24 @ 230
Paleta K4603-1 Monitor: .
366 X 302 X 204 Apoyabrazos: 31
Caja: Peso del Pack: Caja, maquina
1220 X 1220 x 1220 y soporte:181.4

VRTEX® TRANSPORT ™+
(DOBLE USUARIO)

Simulador de soldadura virtual.

e Entrenamiento de dos soldadores a la vez
con un solo equipo-incluye dos elementos de
cada dispositivo.

e El dispositivo Uni-gun™ se utiliza para
soldaduras SMAW, GTAW, GMAW y FCAW.

e Permite soldaduras en chapa plana, uniones en
Ty soldadura a tope.

e Modos de reproduccion y demostracion.

e Laimagen del bafioy el sonido real de la
soldadura responden al comportamiento
del operario.

e |ecciones sobre seguridad y configuracion de
la maquina.

e Auriculares de inmersién total.

Procesos simulados
VRAW®, GTAW:
con y sin metal de
aportacion, GMAW:
Corto circuito,
Arco Spray, Arco
pulsado, FCAW:
gas de proteccidn
y autoprotegido,
SMAW

Entrada

230V
@

Producto Alimentacion Corriente Entrada @ Dimensiones Peso
Nombre del producto Numero Tension/Fase/Hercios Salida nominal Al x An x Pr. (mm) (ke
VRTEX® Transport™ Doble usuario ) Maquina: A
Caja K4633-3 874 X 503 X 975 Maquina: 90,7
Soporte con brazo Monitor: 8
@5 431x305x356 Caja: 70,3
115/230/1/50/60 24 @ 230
: Monitor:
Paleta K4633-1 266 %302 x 204 Apoyabrazos: 31
Caja: Peso del paquete: Caja, maquina
1220 X 1220 X 1220 y soporte: 1814
104 www.lincolnelectriceurope.com



VRTEX® ENGAGE®
Entrenador virtual de soldadura al arco a su alcance.

e Sistema portatil de facil configuracién para la
introduccion de los estudiantes al mundo de
la soldadura.
e Proporciona una introduccion al entorno de
la soldadura que incorpora caracteristicas
STEM, exposicion a las técnicas de soldadura
y procedimientos de seguridad.
e Comentarios y evaluaciones instantaneos.
e Modos de demostracion y reproduccion de video
para revisidn y analisis del proceso de soldadura.
e Puerto USB para la funcién de calificacién / revision.
e El estuche rigido y resistente contiene un entorno
de aprendizaje completo.

Procesos simulados

VRAW®, GMAW: Corto

circuito, Arco spray
y pulsado, FCAW:

Autoprotegido, SMAW

Entrada
50 115V
& '

230V
(&)

Producto Alimentacién Corriente Entrada @ Dimensiones Peso
g A Numero Tension/Fase/Hercios Salida nominal Alx An x Pr. (mm) (k)
VRTEX® Engage® R
Frecuencia estandar K4299-1
Frecuencia Alterna 1 K4299-2 115/230/1/50/60 015AA%230 622,3x 492 X 3104 249
Frecuencia Alterna 2 K4299-3 '
Frecuencia Alterna 3 K4299-4

REALWELD®
Entrenador avanzado de soldadura.

e |ogra una evaluacion de empleados mas rapida y
eficiente, proporciona experiencia, evaluacién mas
objetiva y reduce los costes de materiales de soldadura.

e |apuntuacion del desempeno proporciona una
evaluacion y analisis inmediato de cada soldadura.

e El entrenador de audio proporciona orientacién
correctiva durante soldadura, lo que permite al alumno

Procesos

GMAW: Arco corto,
spray y pulso, FCAW:
Blindado de gas,
SMAW

aprender en tiempo real. 115V| (230V
e |os estudiantes pueden practicar soldadura en ® @
multipasadas en 6 pulg. Y 18 pulg. con accesorios para
soldadura en posicion plana, horizontales, techo y
verticales y juntas a solape, en T, ranura y chapa plana.
Nombre del Producto Alimentacion Ecnutrrgsgté Sistema Procesador/ Disco [caPrl::iLt:(iS] B Dimensiones Peso
producto Namero | Tensién/Fase/Hercios Salida nominal operativo Memoria duro USB2,0/Ethernet Alx An x Pr. (mm) (kg)
Peso:
REALWELD® 882
Modelo base K4344-1 Cajon:
1102
Bajado: Peso:
. ' Alto 1943 x 914 x 914 :
One-Pak® ~ 3A @ M5VAC | Windows® 7 | Intel® Core P 1378
Paquete.. K4344-3 115/230/1/50/60 15A @ 230VAC 32 bit 3/4GB Rendimiento. 212 . Cajon:
256GB Elevado: 1544
2540 x 914 x 914
Kit de accesorios
de soldadura
de 457 mm Ka344-2 B
[cantidad 3)
www.lincolnelectriceurope.com 105
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D
WELDLINE"

by Lincoln Electric

MAYOR CONFORT Y SEGURIDAD PARA LOS
SOLDADORES

WELDLINE™ by Lincoln Electric es la marca comun para
el Entorno del Soldador.

Con una completa oferta de equipos de proteccion individual
y una amplia gama de herramientas y accesarios para las
aplicaciones de soldadura, nuestro objetivo es proporcionar
mayor confort y seguridad para el soldador. El catdlogo consta
de una esmerada seleccién de productos de la mas alta
calidad, que incluyen:

e Antochas y fungibles de soldadura
e Equipo De Proteccion Personal
e QOtros accesorios para aplicaciones de soldadura

- L

N

Para ver la oferta completa de Weldline, " LN
con%llte el catalogo de Weldline ovisite:, il

www.weldline.eu”

Descargue las hojas de seguridad
y certificados de conformidad
en nuestras paginas Web

[=]
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CARACTERISTICAS

VIKING

299

WELDING HELMETS
Viking™ Viking™ Viking™ Viking™ PAPR™ Serie Viking™
Serie 1840 Serie 2450 Serie 3350 3350 3250D FGS™
Velocidad de Cambio (sec) /25,000 1/25,000 /25,000 /25,000 1/25,000
Tono variable/Control 9-13 Externo 5-13 Interno 5-13 Interno 5-13 Interno 5-13 Interno
Lente con capacidad de aumento S S S < S

"tramposo"

Tono modo amolado/Control

DIN4/External

DIN3,5/Internal

DIN3,5/Internal

DIN3,5/Internal

DIN3,5/Internal

Control de sensibilidad a la luz

Continuo

Continuo

Continuo

Continuo

Control de la
visualizacion digital

Control Retardo Oscuro a Claro (sec)

0,1-1 Totalmente

01-1 Totalmente

0,-1 Totalmente

01-1,0 Totalmente

0,0 — 1,0 Ajuste digital

ajustable ajustable ajustable ajustable
Sensores de arco 2 4 4 4 4
Clasificacion de Amp TIG >2A AC/DC >2 AC/DC >2A AC/DC >2A AC/DC >2A AC/DC
Tamano del cartucho (mm) 10 x 90 M4 x133 N4 x133 M4x7133
Area de visién (mm3) 96 x 47 97 X 62 95x 85 95x 85 75x108

Rango Temperatura

Funcionamiento:
-10°C a +55°C

-20°C a +70°C

Almacenamiento:

Funcionamiento:
-10°C a +55°C
Almacenamiento:
-20°C a +70°C

Funcionamiento:
-10°C a +55°C

Almacenamiento:

-20°C a +70°C

Funcionamiento:
-5° 3 55°C

Funcionamiento:
-10°C a +55°C
Almacenamiento:
-20°C a +70°C

1000 (incluyendo la

Peso (g) 532 595 595 bateria, el cinturdn y los 793
filtros)
(laridad optica nnn 111N 1nnh 11MN (segun EN 379) nnh
. . . . FR Retardante de la Pivote de cuatro ejes
Arnés Pivote Pivote Pivote llama mejorado
2 baterias
Tipo bateria 1Bateria CR 2450 2 Baterias CR 2450 1Bateria CR 2450 I6n de litio (recargable) reemplazables CR
2450
oy

0

R

@

-

b

WELDLINE -/
by Lincoln Electric
EUROONE EUROSPEED LS CHAMELEON4VLS  EUROLUX4500LS GOLDENARKLS  Zephyr/ FI_"S”a'r45°°
Velocidad de Cambio (sec) 116,000 1/25,000 /20,000 /25,000 /20,000 1/25,000
Tono variable/Control 9-13 Externo 9-13 Interno 8-13 Interno 5-13 Interno 5-13 Interno 5-13 Interno
Light Shade (LS) No Si Si Si Si Si

Modo Oscurecimiento
Amolado/Control

DIN3,5 / Exterior

DIN3,5 / Exterior

DIN3 / Exterior

DIN3 / Exterior

DIN3 / Exterior

DIN3 / Exterior

Control de sensibilidad

alaluz con potenciémetro | con potenciémetro Continuo Continuo Continuo Continuo
Control Retardo Oscuro 01-1,0s con 01-1,0s con Variable de 15-01 01-1,05 — 01-1,0s — 01-1,0s —
a Claro (sed) potenciometro potenciémetro i Totalmente ajustable | Totalmente ajustable | Totalmente ajustable
. L ) ) INFOTRACK en INFOTRACK en INFOTRACK en
Caracteristicas adicionales Hoja de adhesivos oS Moty T X
Sensores de arco 2 2 3 4 4 4
Clase Amp. TIG >10 A/DC>10 A /AC >5A/DC>5A/AC >5 A /DC>5A/AC >5 A /DC 25 A /AC >5A/DC>5A/AC >5 A/DC>5 A /AC
Tamafio del cartucho (mm) 110 x 90 mm 10x90mm 110 X 90 mm 110 x 90 mm N4 x133 10 x 90 mm
Area de visién (mm?) 4312 4312 4559 5820 8736 5820
Peso (g 490 475 614 542 668 938 +1760
Claridad optica 1NN 1NN2 112 N N 11112
Atalaje FLEXONE FLEXSPEED LS + cojin FLEXTECH | FLEXTECH | FLEXTECH II FLEXTECH |
Células solares, Célula solar + Bateria Células solares +2 Células solares +2 Células solares +2 Células solares +2
Tipo bateria no es necesario reemplazable 2xAAA baterias de litio baterias de litio baterias de litio baterias de litio
cambiar la bateria Baterias alcalinas) reemplazables reemplazables reemplazables reemplazables
Indicador de bateria baja - Si Si Si Si Si
EN1662001 EN | EN1662001EN | EN1662001EN | EN1662001EN | ENte62001,EN | FNI662001 EN
Normas armonizadas 379:2003+A1:2009, | 379:2003+A1:2009, EN | 379:2003+A1:2009, EN | 379:2003+A1:2009, EN | 379:2003+A1:2009, EN EN‘ 175,1997‘ *EN'
EN 17521997 175:1997 175:1997 175:1997 175:1997 12 g
941:2009-02
Garantia (meses) 12 18 24 24 24 24

108
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SERIE VIKING™ —1840
Claridad dptica superior

Clasificacion de claridad oéptica perfecta 1/1/1/1 (EN379).
Oscurecimiento variable continuo de 9-13 con control externo.
Sensibilidad variable continua y en retardo.

Modo amolado.

Campo de vision 96 x 47 mm.

Tamano de cartucho de filtro compacto DINS 110 X 30 mm.

2 sensores de arco.

Energia solar con bateria de litio reemplazable.

Capacidad de lentes graduadas.

Nuevo arnés estilo pivote.

Procesos

Electrodo, TIG, DC
TIG pulsado, MIG, MIG
pulsado, Hilo Tubular,
Arco Aire, Amolado

VIKING

WELDING HELMETS

Referencia

Pantalla Viking™ 1840 Black K3023-3-CE

Pantalla Viking™ 1840 Tribal™ K3024-3-CE ( €
VIKING™ —2450 SERIES

La eleccién ideal para fabricantes oficiales

Clasificacion claridad dptica perfecta 1/1/1/1 (EN379).
Oscurecimiento variable continuo de 5-13 con control interno.
Sensibilidad variable continua y en retardo.

Modo amolado.

Campo de vision 97 x 62 mm.

Cartucho de filtro de gran tamano (133 x 114 mm).

4 sensores de arco.

Células solares con baterias de litio reemplazables.

Capacidad de lentes graduadas.

Nuevo arnés estilo pivote.

Referencia
Pantalla Viking™ 2450 Black K3028-3-CE
Pantalla Viking™ 2450 Street Rod™ | K3035-3-CE

Procesos

Electrodo, TIG, DC
TIG pulsado, MIG, MIG
pulsado, Hilo Tubular,
Arco Aire, Amolado

VIKING

WELDING HELMETS

VIKING™ —-3350 SERIES
definiendo un Nuevo Estandar de Oro en Pantallas de Soldadura

Clasificacion claridad 6ptica perfecta 1111 (EN379).
Oscurecimiento variable continuo de 5-13 con control interno.
Sensibilidad variable continua y en retardo.

Modo amolado.

Campo de vision 95 x 85 mm: La mayor de la linea VIKING.
Cartucho de filtro de gran tamafo (133 x 114 mm).

4 sensares de arco.

Células solares con baterias de litio reemplazables.

Capacidad de lentes graduadas.

Nuevo arnés estilo pivote.

Referencia

Pantalla Viking™ 3350 Black K3034-3-CE
Pantalla Viking™ 3350 Motorhead K3100-3-CE
Pantalla Viking™ 3350 Mojo K3101-3-CE

VIKING

Procesos

Electrodo, TIG, DC
TIG pulsado, MIG, MIG
pulsado, Hilo Tubular,
Arco Aire, Amolado

WELDING HELMETS
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VIKINGTM 3350 PAPRTM Procesos

Pantalla de soldadura con respirador purificador de aire. Electrodo, TIG, DC
TIG pulsado, MIG, MIG
pulsado, Hilo Tubular,
Arco Aire, Amolado

VIKING

WELDING HELMETS

e Ligeray confortable.

e Eldesconcierto pendiente de patente permite al usuario ajustar
el flujo lejos de los ojos para prevenir la sequedad.

e Eltiempo minimo de funcionamiento de Ia bateria es de ocho
horas.

e Las alarmas sonoras y vibratorias notifican al usuario de un
flujo de aire bajo o de una bateria baja.

Referencia
VIKING™ PAPR 3350 K3930-2 c €
VIKING™ 3250D FGS™

Procesos

Electrodo, TIG, DC
TIG pulsado, MIG, MIG
pulsado, Hilo Tubular,
Arco Aire, Amolado

VIKING

WELDING HELMETS

Maximizando el campo de visidn.

e Escudo transparente de amolado integrado con revestimiento
antiempanante.

e La exclusiva tecnologia de lentes 4C™ reduce la saturacidn del color,
mejora la claridad y reduce la tension ocular.

e La perfecta claridad dptica elimina la borrosidad y la distorsién
mientras mantiene un tono uniforme.

e Lasombra de cinco ventanas laterales aumenta notablemente la
visidn periférica.

e | apantalla de oscurecimiento automatico extra grande ofrece una
vista de pantalla panordmica.

Referencia
Pantalla Viking™ 3250D FGS™ K3540-3-CE c €
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EUROONE

Coémoday ligera pantella de venta al publico con unas
especificaciones decentes.

R
ELDLINE

by Lincoln Electric

e Elarea de vision de 4312 mm?2.

Velocidad de Cambio: 0,06 ms.

2 sensores de arco.

DIN 3,5/9-13.

Entregado con dos placas protectoras exteriores y dos interiores mas
una banda para el sudor.

Procesos

Electrodo, MIG, Corte
de plasma, Amolado

Referencia WARRANTY
Pantalla Euroone \W000403823
Filtro auto-oscurecimiento \W000404067

YEAR
EUROSPEED LS/EUROSPEED LS Hembra orocesos

Todo el confort y la seguridad de una pantalla con auto-oscurecimiento, suministrada con Electrodo, TIG, DC

diferentes adhesivos para personalizacién. U [z, LiE [l
pulsado, Hilo Tubular,

e El drea de vision de 4312 mm?2, Arco Aire, Corte de

e Velocidad de Cambio: 0,04 ms. plasma, Amolado

e 2sensores de arco.

e DIN 3,5/9-13.

e Se entrega con dos placas de proteccidn exteriores
y una interior, ademas de una banda para el sudor
y un cojin de confort en el arnés.

e (apacidad de lentes graduadas.

e Nuevo arnés estilo pivote.

WARRANTY

MONTH

Referencia

A,
Pantalla Eurospeed LS W000403824 ﬁ?.?ﬂ
Pantalla Eurospeed LS Blackrobot Edicion | W000403824-1 . v .
Pantalla Eurospeed LS Hembra Edicion W000403824-2 1 % é
Filtro LCD 000404097 & NOLO
CHAMELEON 4V+LS rocecos :
Pantalla con auto-oscurecimiento adaptada para soldadura TIG, Electrodo, TIG, DC =
(=]
ue cambia a un amperaje muy bajo (5A). T1G pulsado, MIG, MIG 3
q pera) yoa) (5] pulsado, Hilo Tubular, R
e El drea de vision de 4 559 mm?. Arco Aire,Corte de o
e Velocidad de Cambio: 0,05 ms. 2 plasma, Amolado .
e 3 sensores de arco. =
[
e DIN 3/8-13. =
o

e Preparado especialmente para TIG.

e Modo amolado con botdn externo.

e Se entrega con dos placas de proteccidn exteriores y una interior,
ademas de una banda para el sudor y un cojin de confort
en el arnés.

Referencia
Chameleon 4V+ LS Pantalla W000403668
Filtro LCD W000402680
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EUROLUXLS

Pantalla ligera con auto-oscurecimiento, con proteccion
optimizada para la cabeza y un disefio exclusivo.

e Area de visién de 5 820 mm2.

e \elocidad de Cambio: 0,04 ms.

e 4sensores de arco.

e DIN 3/5-13.

e INFOTRACK & Modo X.

e Modo amolado con botdn externo.

e 4 sensores opticos independientes.

e Se entrega con dos placas de proteccidn exteriores y una interior,
ademads de una banda para el sudor y un cojin de confort en el
arnés.

R
ELDLINE

by Lincoln Electric

Procesos

Electrodo, TIG, DC
TIG pulsado, MIG, MIG
pulsado, Hilo Tubular,
Arco Aire, Corte de
plasma, Amolado

Referencia WARRANTY )
Pantalla Eurolux LS W000403672 @ Ml .
Conjunto de lentes de il
oscurecimiento automatico \W000402681 YEARS -
Advance 4500

GOLDENARK LS —

Piense alo grande

Electrodo, TIG, DC
TIG pulsado, MIG, MIG

e Area de visién extragrande de 8736 mm?. pulsado, Hilo Tubular,
e Velocidad de Cambio: 0,05 ms. Arco Aire, Corte de
e 4sensores de arco. plasma, Amolado
e Botdn de amolado externo.
e DIN3/5-13.
e INFOTRACK & Modo X. WARRANTY '
e El mayor campo de vision del mercado. @ \5@
e Entregado con cinco placas protectoras exteriores y dos interiores, e
: y . YEARS -
ademas de una banda de sudor, un cojin de confort en el arnés
y una bolsa ligera.
e Mejor distribucién del peso en la cabeza que aporta sensacion de
confort.
Referencia
Pantalla Goldenark LS W000403673
Filtro auto-oscurecimiento LCD \W000402683
ZEPHYRLS/FLIPAIRLS orocesos

Lleve la proteccion de humos y el aire filtrado directamente al
operador que trabaja en condiciones dificiles.

e Area de visién grande de 5820 mm?.

Velocidad de Cambio: 0,04 ms.

e 4sensores de arco.

DIN 3/5-13.

INFOTRACK & Modo X.

Pantalla con sistema de flujo de aire v filtrado.
ZEPHIR LS: Modo de amolado con boton externo.
FLIPAIR LS: versidn FLIP UP.

Filtro LCD para amolado (Flipair LS).

e Lo ultimo en proteccion para el soldador.

e Entregado en una robusta bolsa de transporte con accesorios.

Referencia
Pantalla Zephyr LS W000403674
Pantalla Flipair LS W000403675

Electrodo, TIG, DC
TIG pulsado, MIG, MIG
pulsado, Hilo Tubular,
Arco Aire, Corte de
plasma, Amolado
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GUANTES DE SOLDADURA

D

MIG CONFORT UNIVERSAL OLINE”

e |os guantes CONFORT UNIVERSAL estédn \ L - E\ecmc
disenados para proteger la mano durante las | \/L‘“°°d\me -
aplicaciones normales de soldadura en los www.wel

procesos MMA/MIG/MAG/TIG y tienen una palma
de piel flor para una mayor sensibilidad.

Uso recomendado:
Electrodo, MIG
2016
EN 388 Referencia
2.0.0. 0% 0GR ¢ 6. 6.6 SN 6.0 6 0D ¢ 6.6 6 ¢ 2004
Resistencia al calor Destreza Resistenciaala Salpicaduras de Talla 9 WG-MIG-1-CE-T9
abrasion metal fundido Talla 10 WG-MIG-1-CE
EN 407 Tallam WG-MIG-1-CE-TT
MIG CONFORT UNIVERSAL+
e Los guantes CONFORT UNIVERSAL + estdn
disenados para proteger la mano durante las
aplicaciones normales de soldadura en los
procesos MMA/MIG/MAG. Uso recomendado:

Electrodo, MIG

@ @ @ Referencia
Talla9 WG-MIG-2-CE-T9
1 8 0.6 ¢*AND 6 6 0 0*ENR 6 6. 0.6 SN 4.6 ¢ 6 Talla 10 WG-MIG-2-CE
Resistencia al calor Destreza Res;sbt;r;?li;ala S;Igg;??djr:s?die Talla Tt WG-MIG-2-CE-T11
EN 407
MIG HIERRO PROTEGER

e Los guantes MIG HIERRO PROTEGER estan
disenados para proporcionar un alto nivel de
proteccion durante las aplicaciones normales de

soldadura en los procesos MMA/MIG/MAG. Uso recomendado:

Electrodo, MIG

% Referencia
Talla10 WG-MIG-3-CE
2.8.0.0 6 I ¢ & ¢aidliN & & gAaidiIN 8.8 0 & ¢ Talla T WG-MIG-3-CE-TT
Resistencia al calor Destreza Resistenciaala  Salpicaduras de
abrasion metal fundido
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MIG HIERRO PROTEGER +

e |os guantes MIG HIERRO PROTEGER+ estdn
disenados para proporcionar un alto nivel de
proteccion durante las aplicaciones normales de
soldadura en los procesos MMA/MIG/MAG.

e Lapalma de cuero natural de grano da una
sensibilidad extra.

GUANTES DE SOLDADURA

D
DLINE"

by L\r\co‘\" E\ect\’\c

www.weldtine: eu

Uso recomendado:
Electrodo, MIG

2016
O O @& & |
RAAKARAKA ARARXAT KRR TT Rhkhk 2004 Referencla
Resistencia al calor Destreza Resistenciaala  Salpicaduras de Talla10 WG-MIG-4-CE
abrasion metal fundido Talla 11 WG-MIG-4-CE-T11
EN 407
TIG FLEX SENSIBLE
e |osguantes TIG FLEX SENSIBLE estdan disefados
para dar un alto nivel de destreza y flexibilidad
para las aplicaciones de soldadura normales en
los procesos TIG/Flame. Ueoneceer oo
e El guante favorito de los soldadores de TIG TG
e Hecho de cuero de cabra.
2016
@ @ @ Referencia
N T8 Talla 8 WG-TIG-8-CE
b 6 *a%exdilE 6 0 ¢ 6 AR & ¢%arovEIE & & QrEkd 2004 Talla g WG-TIG-9-CE
Resistencia al calor Destreza Res;sl,;:rear;?li;a la S;Igtiglaglilr:sisd%e Talla10 WG-TIG-10-CE
Talla ™ WG-TIG-11-CE
EN 407
Los guantes STOPCALOR ALU estan disenados para ofrecer un
alto nivel de proteccion durante las aplicaciones de soldadura
pesada.
Uso recomendado:

e COMODIDAD: el cuero partido y el forro polar de algoddn

aumentan el aislamiento térmico de los guantes.

e RESISTENCIA: la parte posterior del tejido de KevlarR
aluminizado ofrece una fuerte resistencia al calor, a la
radiacion y a las pequenas salpicaduras de metal fundido.

e SEGURIDAD: el pufio de cuero partido ayuda a proteger una
gran parte del antebrazo contra los riesgos mecanicos.

O 0 O &

1. 8.0.8.0 G0 ¢ 6 0:0*alR & 0 6.0 SN 6 6 ¢ 8 ¢

Resistencia al calor Destreza Resistenciaala  Salpicaduras de
abrasion metal fundido

3143

EN 388

41344X

EN 407

Electrodo, MIG

Referencia

[ Talla10

\W000010420
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GUANTES DE SOLDADURA

.
ELDLINE

by Lincoln Electric

TIG FLEX SENSIBLE

Mujer

e |os guantes TIG FLEX SENSIBLE para mujer estdn
disenados para asegurar el alto nivel de destreza
y flexibilidad para las aplicaciones habituales de
soldadura en los procesos TIG/Llama.

e Hechos de cuero de cabra, son los guantes
favoritos de las soldadoras TIG.

®©O 0 O &

b8 070 0 AN 6.0 ¢ & SN & S GAQAENED & & SXQ%(

Resistencia al calor Destreza Resistenciaala  Proyecciones de
abrasion metal fundido

Uso recomendado:
TIG

Referencia
Talla 8 WG-TIG-8-CEL TIG
Talla 9 WG-TIG-9-CEL TIG

MIG CONFORT UNIVERSAL

Mujer

e | os guantes CONFORT UNIVERSAL PARA MUJER
estan disenados para proteger las manos durante
las aplicaciones habituales de soldadura en los
procesos MMA/MIG/ MAG/TIG y tienen palmas de
cuero piel flor para una mayor sensibilidad.

Uso recomendado:
Electrodo, MIG

Referencia
Talla 8 WG-MIG-1-CET8-L
Talla 9 WG-MIG-1-CETS-L

O 0 O &

L8 0. 07 0* N 0 6.0 0 G ¢ 0.0 0°dNE 0 0.0 8 ¢

Resistencia al calor Destreza Resistenciaala  Proyecciones de
abrasion metal fundido

PANTALLA TERMICA

Proteccidon térmica adicional para los guantes

e Dimensiones 200 x 150 mm.
e Fijada al guante mediante dos gomas eldsticas,
una a la palmay otra al manguito del guante.
e Piel serraje cosida con kevkar Ignifugo.
e |a cara aluminazada refeja el 95% del calor radiante.
e Dobles costuras en Kevlar.
e El conjunto consta de dos piezas.

Referencia

W000335162
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SUSEGURIDAD EN EL CONFORT WELD'FIT!

Los productos WELD'fit son resistentes al calor y a las llamas y proporcionan la mayor
proteccion para los soldadores.

Composicion: Estandar:

e Chaqueta: cuero serraje, cuero piel flor.

- . . personal
e Delantal, mangas y polainas: cuero serraje cuero piel flor.

ROPA DE CUERO

0
ELDLINE

by Lincoln Electric

Reglamento (UE) 2016/425 Reglamento europeo sobre equipos de proteccion

UNI EN IS0 13688:2013: (requisitos generales de inocuidad, ergonomia y tamano)

UNIEN IS0 11611:2015: (uso en operaciones de soldadura y procedimientos
relacionados) Los productos se fabrican de acuerdo con las Reglas (UE) 2016/42

MANGUITOS CORTOS Y LARGOS

Los manguitos cortos y largos estan disenados para proteger los brazos de las pequenas
proyecciones de soldadura.

e Hecho de cuero serraje curtido con sales de cromo (sustancias minerales).
e Sujecion mediante correas de cuero.
Ajuste elastico en las mufiecas.
Talla unica.

PPEII°
categoria
Certificado porla
UE 425/2016
EN11611 A1
Clase2

Manguitos largos

Nuestros manguitos largos cubren hasta
60 cm de ancho. Son ergonémicos,
elasticos en la muneca y féaciles de

sujetar con cordones de cuero en los
hombros.

Referencia
Manguitos cortos \W000404083
Manguitos largos \W000404084

Manguitos cortos

Los manguitos cubren

hasta 40 cm de ancho, y son
ergonomicos y elasticos en los
extremos.

CHAQUETA SOLDADORDE PIEL SERRAJE

Abrochada con botones de presion cubiertos de cuero, nuestra comoda chaqueta de cuero tiene un bolsillo interior.
Estas chaquetas estdn disenadas para proteger la parte superior del cuerpo del usario de las pequenas proyecciones

de soldaduray de las particulas del amolado y desbaste.

e la chaqueta se cierra en el frente mediante una solapa de piel y velcro para una proteccion adicional
de las proyecciones y el dobladillo estd hecho de doble capa de algoddn para mayor comodidad.
Costuras eldsticas en las munecas.

Costura de acabado en color rojo.

Longitud: +/- 780 mm.

Tallas disponibles: S, M, L, XL, 2XL, 3XL, 4XL y 5XL.

PPEII°
categoria
Certificado por la
UE 425/2016
EN11611A1
Clase2

Cierre del botdn
bajo la solapa

Personaliza tu
chaqueta de soldar
gracias a la banda de
velcro extraible

Referencia

Talla S* \W000404090-S
Talla M* \W000404090-M
Talla L W000404090-L
Talla XL \W000404090
Talla 2XL* W000404091

Talla 3XL* \W000404090-3XL
Talla 4XL* \W000404090-4XL
Talla 5XL* W000404090-5XL
* A peticién

Transpirable

www.lincolnelectriceurope.com
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ROPA DE CUERO

CHAQUETA DE SOLDADURA DE CUERO PIEL FLOR

Abrochada con botones de presidn cubiertos de cuero, nuestra comoda y regular chaqueta
de cuero flor tiene un bolsillo interior y es elastica en la mufeca.

e Media-espalda estd hecha de algodén ignifugo, que asegura una chaqueta ligera y flexible.

e la chagueta se cierra en el frente mediante una solapa de piel y velcro para una proteccion
adicional de las proyecciones y el dobladillo estd hecho de doble capa de algoddn para mayor
comodidad.

e (osturas eldsticas en las munecas.

e (ostura de acabado en color rojo.

e Longitud: +/- 780 mm.

e Tallas disponibles: S, M, L, XL, 2XL, 3XL, 4XL y 5XL.

Cierre del botdn
bajo la solapa

Personaliza tu
chaqueta de soldar
gracias a la banda de

velcro extraible PPEII°

categoria

UE 425/2016
EN 11611 A1
Clase2

Certificado por la

0.
LDLINE

by Lincoln Electric
we\d\'\ne.eu

WWW-

Referencia

Talla S* \W000404092-S
Talla M* \W000404092-M
TallaL W000404092-L
Talla XL \W000404092
Talla 2XL* \W000404093

Talla 3XL* W000404092-3XL
Talla 4XL* \W000404092-4XL
Talla 5XL* \W000404092-5XL
* A peticion

Respirable

Con el velcro en blanco, puede
afadir el logotipo, el nombre
0 el mensaje de su empresa
que desee.

CHAQUETA DE SOLDADURA DE CUERO DE GRANO
Mujer

Abrochada con botones de presién cubiertos de cuero, nuestra cdmoda y regular chaqueta de cuero flor tiene un bolsillo interior
y es elastica en la muiieca. Estas chaquetas para soldar estan disenadas para proteger la parte superior del cuerpo.

® 100% de cuero.
e La chaqueta se superpone en la parte delantera ofreciendo una proteccién adicional

contra las salpicaduras. El revestimiento interior del cuello consiste en dos capas de algoddn
para mayor confort.

Costura de acabado en color rosa.
Longitud: +/- 780 mm.

Tallas disponibles: S, M, L, XL
Incluido: un bolso de cuero serraje.

PPEII°
categoria
Certificado por la
UE 425/2016

EN 11611 A1
Clase2

Referencia

Talla S WIL-S-2019
TallaM WIJL-M-2019
Talla L WIL-L-2019
Talla XL WIL-XL-2019

Incluido: un bolso
de cuero serraje.

Utilice la bolsa que se
proporciona con la chaqueta
para crear su paguete
personalizado.
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ROPA DE CUERO

POLAINAS

Las polainas de cuero serraje que se sujetan con
correas o con cinta de cuero, se utilizan para proteger
la parte inferior de los pantalones y zapatos de

las chispas y el calor que se generan durante las
operaciones de soldaduray amolado.

.
ELDLINE

by Lincoln Electric
e.eu

Referencia
Polainas con correas | W000404081
Polainas con velcro W000404082

Anchura: 30 cm.

e Las polainas se fabrican con cuatro piezas que se cosen
juntas. Cinturdn de cuero ajustable / correa de velcro
y correa debajo se agregan para asegurar los zapatos.

PPEII°
categoria
Certificado por la
UE 425/2016
EN 11611 A1
Clase2

MANDIL DE CUERO

Este mandil estd disenado para proteger la ropa de las pequeias proyecciones de soldadura y de las
particulas del amolado y desbaste.

Mandil en piel serraje

1]

e El mandil de soldadura de
proteccion de cuero serraje de
primera calidad esta curtido
con sales de cromo (sustancias
minerales).

e (Correa de cuero o de algodén con

PPEII°

categoria

Certificado por la clips de liberacién rapida unidos
UE 425/2016 )
EN 11611 A1 ala cinturay ala solapa.

Clase 2

Fijado con clips
o correas de
algodon.

Mandil en piel
flor

Mandil en piel
serraje
Mandil en piel flor Referencia
. . . Mandil de cuero piel flor 1100 x 800 \W000404085
e El mandil de soldadura se ha fabricado con piel flor Mondild P v W
. . . andil de cuero piel flor 1100 x 800 000404086
calidad premium curtida con sales de cromo. g d
" . . . Mandil de cuero serraje 900 x 600
e Correas de cuero fijados mediante hebilla a la cintura y a la solapa. Corones de ctorer e \W000404087
* Talla tnica. Mandil de cuero serraje 900 x 600

\W000404088

cordones de cuero

www.lincolnelectriceurope.com 19
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CALZADO DE SOLDADURA

PANTER-FUSION 49 S3

Nuestras botas de seguridad con puno especial para la proteccion de

la soldadura estan fabricadas con cuero de grano entero extra grueso,
transpirable e ignifugo. Extremadamente fuertes y duraderas, protegen
contra las altas temperaturas.

e (alzado de proteccion contra riesgos térmicos y proyecciones de metal
fundido, resistente a las llamas y cosido con hilo ignifugo.

e Puntera no metalica y antiimpacto y entresuela flexible y a prueba
de perforaciones.

e |asuela especial de caucho nitrilico es resistente a las altas temperaturas
(300 °0) y ofrece un aislamiento eficaz contra el frio y el calor extrema.
Adherido a todo tipo de superficies, proporciona traccion
y estabilidad y es resistente a los aceites e hidrocarburos.

e Bota antiestatica.

e Marco ancho que no sujeta el pie.

e Plantillas extraibles, intercambiables, antibacterianas,
antiestaticas y antifungicas.

e Un forro muy transpirable y resistente al desgaste.

e Acolchado de soporte de tobillo, a medida y antaranazos.
e Puntera reforzada que protege el drea del pie mas expuesta
a golpes y roces garantiza una mayor duracion del zapato.

e Doble cierre para un mejor ajuste y proteccion contra las
particulas metalicas incandescentes. Acabado con tejido
industrial de alto rendimiento y cordones internos con
lenglieta de fuelle de cuero que impiden la entrada de
objetos extranos.

EN IS0 20345 EN
15020349

nivel de proteccion
S3+WG+Hi1+Ci+HRO+AN

Cuero natural de grano entero que
combina la maxima hidrofugaciony el
tratamiento ignifugo.

e Gruesoy resistente al desgarro.

e (Costuras hechas de alambre retardante
de la llama.

e Resistente alasllamasy alas
proyecciones de metal fundido.

e Diseno, hilos, fibra e ingenieria que
cumplen con la norma EN 1SO 20349.

&

Suela

PU + Alta Temperatura (300 °C). Goma de nitrilo.

Resistencia al contacto con el calor hasta 300 °C.

Resistente a los aceites e hidrocarburos.

e Resistente a la abrasion — aislamiento efectivo
para el frio y el calor extremo.

e Aislamiento eléctrico.

e Diserio especial, antideslizante y sistema de

absorcion de energia en el taldn.

Plantilla

Resistente al calor.

e Antifungicos.
e Antiestatico.
e Antibacteriano.

@

Tapa del pie

Entresuela

0
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Tamaiio
36 W4953T36
37 \W49S3T37
38 W4953T38
39 \W4953T39
40 W4953T40
4 W4953T41
42 \W4953T42
43 WA4953T43
44 W4953T44
45 \W4953T45
46 \W4953T46
47 \W49S3T47
48 W4953T48

200J Plastico

e Resistente a impactos a mas de
200 julios.

Extra ancho.

Muy ligera.

Memoria eldstica.

Aislante eléctrico.

Maxima certificacion EN IS0 20345.

A prueba de golpes, no
metalicos.

Extremadamente flexible

y ligero.

Suave, reflejando la forma
natural del pie.

Confort y proteccion:
Penetracion cero.

Super flexible y ligero.
Maxima certificacion EN 1SO
20345,
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CERASKIN

Revestimiento cerdmico.
® Revestimiento con rapido secado, duradero
y resistente.
La base cerdmica crea una barrera e impide que las
proyecciones de soldadura se adhieran al equipo de
soldaduray a las piezas soldadas. Lo
—

Garantiza ocho horas consecutivas de trabajo de ==
soldadura (una jornada completa), sin aplicaciones @ b=

SPRAYMIGH,0

Inodaro y con base de agua.

Sin riesgo de porosidades ni fisuracién en frio.

Sin aumento del contenido en hidrégeno difusible.
Soluble y sin silicona.

Biodegradable.

Permite el lacado de las piezas.

eJ %%%

o -';ml
adicionales del producto.

= Referencia
Referencia u Spray (400 ml) | W000010001
Bidon (20 litros) | W000011074
SPRAYMIGSVB NETMIG

® Sinsilicona. ® Protege las boquillas y las boquillas GALVASPRAY

® Compatible con la pintura. de contacto de proyecciones por . .
y b . ) - proy p ® Proteccion de las uniones soldadas.
® Usar en las partes frias. inmersion. : )
I - @ Permite el lacado de las piezas.
o ® Sinsiliconay sin disolventes.

Usar s¢lo en las boquillas y

en las boquillas de contacto ® |nodoro.
externas.
. Referencia
Referencia Referencia volumen - 500 F—
\W000011092 \W000011071 ml (nominal)

Detector de fugas

FLUXO S190 FLUXO P125 FLUXO R175
—LIMPIADOR —PENETRANTE —REVELADOR

Limpia la pieza y elimina el Tipo Il — nivel 2 — Método Deteccidn de grietas y fallos
exceso de penetrante. AC de pruebas no de la superficie.

@ Propulsor: butano / propano. destructivas. ' @ Propulsor: butano / propano.

® Volumen:500 ml [neto) ® Volumen :500 ml [neto) - 650 ml

® Propulsor: butano / propano.
® Volumen : 500 ml neto)
- 650 ml [nominal).

- 650 ml [nominal). (nominal).

O g
Referencia ‘ Referencia

W000374825 \W000374826

Referencia

W000374827

SO®

Proteccion contra el calor

‘

THERMISHIELD il

Disefiado para evitar que el calor atraviese la mayoria ‘
de los metales durante la soldadura, la soldadura EEQA&H 5 AEII\“II?‘EE{R’ZC-CZI‘II

fuerte o la soldadura blanda. i [NUCLEAR)
Evita la distorsidn de metales y plasticos causada por 3

el calor del soplete.
Volumen: 500 ml.

Referencia

W000274839
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PINZAS PORTAELECTRODOS

PINZAS PORTAELECTRODOS
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TWIST 200/400 VESTALETTE 250 STUBBY 400 MASTER 500 VESTALE 500 CURVA 400/600

'%

TWIST 200 TWIST 400 | VESTALETTE 250 STUBBY 400 MASTER 500 VESTALE 500 CURVA 400 CURVA 600
Referencia W000010565 | W000010566 \W000010035 W000010036 W000010037 \W000010038 \W000010573 W000010574
Amperaje 200 a 35% 300 a 35% 250 a 35% 400 a 35% 500 a 35% 500 a 35% 400 a 35% 600 a 35%
@ del cable (mm) 25 max. 50 max. 35 max. 70 max. 95 max. 95 max. 50 max. 70 max.
@ del electrodo (mm) 3,2 max. 5,0 max. 4,0 max. 6,3 max. 8,0 méx. 8,0 méx. 5,0 max. 6,3 Max.
Peso 335g 480 g 295 g 450¢g 530 g 470¢g 540 g 720 g
SEGURA 300/400/600 COBRA 300 TONG GRIP 400 OPTIMUS 300/400/500

VKK

SEGURA 300 SEGURA 400 SEGURA 600 COBRA300 TONGGRIP400 | OPTIMUS300 | OPTIMUS400 | OPTIMUS500
Referencia W000010570 W000010571 W000010572 \W000010039 W000010622 W000010410 W000010411 W000010412
Amperaje 300 a 35% 400 a 35% 600 a 35% 300 a35% 400 a 35% 300 a 35% 400 a 35% 500 a 35%
@ del cable (nm) 35 max. 50 max. 70 max. 50 max. 70 max. 35 max. 50 max. 70 max.
@ del electrodo (mm) 4,0 max. 5,0 max. 6,3 max. 6,3 max. 6,3 max. 4,0 max. 5,0 max. 6,3 max.
Peso a5¢ 570 g 590 g 420¢g 500 g 45¢ 570 g 590 g
CAIMAN 200/400/600 HOBBY 200 CAIMY 200

CAIMAN 200 CAIMAN400 | CAIMAN 600 HOBBY 200 CAiMY 200
Referencia W000010567 W000010568 \W000010569 Referencia W000268399 W000010576
Amperaje 200 a 35% 400 a 35% 600 a 35% Amperaje 200 a 35% 200 a 35%
@ del cable (nm) 25 max. 50 max. 70 max. @ del cable (mm) 25 max. 25 max.
@ del electrodo (mm) 3,2 max. 5,0 max. 6,3 max. @ del electrodo (mm) 4,0 max. 3,2 max.
Peso 370g 425¢g 500 g Peso 135¢g 220g

www.lincolnelectriceurope.com 123



ELECTRODOS DE GRAFITO

ELECTRODOS DE GRAFITO

e \elocidades de remocion de metales de primera clase.

e Quitar las soldaduras defectuosas, preparar las uniones para soldar, cortar,
lavar las almohadillas, biselar.

e 17 modelos separados que van desde 4 x 305 hasta 19 x 430. —

e Velocidad de fusién mas consistente con resultado . e . Proceso
de surcos suaves y uniformes. / CAC-A (Arco Aire)

e Elrevestimiento de cobre denso mejora la estabilidad del arco. / Aplicaciones

e Alta resistencia mecanica para mejorar la durabilidad. / Quitar las soldaduras

e (alidad constante para un proceso seguro. defectuosas, preparar
las uniones para

CARBONAlR soldar, cortar, lavar las

almohadillas, biselar.

R
LDLINE

by Lincoln Electric
. line.eu

w
(=]
(%)
oF
x>
(=)=}
n <<
wo
(]
Vo
<wn

-

g e

Electrodos de grafito no enchufables

Versdtiles, multiuso, redondos, electrodos para Arco Aire (el tipo mas popular).

Dia’met[rt:] ):nllongitud Epaur}tical?ad Pes:a:_]anﬁt;]pnr 1 mini (A I max [A) Pres{g:rggll aire Fluigl g/eh;ilire Refer e
4x305 100 0,7508 150 200 50 10 W000010645
5x305 100 11582 200 300 50 10 \W000010443
6,4 X305 50 0,935 300 400 6,0 10,5 \W000010444
8x305 50 14026 450 550 70 12 W000010445
10 x 305 50 19154 600 700 8,0 3 \W000010446
13x305 50 34112 900 oo 9,0 4 \W000010447

Electrodos planos

Forma rectangular para la remocidn de metales de tolerancia cercana y/o produccion de ranuras rectangulares.

Didmetro x longitud Cantidad Peso bruto por P Presion del aire Flujo de aire .
(mm) por caja caja (kg I mini (A] I max (A) (bares) me/h] Referencia
5x15x305 50 215 500 600 8,0 3 W202010453
5 x 18 x 355 25 1,6945 600 750 8,0 3 W202010454

Electrodos con nucleo hueco

electrodo redondo con nucleo hueco que permite una mayor velocidad de desplazamiento sin sacrificar
la profundidad de la ranura.

Dia’met[::‘ )r(nI]ongitud Cpaur}tigjaad Pesga}]arl[ll'gglpur | mini (A) I max (A) Pres{ggrtétsall aire Flu{rl:l g;ah:i\ire Referencia
5x305 100 1,0472 200 300 50 10 W202010455
8x305 50 13394 450 550 70 12 W202010456
9,5 x305 50 2,0554 500 700 70 12 W202010457

12,7 x305 50 3,3476 850 100 8,0 3 W202010458

CARBONAIRPLUS

Electrodos unidos

Electrodos redondos con conexiones macho y hembra para eliminar la pérdida del taldn. Aplicable en el corte de
metales de media y alta resistencia. Este proceso requiere un generador de corriente (DC) para soldadura MMA,
una torchay una fuente externa de aire comprimido.

Diémet[::] );]I]ongitud Epaur}ticaljgad Pescoa?an[l;;]por 1 mini (A] I max [A) Pres{g:rggll aire Fluig1 gleh?ire Referencia
8 x 355 50 1713 400 500 70 12 \W000010448
10 x 430 50 3,0726 700 850 8,0 3 \W000010449
13x430 50 5,0886 1000 1200 9,0 4 W000010450
16 x 430 25 3,8728 1300 1500 10,0 16 W000010451
19 x 430 25 53048 1500 1700 10,0 16 W000010452
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ANTORCHAS PARA ARCO AIRE

FLAIR®600/1600

e | aantorcha puede girar 360° en el monocable, permitiendo un

maovimiento sin restricciones.

e Un cuerpo de acabado suave para un perfecto flujo de aire, fabricado con
la mayor precisién. El cuerpo interno tiene una forma perfecta, lo que
resulta en un perfecto flujo de aire, mejor enfriamiento y mayor vida util.

e Cuerpoy boquilla extruidos de alta conductividad (no fundidos) — mejor
conduccidn y menor desarrollo de calor y en consecuencia, una mayor

vida util del producto.

e Aislamiento mads grueso y resistente al calor — asegura no s¢lo una mayor
vida util del producto, sino también condiciones de trabajo mds seguras,

y productivas.

ANTORCHAS PARA ARCO AIRE

FLAIR® 600
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e El monocable flexible (2,5 metros) asegura condiciones de trabajo mas FLAIR®600 | FLAIR®1600
ergonémicas y efectivas. Referencia W000010136 | WO00001018
e Elflujo de aire puede ser regulado en la antorcha. Corriente de salida 600A@60% | 1600A@60%
Voltaje de arco
abierto >60 VDL
Voltaje requerido 35-56 VDC
. - 400-900 I/min
Aire comprimido @5-7 bar
Electrodo de
KlTS DE MMA diametro maximo. 10 19.mm
KIT 25C25 Kit 25025+ Kit 25C50 Kit 35C50 Kit 50C50 Kit 50C50+
Referencia W000011138 W000260683 | W000260684 | \WO000011139 W000260681 | W000260682
I max 200 a 35% 300 a35% 300 a 35% 300 a 35% 300 a35% 400 a 35%
Portaelectrodo CAIMAN 200 SEGURA 300 | SEGURA300 SEGURA300 | SEGURA400 | SEGURA 600
Longitud del cable 3m 3m 3m 4m 4m 4m
Pinza de masa HIPPO 200 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 600
Longitud del cable 3m 2m 3m 4m 4m 4m
Diametro del
conector 9mm 9mm 13 mm B3 mm 13mm 3 mm

PINZAS MIG (ORIGINAL FIX®)

Util para:
; Didmetrodela |didmetro de tobera
* Cortarhilo. . toberal2-15mm. | 15-18mm
e Limpieza de boquillas. W000010453 W000010454
e Aflojar puntas.
e Aflojar toberas.

www.lincolnelectriceurope.com
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SOPORTES CERAMICOS

SOPORTES CERAMICOS

KERALINE amplia seleccion para diferentes procesos de soldadura
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MMA | TIG | MIG/MAG | SAW MMA | TIG MIG/MAG | SAW
KERALINE TA1 - v v - KERALINE TR 2 v - v -
KERALINE TA 2 - v v - KERALINE TR 3 v - v -
KERALINE TA3 v - (%4 - KERALINE TR 4 v - v -
KERALINE TF 1 - v v - KERALINE TR 5 v - v -
KERALINE TF 2 - v v - KERALINE TR 6 v - v -
KERALINE TF 3 (4 - v - KERALINE TM 1 v v v v
KERALINE TR1 v - (%4 - KERALINE T™M 2 v v v (%4
Soporte ceramico sobre aluminio
Tipo Referencia Dimensiones (mm) Diagrama3D Aplicacion Empaquetado
| 27
KERALINE TA1 - 6 mm W000010391 mj} [
k]
’\7
| 27
KERALINE TA2 - 9 mm W000010392 «,j% 2o
— @
] 600 mmipieza
10 piezas por bolsa (6 metros)
‘ 27 - 6 bolsas/caja (36 metros)
KERALINE TA3 - 13 mm W000010393 mj} 2 _ e
- ﬂ
| 27
KERALINE TF1 - 6 mm W000010394 m:I: =S~
]
| 27
KERALINE TF2 - 9 mm W000010395 mj} 2 _
gl ] | 600 mmipiez
k- 10 piezas por bolsa (6 metros)
| 27 " 4 6 bolsas/caja 36 metros)
KERALINE TF3 - 13 mm W000010396 mj} (LR _ /
— c:i ;
KERALINE TR1 -6 mm \W000010397 Q 76 /
600 mm/pieza
50 piezas por bolsa 30 metros)
KERALINE TR2 =7 mm \W000010398 Q g7 > bolsas/caja (150 metros]
600 mm/pieza
KERALINE TR3 - 8 mm W000010399 g8 20 piezas por bo}sa (12 metgos]
8 bolsas/caja (96 metros
y 600 mm/pieza
KERALINE TR4 - 9 mm W000010400 g9 ; 20 piezas por bogsa (12 met]ros]
F 7 bolsas/caja (84 metros,
oY !
i
600 mm/pieza
KERALINE TR5 — 12 mm W000010401 712 20 piezas por[bolsa (12 m]]
5 bolsas/caja (60 metros,
600 mm/pieza
KERALINE TR6 — 15 mm \W000010402 715 15 piezas por hoEsa ] metr]os]
5 bolsas/caja (45 metros,

Soporte ceramico sobre metal

Tipo Referencia Dimensiones [mm) Diagrama3D Aplicacion Empaquetado
\ fg 600 mm/pieza
KERALINE TM1 - 13 mm W000010403 ‘_% — 10 piezas por bolsa (6 metros)
m gf 7 bolsas/caja (42 metros)

34
" 600 mm/pieza
KERALINE TM2 - 18 mm W000010404 -o_% — - 9 piezas por bolsa (5,4 metros)
- mml i 5 bolsas/caja (27 metros)
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Cuando el mundo cuenta
con usted usted puede
contar con nosotros.

Ser esencial significa que el mundo depende de ti para seguir adelante,
incluso cuando todo lo demas esta parado. Mientras que el resto del

mundo depende de ti, tu puedes depender de nosotros.

LINCOLN L
ELECTRIC
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